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CANGILONES PARA ELEVADORES
TORNILLOS PARA ELEVADORES
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Descarga Precisa

La forma constante de sus perfiles asegura
caracteristicas de descarga uniforme en

toda la variedad de cangilones.

Ajuste Perfecto

Intercambio directo y reemplazo de los
cangilones de acero existentes. No se necesitan

modificaciones a su elevador.

Transporte mas Compacto

a Alta Velocidad

Super EuroBuUcCKET-

Los disefios verificados vy testeados permiten
una trayectoria de descarga directa y compacta para mejorar

el rendimiento a alta velocidad.

Mayor Seguridad

La construccién en material no metdlico elimina la posibilidad
de chispas provocadas por cangilones de acero doblados y rotos,
que podrian provocar una explosion.

Facil Instalacion

El poco peso ayuda a montar los cangilones y reduce la carga en la
correa y los componentes maéwiles. Los materiales no metdlicos eliminan los
bordes filosos peligrosos de los cangilones de acero.

Evita el Retorno del Producto

El disefio con laterales derechos ayuda a terminar con el costoso retorno del producto.

Estio CC-HD

Como los Cangilones de Tapco hacen una enorme

Ahora ambos disponibles en Tapco, ilos
dos disefios de cangilones més populares en
el mundo! Estos cangilones increibles seran
compatibles con su elevador cualquiera sea
el lugar en el mundo en donde usted opera

sus instalaciones.

Para elevadores de estilo norteamericano:

el disefio cldsico CC-HD. Para elevadores

del estilo europeo: el Stper EuroBucket.

Dirfjase a Tapco para obtener la mejor
informacién y las respuestas correctas.
Necesita mas capacidad? Considere los
cangilones “Stper Capacidad” (Super
Capacity) de Tapco CC-HD de 8” y 9”.

Nuestros cangilones de 9” de proyeccién

proporcionan 25% mds capacidad que

los cangilones de 8” a un precio muy

conveniente.

El desgaste natural es una realidad en
muchos elevadores. ;Estd usted usando
el mejor material de cangilén para su
aplicacién? Los cangilones de uretano de
Tapco son conocidos por sus excepcionales

caracterfsticas contra el desgaste. Nuestros



m Resistente y Flexible

El polietileno inyectado en moldes “se adapta” o “cede” para evitar obstrucciones en su
elevador, permitiendo que el cangilén vuelva a su forma original.

m Robustez Inigualable

La construccién con ldminas gruesas en polietileno de gran resistencia al impacto
proporciona una robustez excepcional.

m Caracteristicas de Capacidad Precisa y Confiable

Capacidad de transporte igual o mayor a la de cangilones de acero de tamafio
equivalente. El borde delantero redondeado contribuye en el llenado del

cangilon.

=  Aumento de la Produccion

Los disefios técnicos permiten un espaciado menor entre cangilones

para aumentar el caudal por hora.

m Costo Rentable

® Los materiales no metdlicos virgenes de

primera clase otorgan al cangilén una
vida 1itil insuperable, por lo que se
obtiene un rendimiento mdximo de la
inversion.

m Si los Ordena hoy, se los
Enviamos hoy

600.000 cangilones en stock en todo el
mundo disponibles en 60 tamafios, 12

estilos

y 4 materiales para entrega inmediata

— jaumentando al mdximo la disponibilidad!

Estio CC-XD

Diferencia en sus Instalaciones

cangilones de nylon son extremadamente averigiie por qué los cangilones Tapco
fuertesy atin asi son livianos. Una mayor masa constituyen la marca mds especializada
en un cangilén no esla solucién apropiada. en América del Norte.

Si usted no estd usando cangilones Tomi“sspag“g:‘lzé\‘fiomLOS tornillos  Tapco para
Tapco, justed no estd aprovechando con Ufas . |evadores han sido disefiados
al méximo su elevador! especificamente para trabajar con

Comuniquese  con  Tapco, tomilio para Elevadores CaNgilones no metdlicos. Para lograr el

DEe CaBEza

Aveiiamaoa  conjuntofinal, use los tornillos Tapco para

o su distribuidor favorito, y

con Elevadores

elevadores con ufias y tuercas autofrenantes.
Tapco tiene en stock m4s de 11 millones
de tornillos en 4 estilos. Si usted quiere
mejorar el rendimiento del elevador en
sus instalaciones, péngase en contacto con

Tapco o visite su sitio www.tapcoinc.com.

“IRpca znc.

CANGILONES PARA ELEVADORES
TORNILLOS PARA ELEVADORES

St. Louis, Missouri EE.UU.



FUERZA SIN
COMPARACION .-

iUN CANGILON TAPCO DE POLIETILENO PARA ELEVADORES SOPORTA
UN VOLKSWAGEN DE 2,000 LIBRAS!

Solo los cangilones TAPCO son moldeados de polietileno de primera virgen
en un grado tan resistente. La causa mas comun de paro de elevadores
es “falla de cangilones”. Cangilones TAPCO trabajan mucho tiempo
después que otras marcas fallan.

Minimice el paro de su elevador. Use cangilones TAPCO.

“RpPCca Inc,

CANGILONES PARA ELEVADORES - TORNILLOS PARA ELEVADORES
St. Louis, Missouri EE.UU.

WWW.M4TS.CL







7gp;g@;~,_-, Cangilones y Tornillos para Elevadores —
tamanos y estilos disponibles

Tapco ofrece cangilones para elevadores para cada necesidad y para todo tipo de productos

TAMANO
(Nominal)
Pulgadas

Polietileno, Nylon, Uretano

o Acero Soldado

Nylon, Hierro Ductil, Polietileno, Uretano,
Aluminio o Acero Soldado

cC
HD XD

CC-B

Perfil

U-HD e

EuroBucket

Super EuroBucket WD AR

Typo AC

Para Servicio
Continuo

3X2

4 X 2-3/4

3-3/4X3

4 X3

4 X3-1/2

5 X 3-1/2

5X4

6 X4

7 X4

5X4-1/2

7 X 4-1/2

6 X5

7 X5

8 X5

9 X5

10 X5

11 X5

12 X5

15 X 5

19 X 5

7 X5-1/2

8 X 5-1/2

9 X 5-1/2

11 X 5-1/2

18 X 5-1/2

20 X 5-1/2

8 X6

9 X6

10 X 6

11X 6

12 X 6

LA AR AN )

13 X 6

14 X 6

9 X 6-1/2

11 X 6-1/2

10X 7

11 X7

12 X7

13X 7

14 X7

15 X7

16 X7

18 X7

20 X 7

10 X 8

11 X8

12 X8

13 X8

14 X 8

L]

15X 8

16 X 8

18 X 8

20X 8

22x 8

24 X 8

LA R NE RN ]

13 X 8-1/2

15 X 8-1/2

16 X9

20 X 9

16 x 10

18 X 10

20x 10

24 X 10

Longitud
(Nominal)
Pulgadas

1/4-20 5/16-18 ©

Tipo Noruega No. 1

e

3/8-16 1/2-13

A
1/4-20 % 5/16-18 1/4-20

Sin Punta ‘;&\
\EI» 5/16-18

Tipo Eclipse No. 3 Tornillo de Cabeza con Ufias

R
QA Ga e

3/4

1

1-1/4

1-1/2

1-3/4

2

LR 2R 2R 2R 2K 4

L AR AR 2R 2R 2

L AR AR 2K 2K 4
]
[ ]
*

L 2R 2R 2R 2R 4K 4

L AR 2R 2K 2R 4

2-1/4

2-1/2

*

o m ¢

2-3/4

3

o H &

e Acero Negro

M Acero Zincado € Acero

Inoxidable

Comuniquese con Tapco para solicitar otras opciones de materiales.

Tipos CC-HD, XD & U-HD de Polietileno, Nylon o Uretano:

Un cangilén para servicio pesado de tipo agricola para uso
con granos, alimentos balanceados, fertilizantes, semillas,
sal, arena, productos quimicos y una diversidad de otros
materiales de facil escurrimiento. El polietileno es ideal para
la mayoria de las aplicaciones, mientras que el nylon o el ure-
tano son recomendados para productos altamente abrasivos
o elevadores con caudal de transporte extremadamente alto.
Tipo Bajo Perfil de Polietileno, Nylon o Uretano:

El mismo cangil6n para servicio agricola tipos CC-HD, XD o U-HD
descripto precedentemente solo modificado a un “bajo perfil” para
permitir un espaciado menor en la correa. Usado para incrementar
la capacidad del elevador a cangilones con respecto a lo que puede
lograrse usando cangilones y espaciados convencionales.

de Polietileno, Nylon, Uretano:

Suaper Eur 0 Eur

Un cangilén para servicio agricola estilo europeo conformado
en una configuracién de “bajo perfil”. Saper EuroBuckets y
EuroBuckets constituyen un intercambio/reemplazo directo de los
cangilones europeos de acero estampados a presion y de los no
metélicos inyectados en moldes.

Tipos AAy AC de Nylon, Polietileno o Uretano:

Un cangilén para servicio industrial para uso con arena de fundicién,
arena y grava, carbon, fertilizantes, arcilla, sal y muchos otros
materiales industriales.

Tipos AAy AC de Hierro Ductil o Aluminio:

Un cangilén para servicio industrial para uso con piedras, arena de
fundicién, arenay grava, carbon, fertilizantes, arcilla, sal y muchos otros
materiales industriales. El hierro es ideal para productos grandes, de
alta densidad, de escurrimiento lento o para productos filosos y cor-
tantes, como el vidrio molido. El de aluminio es un cangilén liviano para
uso con productos no abrasivos en aplicaciones con alta temperatura
(250°F a 400°F/121°C a 204°C), en las cuales no se pueden usar los
cangilones no metalicos debido a la alta temperatura.

Tipos CCB, Nu-Hy y Sweetheart de Acero Soldado:

Cangilones para uso agricola para uso con granos, alimentos
balanceados, fertilizantes, semillas, sal, arena, productos
quimicos, productos alimenticios y una variedad de otros
materiales de facil escurrimiento. El acero es ideal para pro-
ductos filosos y cortantes, tales como el vidrio molido, y para

aplicaciones con alta temperatura (sobre 275°F/135°C), en
las cuales no pueden usarse los cangilones no metalicos.

Tipo Continuo de Acero Soldado

bt b

Un cangilén para servicio agricola y/o industrial disefiado para uso
en elevadores a cangilones “para descarga continua”. Funciona a
baja velocidad para uso suave con una amplia variedad de mate-
riales de escurrimiento lento o fragiles.

Tipo Continuo de Acero Soldado:

Un cangilén para servicio agricola y/o industrial disefiado para uso
en elevadores a cangilones “para descarga continua”. Funciona a
baja velocidad para uso suave con una amplia variedad de mate-
riales de escurrimiento lento o fragiles.

Tornillo de Cabeza Plana Avellanada Tipo Noruega No. 1

Un tornillo de cabeza plana, delgada y avellanada, de gran diametro,
con una amplia superficie para asegurar el cangilon y minimizar
las posibilidades de que la cabeza “se pase” en el momento de
maximo esfuerzo. Para ser usado en poleas con un diametro
superior a 6 pulgadas.

Tornillo de Cabeza Ranurada Tipo Eclipse No. 3:

Un tornillo de cabeza estriada y ranurada de menor diametro para
uso con poleas con un diametro menor a 6 pulgadas.

Tornillo de Cabeza con Ufas:

Un tornillo de cabeza avellanada, delgada, de gran didmetro, similar
al No. 1 pero con dos ufias en la parte posterior de la cabeza. Las
ufias penetran la correa y evitan que el tornillo gire durante la
instalacién y remocién. Para ser usado en poleas con un diametro
superior a 6 pulgadas. El tornillo con punta facilita su instalacion. El
tornillo con punta no esté disponible para el diametro de 3/8".

9
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CANGILONES PARA SERVICIO PESADO

“HEAVY DUTY” TIPO CC-HD PARA ELEVADORES
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
PARA USO EN APLICACIONES CON PRODUCTOS DE FACIL ESCURRIMIENTO

47
TAMARNOS
TIPO CC-HD
Y
TIPO U-HD

POLIETILENO
VIRGEN
DE PRIMERA CALIDAD

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
GRANOS, ALIMENTOS BALANCEADOS, FERTILIZANTES, SEMILLAS, SAL, ARENA,

PRODUCTOS QUIMICOS y PRODUCTOS ALIMENTICIOS

CARACTERISTICAS:
LARGA DURABILIDAD, FUERTE Y FLEXIBLE, PARDES GRUESAS, LIVIANO, DESCARGA DIRECTA, MENOR DANO AL
PRODUCTO, REDUCE EL RETORNO EN EL RAMAL ASCENDENTE, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILOS: CC-HD y U-HD (Heavy Duty — Servicio Pesado).
DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Polietileno lineal de alta densidad.

METODO DE FABRICACION: Inyeccién en Moldes.

COLOR: Azul. Por pedido especial, blanco para harina, azucar, etc.
RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +200°F/-51°C a +93°C.

INFLAMABILIDAD: El polietileno de alta densidad usado en los cang-
ilones Tapco es denominado “de combustién lenta”. Ha sido probado
mediante el Método ASTM D635. La combustion con exceso de aire
produce consecuencias inofensivas (humos) que no son téxicos.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patrén
de agujereado de cualquier diametro a un costo minimo.

VENTILACION: Disponible en cinco patrones estandar. Ver la pagina 78
por especificaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: La capacidad neta o utilizable podria variar
entre 10% y 20% por encima de la capacidad al nivel de agua. Para
fines de diseho, Tapco recomienda usar la capacidad al nivel de agua
(NA) + 10% para calcular la capacidad utilizable.

ESPACIADO: El espaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccion nominal méas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyeccion nominal mas 17,
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyeccion nominal mas 2".

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes de acero o entre cangilones no metalicos. Se debe tener
cierto cuidado de que el elevador no se deshalancee demasiado. La
proyeccion del cangilon varia segun el fabricante y el material. Verifique
los espacios entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a
Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores y
tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No. 3
tipo Eclipse de cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén

debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El polietileno usado cumple con los
requisitos de la Ley y el Reglamento sobre Aditivos Alimentarios No.
177.1520. El pigmento azul obedece a los Reglamentos No. 175.300
y 177.2600.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV a los cangilones Tapco porque la mayoria de los
cangilones para elevadores estan instalados dentro de compartimentos
cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser expuestos a la luz
directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de polietileno son ideales para
usar con granos, alimento balanceado, fertilizantes, semillas, productos
alimenticios, sustancias quimicas, arena, sal y la mayoria de los
productos agricolas de facil escurrimiento transportados en elevadores
de granos.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de polietileno con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior a
200°F/93°C; (2) Materiales con bordes filosos, tales como vidrio molido
0 conchas de ostras; (3) Materiales rugosos de alta densidad, tales
como grava y minerales con un didmetro superior a 3/8”. (4) Unos pocos
materiales extremadamente abrasivos y de escurrimiento lento, tales
como suero lacteo en polvo, algunos pellets y alimentos balanceados
extruidos; (5) Algunas aplicaciones severas, tales como porotos de soja
y arroz.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de polietileno
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustion puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan mediante el elevador ciertos
materiales que se endurecen o apelmazan con la humedad, se debe
colocar un cangilon Tapco excavador de acero cada diez cangilones de
polietileno. Ver la pagina 24 por especificaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES

10



Vista Posterior

CANGILONES TIPO CC-HD

Vista Lateral

APLCO INC.,
CANGILONES DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD PARA ELEVADORES

LT

f
|

1

QTEW

— WL —|l--0---Q-—=--—

Il Para cangilones Tipo
I U-HD de 9 x 5-1/2
y 11 x 5-1/2

Q---0—-I|—wuL

Vista Posterior

A A0 T O e o T et |aguitros Detinatos Lse- e grame] S Shnong |_Pezo (oran_Joanuas
L. Long. Proy. Prof. Espesor | Centro a Centro Cant. Diam. WL WL + 10% en Correa c/uU Por caja A
Milimetros | Pulgadas A B c T E Aguj._| Tornillo_[Pulg.Cab|Pie Cab. | Pie Cub. | Pie Cub. | Pulgadas | (Prom.) | (Prom) | S22
80-60 3X2 3-1/4 2-1/2 |2-1/16| 11/64 | 1-3/4 2 1/4 6.0 .0035 6.6 .0038 3 0.13 3.6 24
120-80 4 X3 4-1/4 | 3-1/2 [3-1/16| 3/16 | 2-1/2 2 1/4 16.8 | .0097 | 18.5 | .0107 4 0.26 7.1 24
140-120 5X4 5-1/4 4-1/2 |4-1/16| 13/64 |3-3/16 2 1/4 35.8 | .0207 | 39.4 | 0228 5 0.46 12.6 24
160-120 6 X4 6-1/4 4-1/2 |4-1/16| 13/64 | 4-3/8 2 1/4 43.3 | .0251 | 47.6 | .0276 5 0.53 13.8 24
180-120 | 7 x 4 7-1/4 | 4-1/2 [4-1/16| 13/64 |2-11/16 3 1/4 49.7 |.0288 | 54.7 |.0316 5 0.60 | 15.9 24
160-140 6 X5 6-5/16 | 5-1/2 |5-1/16| 1/4 4-3/8 2 1/4 68.3 |.0395 | 75.1 | .0435 6 0.80 | 20.8 24
180-140 7 X5 7-5/16 | 5-1/2 |5-1/16| 1/4 2-11/16 3 1/4 75.8 |.0439 | 83.4 | 0483 6 0.98 25.2 24
200-140 8 X5 8-5/16 | 5-1/2 |5-1/16| 1/4 |3-1/16 3 1/4 85.4 |.0494 | 93.9 | .0544 6 1.10 | 28.3 24
230-140 9X5 9-5/16 | 5-1/2 |5-1/16| 1/4 3-5/8 3 1/4 97.9 |.0567 |107.7 | .0623 6 1.02 26.4 24
260-140 10 X 5 | 10-5/16 | 5-1/2 |5-1/16| 1/4 4-1/8 3 1/4 113.5 | .0657 | 124.9 | .0723 6 1.24 32.1 24
280-140 11 X 5 | 11-5/16| 5-1/2 |5-1/16| 1/4 3 4 1/4 127.2|.0736 | 139.9 | 0766 6 1.27 32.7 24
300-140 12 X 5 |12-5/16| 5-1/2 |5-1/16| 1/4 3-3/8 4 1/4 143.1|.0828 | 157.4 | .0911 6 1.35 34.8 24
200-160 8 X 6 8-5/16 | 6-5/8 | 6-1/16| 1/4 |3-1/16 3 1/4 124.5|.0720 | 137.0 | .0793 7 1.34 35.0 24
230-160 9 X6 9-5/16 | 6-5/8 | 6-1/16 1/4 3-5/8 3 1/4 135.9|.0786 | 149.5 | .0865 7 1.45 37.6 24
260-160 10 X 6 | 10-5/16| 6-5/8 | 6-1/16 1/4 4-1/8 3 1/4 150.4 | .0870 | 165.4 | 0957 7 1.57 40.5 24
280-160 11 X 6 |11-5/16| 6-5/8 | 6-1/16 1/4 3 4 1/4 173.4 | .1003 [ 190.7 | .1104 7 1.69 43.5 24
300-160 | 12 X 6 | 12-5/16| 6-5/8 |6-1/16| 1/4 3-3/8 A 1/4 185.4 | .1073 | 203.9 | .1180 7 1.76 45.2 24
330-160 | 13 X 6 |13-5/16| 6-5/8 |6-1/16| 1/4 3-5/8 4 1/4 203.8 | .1179 | 224.2 | 1297 7 1.85 24.6 12
@ | 350-160 | 14 X 6 14 6-5/8 | 5-7/8 1/4 3 5 1/4 198.3|.1148 | 218.1 | .1262 7 1.98 26.2 12
260-180 | 10 X 7 | 10-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 9/32 | 4-1/8 3 5/16 | 219.4|.1270 | 241.3 | .1397 8 2.01 18.5 8
280-180 | 11 X 7 |11-7/a6| 7-3/4 |7-1/16| 9/32 3 a4 5/16 | 234.2|.1355 |257.6 | .1491 8 2.31 21.1 8
300-180 | 12 X 7 |12-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 9/32 | 3-3/8 4 5/16 | 248.2|.1436 |273.0 | .1580 8 2.43 | 22.0 8
330-180 | 13 X 7 | 13-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 9/32 | 3-5/8 4 5/16 | 284.4|.1646 |312.8 | .1810 8 2.62 23.7 8
350-180 14 X 7 | 14-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 9/32 3 5 5/16 | 301.9|.1747 |332.1 | .1922 8 2.76 25.0 8
370-180 15 X 7 | 15-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 9/32 3-1/4 5 5/16 331.4|.1918 |364.5 | 2110 8 3.02 26.9 8
400-180 | 16 X 7 |16-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 9/32 | 2-7/8 6 5/16 | 346.5|.2005 | 381.2 | .2206 8 3.13 27.9 8
450-180 18 X 7 | 18-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 11/32 | 3-1/8 6 5/16 | 396.7 | .2296 | 436.4 | 2525 8 4.00 35.9 8
500-180 | 20 X 7 | 20-7/16| 7-3/4 |7-1/16| 13/32 | 3-1/2 6 5/16 | 433.3|.2508 |476.6 | 2758 8 4.50 41.9 8
CANGILONES TIPO CC-HD SUPER CAPACIDAD (“SUPER CAPACITY?”)
260-215 10 X 8 | 10-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 11/32 | 4-1/8 3 5/16 | 297.0| .1719 | 326.7 | .1891 9 2.95 26.6 8
280-215 11 X 8 | 11-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 11/32 3 4 5/16 | 325.9|.1886 | 358.5 | .2075 9 2.99 26.9 8
300-215 12 X 8 | 12-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 11/32 | 3-3/8 4 5/16 | 362.0 | .2095 | 398.2 | .2304 9 3.02 27.4 8
330-215 13 X 8 | 13-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 11/32 | 3-5/8 4 5/16 | 390.2 | .2258 | 429.2 | .2484 9 3.17 28.8 8
350-215 14 X 8 | 14-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 11/32 3 5 5/16 | 429.6 | .2486 | 472.6 | .2735 9 3.31 30.0 8
370-215 15 X 8 | 15-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 11/32 | 3-1/4 5 5/16 | 458.9 | .2656 | 504.8 | .2921 9 3.72 33.2 8
400-215 16 X 8 | 16-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 3/8 2-7/8 6 5/16 | 511.1 | .2958 | 562.2 | .3254 9 4.27 37.7 8
450-215 18 X 8 | 18-7/16| 8-3/4 |8-13/16| 25/64 | 3-1/8 6 5/16 | 564.4 | .3266 | 620.8 | .3593 9 4.89 43.2 8
500-215 20 X 8 | 20-7/16| 8-7/8 |8-15/16| 13/32 | 3-1/2 6 5/16 | 644.2 | .3728 | 708.6 | .4101 9 5.77 52.2 8
400-250 16 X 9 | 16-7/16 10 10-1/8| 7/16 2-7/8 6 5/16 | 614.8 | .3558 | 676.3 | .3914 10 6.06 39.4 6
500-250 20 X 9 | 20-7/16 10 10-1/8| 15/32 | 3-1/2 6 5/16 | 770.5| .4459 | 847.6 | .4905 10 7.75 49.9 6
CANGILONES TIPO U-HD compatibles con Elevadores de Universal Industries
@ 120-80 4 X3 3-7/8 3 3-1/16 | 3/16 | 1-7/8 2 1/4 11.3 |.0065 | 12.4 |.0072 | 3-1/4 | 0.19 5.6 24
160-120 6 X 4 6-1/4 | 4-1/8 | 4-1/16 | 13/64 | 2-3/4 2 1/4 35.4 |.0205| 38.9 [.0225 | 4-1/4 | 0.51 13.4 24
180-120 |7 X 4-1/2| 7-/1/4 | 4-3/8 | 4-1/16 | 13/64 | 2-1/2 3 1/4 44.2 | .0256 | 48.6 |.0281 5 0.58 15.1 24
230-150 |9 X 5-1/2| 9-5/16 | 5-1/2 | 5-1/16 | 1/4 1-3/4 | 3-1/2 4 1/4 97.9 |.0567 | 107.7 |.0623 6 1.02 | 26.4 24
280-150 |11 X 5-1/2| 11-5/16| 6-5/8 | 6-1/16 | 1/4 1-3/4 | 2-3/4 5 1/4 |173.4 |.1003 | 190.7 |.1104 6 1.69 | 435 24
450-150 |18 X 5-1/2| 18-7/16 6 5-1/2 | 11/32 | 1-3/4 | 3-1/4 7 1/4 |141.3 |.0818 | 155.4 |.0899 6 2,55 | 449 16
500-150 |20 X 5-1/2|20-7/16 6 5-1/2 | 13/32 | 1-3/4 | 3-1/4 7 1/4 |157.0 | .0909 | 172.7 |.0999 6 2.83 | 49.5 16
280-180 | 11 X 7 |11-7/16| 7-3/4 | 7-1/16 | 9/32 | 3-1/8 4 5/16 |234.2|.1355 | 257.6 |.1491 8 231 | 21.1 8

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados sobre la Linea del Nivel de Agua (NA) £ _”

@ Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua (NA) +10% para calcular la capacidad utilizable. Ya no se proporciona un valor para capacidad bruta puesto que es inapropiado para

calcular un cangilén de elevador para uso agricola.

@ El cangilén de 14 x 6 fue disefiado para ser compatible con los elevadores Grizzly de Hunter Mfg.
@ Universal se refiere a este cangilon como 3-3/4 x 3 en acero soldado. Los cangilones son completamente intercambiables.
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CANGILONES PARA SERVICIO PESADO “HEAVY DUTY”
TIPO CC-HD PARA ELEVADORES

NYLON SUPER RESISTENTE PARA USO EN APLICACIONES DE ALTA CAPACIDAD
CON MATERIALES RUGOSOS Y ABRASIVOS

47
TAMANOS
TIPO CC-HD
Y
TIPO U-HD

NYLON VIRGEN DE
PRIMERA CALIDAD
MODIFICADO
PARA ALTO IMPACTO

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
POROTOS DE SOJA, FERTILIZANTES, SAL, ARENA, SUSTANCIAS QUIMICAS
y OTROS PRODUCTOS RUGOSOS O ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
EXCEPCIONAL RESISTENCIA AL IMPACTO y A LA ABRASION, EXTRAORDINARIAMENTE FUERTE y MAS RIGIDO QUE EL
POLIETILENO o URETANO, MEJOR RESISTENCIA A LA ALTA TEMPERATURA, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILOS: CC-HD y U-HD (Heavy Duty — Servicio Pesado).
DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Nylon virgen de primera calidad modificado para alto
impacto.

METODO DE FABRICACION: Inyeccion en Moldes.
COLOR: Gris.
RANGO DE TEMPERATURA: -40°F a +275°F/-40°C a +135°C

INFLAMABILIDAD: EI nylon modificado para alto impacto usado en los
cangilones Tapco es denominado “de combustién lenta”. El producto
téxico primario de la combustion es mondxido de carbono.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patron
de agujereado de cualquier diametro a un costo minimo.

VENTILACION: Ventilacion disponible en cinco patrones estandar. Ver la
pagina 78 por especificaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: La capacidad neta o utilizable podria variar
entre 10% y 20% por encima de la capacidad al nivel de agua. Para
fines de disenho, Tapco recomienda usar la capacidad al nivel de agua
(NA) + 10% para calcular la capacidad utilizable.

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal mas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyeccion nominal mas 1",
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyeccién nominal mas 2”.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metélicos y no metélicos. Se debe tener cierto cuidado de
que el elevador no se desbalancee demasiado. La proyeccién del
cangilon varia segun el fabricante y el material. Verifique los espacios
entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de didmetro. Se recomiendan tornillos para elevadores No. 3

Tipo Eclipse de cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6”.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El nylon modificado para alto impacto no
cumple con los requisitos de aprobacion de la FDA.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV a los cangilones Tapco porque la mayoria de los
cangilones para elevadores estan instalados dentro de compartimentos
cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser expuestos a la luz
directa del sol durante periodos prolongados

RECOMENDACIONES: Los cangilones de nylon son extremadamente
fuertes. Son insuperables en elevadores que operan con materiales
rugosos o bajo condiciones severas. Sus caracteristicas excepcionales
de resistencia a la abrasion lo hacen un cangilon excelente para usar con
granos, porotos de soja, alimento balanceado, fertilizantes, sustancias
guimicas, arena y otros productos agricolas de facil escurrimiento.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de nylon con los
siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior a
275°F/135°C; (2) Materiales de alta densidad, tales como grava y
minerales con un diametro superior a 3/8”; (3) Algunos materiales de
escurrimiento lento con bordes filosos, tales como trozos grandes de
vidrio o conchas de ostras.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosién violenta. Los cangilones de nylon
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustién puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materia-
les que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar
un cangilén Tapco excavador de acero cada diez cangilones de nylon.
Ver la pagina 24 por especificaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES

12



APCO INC.

CANGILONES DE NYLON SUPER RESISTENTE PARA ELEVADORES

WL ——l--0-—-Q——=-=—0-= — wL
| Para cangilones Tipo 1
1 U-HD de 9 x 5-1/2 ]
Lo yuxsuz )
Vista Posterior Vista Lateral Vista Posterior
CANGILONES TIPO CC-HD
TAVARD | TAMARD | e R e | s G ST oo |_peso s Joanicas
(N?m'nal) (Nominal) Long. Proy. Prof. Espesor | Centro a Centro Cant. Diam. WL _ WL + 10% _ en Correa Cc/U Por caja g;)jra
Milimetros | Pulgadas A B C T F Aguj. Tornillo |Pulg.Cub|Pie Cub. [Pie Cub. [Pie Cub. | Pulgadas | (Prom.) | (Prom.)
80-60 3 X2 3-3/8 | 2-7/16 | 2-1/4 | 11/64 | 1-3/4 2 1/4 6.2 .0036 6.8 .0039 3 0.14 3.8 24
120-80 4 X3 4-3/8 | 3-7/16 | 3-1/4 | 3/16 2-1/2 2 1/4 17.5 |.0101 | 19.3 |.0111 4 0.29 7.9 24
140-120 5X4 5-7/16 | 4-9/16 |4-3/16|13/64 |3-3/16 2 1/4 37.2 |.0215 | 40.9 |.0237 5 0.52 14.0 24
160-120 6 X 4 6-7/16 | 4-9/16 [4-3/16|13/64 | 4-3/8 2 1/4 45.0 |.0260 | 49.5 |.0286 5 0.60 15.9 24
180-120 7 X 4 7-7/16 | 4-9/16 |4-3/16|13/64 |2-11/16 3 1/4 51.7 |.0299 | 56.9 |.0329 5 0.68 17.8 24
160-140 6 X5 6-1/2 | 5-9/16 |5-3/16| 1/4 4-3/8 2 1/4 71.0 .0411 78.1 |.0452 6 0.91 23.5 24
180-140 7 X5 7-1/2 | 5-9/16 |5-3/16| 1/4 2-11/16 3 1/4 78.8 |.0456 | 86.7 |.0502 6 1.17 29.9 24
200-140 8 X5 8-1/2 | 5-9/16 |5-3/16| 1/4 3-1/16 3 1/4 88.8 |.0514 | 97.7 |.0565 6 1.32 33.7 24
230-140 9 X5 9-1/2 | 5-9/16 |5-3/16| 1/4 3-5/8 3 1/4 101.8 | .0589 [ 112.0 |[.0648 6 1.19 30.6 24
260-140 | 10 X 5 | 10-1/2 | 5-9/16 |5-3/16| 1/4 4-1/8 3 1/4 118.0 | .0683 | 129.8 |.0751 6 1.40 35.1 24
280-140 | 11 X 5 | 11-1/2 | 5-9/16 |5-3/16| 1/4 3 4 1/4 132.3 | .0766 | 145.5 |.0842 6 1.46 37.5 24
300-140 | 12 X 5 | 12-1/2 | 5-9/16 |5-3/16| 1/4 3-3/8 4 1/4 148.8 | .0861 | 163.7 |.0947 6 1.78 45.3 24
200-160 8 X 6 8-1/2 |6-11/16 |6-3/16| 1/4 3-1/16 3 1/4 129.5 |.0749 | 142.5 |.0824 7 1.42 37.0 24
230-160 9 X 6 9-1/2 |6-11/16 |6-3/16| 1/4 3-5/8 3 1/4 141.3 |.0818 | 155.4 |.0899 7 1.68 43.1 24
260-160 | 10 X 6 | 10-1/2 |6-11/16 |6-3/16| 1/4 4-1/8 3 1/4 156.4 | .0905 | 172.0 |[.0996 7 1.86 47 .4 24
280-160 | 11 X 6 | 11-1/2 |6-11/16 |6-3/16| 1/4 3 4 1/4 180.3 |.1043 | 198.3 |.1148 7 1.96 50.1 24
300-160 | 12 X 6 | 12-1/2 |6-11/16 |6-3/16| 1/4 3-3/8 4 1/4 192.8 | .1116 |212.1 |.1227 7 2.03 51.8 24
330-160 | 13 X 6 | 13-1/2 |6-11/16 |6-3/16| 1/4 3-5/8 4 1/4 212.0 |.1227 | 233.2 |.1350 7 2.19 28.5 12
@] 350-160 | 14 X 6 14 6-11/16 6 1/4 3 5 1/4 206.2 | .1193 | 226.8 |.1313 7 2.49 32.2 12
260-180 | 10 X 7 |10-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 9/32 4-1/8 3 5/16 |228.2 [.1321 |251.0 |.1453 8 2.56 22.9 8
280-180 | 11 X 7 |11-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 9/32 3 4 5/16 |243.6 |.1410 |268.0 |.1551 8 2.76 24.7 8
300-180 | 12 X 7 |12-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 9/32 3-3/8 4 5/16 |258.1 |.1494 |283.9 |.1643 8 2.82 25.2 8
330-180 | 13 X 7 |13-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 9/32 3-5/8 4 5/16 |295.8 |.1712 |325.4 |.1883 8 3.12 27.7 8
350-180 | 14 X 7 |14-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 9/32 3 5 5/16 |314.0 |.1817 | 345.4 [.1999 8 3.35 29.3 8
370-180 | 15 X 7 |15-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 9/32 3-1/4 5 5/16 |344.7 |.1995 | 379.2 [.2194 8 3.40 30.1 8
400-180 | 16 X 7 |16-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 9/32 2-7/8 6 5/16 |360.4 |.2086 |396.4 |.2294 8 3.69 32.4 8
450-180 | 18 X 7 |18-9/16| 7-7/8 |7-3/16| 11/32 | 3-1/8 6 5/16 |412.6 |.2388 |453.9 |.2627 8 4.52 40.2 8
500-180 | 20 X 7 |20-9/16| 7-7/8 |7-3/16|13/32 | 3-1/2 6 5/16 |450.6 |.2608 |495.7 |.2860 8 5.08 46.6 8
CANGILONES TIPO CC-HD SUPER CAPACIDAD (“SUPER CAPACITY?”)
260-215 10 X 8 |10-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 | 11/32 | 4-1/8 3 5/16 308.9 | .1788 | 339.8 | .1966 9 3.10 27.8 8
280-215 11 X 8 |11-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 | 11/32 3 4 5/16 338.9 | .1961 | 372.8 | .2157 9 3.41 30.3 8
300-215 12 X 8 |12-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 | 11/32 | 3-3/8 4 5/16 |376.5|.2179 |414.2 |.2397 9 3.72 33.1 8
330-215 13 X 8 |13-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 | 11/32 | 3-5/8 4 5/16 | 405.8 | .2348 | 446.4 | .2583 9 4.03 35.6 8
350-215 14 X 8 |14-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 | 11/32 3 5 5/16 446.8 | .2586 | 491.5 |.2844 9 4.34 38.3 8
370-215 15 X 8 |15-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 | 11/32 | 3-1/4 5 5/16 |477.3 | .2762 | 525.5 | .3038 9 4.65 40.6 8
400-215 16 X 8 |16-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 3/8 2-7/8 6 5/16 |531.5|.3076 [ 584.7 |.3383 9 5.08 41.1 8
450-215 18 X 8 |18-9/16| 8-7/8 | 8-3/4 | 25/64 | 3-1/8 6 5/16 587.0 | .3397 | 645.7 | .3737 9 572 50.1 8
500-215 20 X 8 | 20-9/16| 8-7/8 9 13/32 | 3-1/2 6 5/16 670.0 | .3877 | 737.0 | .4265 9 6.47 57.8 8
400-250 16 X 9 |16-9/16 10 10-3/16| 7/16 2-7/8 6 5/16 |639.4 | .3700 | 703.3 | .4070 10 6.87 44.4 6
500-250 20 X 9 | 20-9/16 10 10-3/16| 15/32 | 3-1/2 6 5/16 |801.3 | .4637 [ 881.4 |.5101 10 8.56 54.9 6
CANGILONES TIPO U-HD compatibles con Elevadores de Universal Industries
@ 120-80 4X3 3-7/8 3 3-1/16| 3/16 | 1-7/8 2 1/4 11.8 | .0068 | 13.0 | .0075 | 3-1/4 | 0.23 6.4 24
160-120 6X4 6-3/8 4-1/4 | 4-3/16| 13/64 | 2-3/4 2 1/4 36.8 | .0213 | 40.5 | .0235 | 4-1/4 | 0.60 15.6 24
180-120 | 7 X 4-1/2 | 7-3/8 4-1/2 | 4-3/16| 13/64 | 2-1/2 3 1/4 46.0 | .0266 | 50.6 |.0293 5 0.68 17.5 24
230-150 |9 X 5-1/2 | 9-1/2 | 5-9/16 | 5-3/16 1/4 1-3/4 | 3-1/2 4 1/4 101.8 | .0589 | 112.0 | .0650 6 1.19 30.6 24
280-150 (11 X 5-1/2| 11-1/2 |6-11/16| 6-3/16 1/4 1-3/4 | 2-3/4 5 1/4 180.3 | .1046 | 198.4 | .1151 6 1.96 50.1 24
450-150 |18 X 5-1/2| 18-9/16 6 5-1/2 3/8 1-3/4 | 3-1/4 7 1/4 147.0| .0851| 161.7 | .0936 6 2.88 50.3 16
500-150 |20 X 5-1/2|20-9/16 6 5-1/2 | 13/32 | 1-3/4 | 3-1/4 7 1/4 163.3 | .0945 | 179.6 | .1039 6 3.20 55.5 16
280-180 11 X7 |11-9/16| 7-7/8 | 7-3/16| 9/32 | 3-1/8 4 5/16 | 243.6 | .1410| 267.9 | .1554 8 2.76 24.7 8

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados sobre la Linea del Nivel de Agua (NA) + _"

@ Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua (NA) +10% para calcular la capacidad utilizable. Ya no se proporciona un valor para capacidad bruta puesto que es inapropiado para

calcular un cangilén de elevador para uso agricola.

@ El cangilon de 14 x 6 fue disefiado para ser compatible con los elevadores Grizzly de Hunter Mfg.
@ Universal se refiere a este cangilon como 3-3/4 x 3 en acero soldado. Los cangilones son completamente intercambiables.
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CANGILONES PARA SERVICIO PESADO “HEAVY DUTY”
TIPO CC-HD PARA ELEVADORES

URETANO PARA USO SEVERO PARA SER UTILIZADO EN APLICACIONES DE ALTA
CAPACIDAD CON MATERIALES MUY ABRASIVOS

47
SIZES
STYLE CC-HD
&
STYLE U-HD

URETANO
TERMOPLASTICO
VIRGEN DE
PRIMERA CALIDAD

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
ALIMENTOS BALANCEADOS PELETIZADOS O EXTRUIDOS, POROTOS DE SOJA, FERTILIZANTES, CONCHAS DE OSTRAS,
SAL, ARENA, PRODUCTOS QUIMICOS y OTROS PRODUCTOS ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
RESISTENCIA EXTREMA A LA ABRASION, FUERTE Y FLEXIBLE, DE PAREDES GRUESAS, LIVIANO, DESCARGA DIRECTA,
MENOR DARO AL PRODUCTO, REDUCE EL RETORNO DEL PRODUCTO, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILOS: CC-HD y U-HD (Heavy Duty — Servicio Pesado).

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Uretano termoplastico.

METODO DE FABRICACION: Inyeccion en Moldes.

COLOR: Beige (tostado).

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +212°F/-51°C a +100-C.

RANGO DEL DUROMETRO: Shore D 60-70

INFLAMABILIDAD: El uretano usado en los cangilones Tapco ha
sido probado con el Método ASTM D635 y tiene una velocidad de
combustién de 0.76"/min.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patron
de agujereado de cualquier didmetro a un costo minimo.

VENTILACION: Ventilacion disponible en cinco patrones estandar. Ver la
pagina 78 por especificaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: La capacidad neta o utilizable podria variar
entre 10% y 20% por encima de la capacidad al nivel de agua. Para
fines de diseho, Tapco recomienda usar la capacidad al nivel de agua
(NA) + 10% para calcular la capacidad utilizable.

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal mas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyeccion nominal mas 1",
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyecciéon nominal mas 2”.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos. Se debe tener cierto cuidado de
que el elevador no se desbalancee demasiado. La proyeccién del
cangilon varia segun el fabricante y el material. Verifique los espacios
entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores

y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de didmetro. Se recomiendan tornillos para elevadores No. 3

Tipo Eclipse de cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6”.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): Nuestro uretano estandar no cumple con
los requisitos de aprobacion de la FDA. El uretano apto para transportar
productos alimenticios aprobado por la FDA estéa disponible, por pedido
especial.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV a los cangilones Tapco porque la mayoria de los
cangilones para elevadores estan instalados dentro de compartimentos
cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser expuestos a la luz
directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de uretano son ideales para
usarlos con alimentos balanceados peletizados con alto contenido graso
y melazas, alimentos balanceados extruidos, aplicaciones severas con
porotos de soja, arroz y cebada, y otros productos agricolas abrasivos.
Son excelentes para elevadores con requisitos de alta capacidad

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de uretano con los
siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior a
212°F/100°C; (2) Materiales grandes de alta densidad, tales como grava
y minerales con un diametro superior a 3/8”; (3) Algunos materiales de
escurrimiento lento con bordes filosos, tales como trozos grandes de
vidrio o conchas de ostras.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de uretano
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustién puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan mediante el elevador ciertos
materiales que se endurecen o apelmazan con la humedad, se debe
colocar un cangilén Tapco excavador de acero cada diez cangilones de
uretano. Ver la pagina 24 por especificaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES TIPO CC-HD

APLCO INC.,
CANGILONES DE URETANO PARA SERVICIO SEVERO PARA ELEVADORES
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TAMARO [TAMARO |  Bimensiones Reales (Puloadas) | Beror oo e+ i arames| ) Fapaciade| Peso Libras)  [cantidad
(N?mlnal) (Nominal) Long. Proy. Prof. Espesor | Centro a Centro Cant. Diam. WL _ __ WL +10% _ en Correa| C/U Por caja é);»ra
Milimetros | Pulgadas A B @ T E E Aguj. | Tornillo_[Pulg.Cub[Pie Cab. [Pie Cub. [Pie Cab. | Pulgadas | (Prom.) | (Prom.)

80-60 3 X2 |3-7/16 | 2-1/2 | 2-1/4 | 11/64 | 1-3/4 2 1/4 6.2 .0036 6.8 .0039 3 0.17 4.5 24
120-80 4 X3 |4-7/16 | 3-1/2 | 3-1/4 | 3/16 2-1/2 2 1/4 17.5 | .0101 | 19.3 .0111 4 0.35 9.3 24
140-120 5X4 5-1/2 4-5/8 | 4-1/4 | 13/64 |3-3/16 2 1/4 37.2 | .0215 | 40.9 |.0237 5 0.64 16.7 24
160-120 6 X4 6-1/2 4-5/8 | 4-1/4 | 13/64 | 4-3/8 2 1/4 45.0 | .0260 | 45.5 |.0286 5 0.74 19.1 24
180-120 7 X4 7-1/2 4-5/8 | 4-1/4 | 13/64 | 2-11/16 3 1/4 51.7 | .0299 | 56.9 |.0329 5 0.82 21.0 24
160-140 6 X5 6-9/16 5-5/8 | 5-3/8 1/4 4-3/8 2 1/4 71.0 .0411 | 78.1 | .0452 6 1.10 28.1 24
180-140 7 X5 |7--9/16 | 5-5/8 | 5-3/8 1/4 2-11/16 3 1/4 78.8 | .0456 | 86.7 | .0502 6 1.34 33.8 24
200-140 8 X5 8-9/16 5-5/8 | 5-3/8 1/4 3-1/16 3 1/4 88.8 | .0514 | 97.7 | .0565 6 1.52 38.5 24
230-140 9 X5 9-9/16 5-5/8 | 5-3/8 1/4 3-5/8 3 1/4 101.8 | .0589 | 112.0 | .0648 6 1.38 35.2 24
260-140 | 10 X 5 |10-9/16 | 5-5/8 | 5-3/8 1/4 4-1/8 3 1/4 118.0 | .0683 | 129.8 | .0751 6 1.65 42.1 24
280-140 | 11 X 5 |11-9/16 | 5-5/8 | 5-3/8 1/4 3 4 1/4 132.3 | .0766 | 145.5 | .0842 6 1.94 49.1 24
300-140 | 12 X 5 |12-9/16 | 5-5/8 | 5-3/8 1/4 3-3/8 4 1/4 148.8 | .0861 | 163.7 | .0947 6 2.11 53.2 24
200-160 8 X 6 8-9/16 6-3/4 | 6-1/4 1/4 3-1/16 3 1/4 129.5 | .0749 | 142.5 | .0824 7 1.76 45.1 24
230-160 9 X6 9-9/16 6-3/4 | 6-1/4 1/4 3-5/8 3 1/4 141.3 | .0818 | 155.4 | .0899 7 1.97 50.1 24
260-160 | 10 X 6 |10-9/16 | 6-3/4 | 6-1/4 1/4 4-1/8 3 1/4 156.4 | .0905 | 172.0 | .0996 7 2.09 53.0 24
280-160 | 11 X 6 |11-9/16 | 6-3/4 | 6-1/4 1/4 3 4 1/4 180.3 | .1043 [ 198.3 | .1148 7 2.26 57.3 24
300-160 | 12 X 6 |12-9/16 | 6-3/4 | 6-1/4 1/4 3-3/8 4 1/4 192.8 | .1116 | 212.1 | .1227 7 2.41 60.9 24
330-160 | 13 X 6 |13-9/16 | 6-3/4 | 6-1/4 1/4 3-5/8 4 1/4 212.0 | .1227 | 233.2 | .1350 7 2.54 32.8 12

@] 350-160 | 14 X 6 |14-1/8 | 6-3/4 |6-1/16 1/4 3 5 1/4 206.2 | .1193 | 226.8 | .1313 7 2.91 37.9 12
260-180 | 10 X 7 | 10-5/8 [7-15/16|7-7/16 | 9/32 4-1/8 3 5/16 | 228.2|.1321 | 251.0 |.1453 8 2.94 26.1 8
280-180 | 11 X 7 | 11-5/8 [7-15/16|7-7/16| 9/32 3 4 5/16 | 243.6 | .1410 | 268.0 | .1551 8 3.29 28.9 8
300-180 | 12 X 7 |12-5/8 [7-15/16|7-7/16| 9/32 3-3/8 4 5/16 |258.1 | .1494 | 283.9 |.1643 8 3.34 29.4 8
330-180 | 13 X 7 | 13-5/8 [7-15/16| 7-716 | 9/32 3-5/8 4 5/16 | 295.8 |.1712 | 325.4 |.1883 8 3.58 31.3 8
350-180 | 14 X 7 |14-5/8 [7-15/16|7-7/16| 9/32 3 S 5/16 | 314.0|.1817 | 345.4 | .1999 8 3.81 33.0 8
370-180 | 15 X 7 | 15-5/8 [7-15/16|7-7/16 | 9/32 3-1/4 5 5/16 | 344.7 | .1995 | 379.2 | .2194 8 4.23 36.8 8
400-180 | 16 X 7 | 16-5/8 |7-15/16|7-7/16| 9/32 2-7/8 6 5/16 | 360.4 | .2086 | 396.4 | .2294 8 4.39 38.1 8
450-180 | 18 X 7 | 18-5/8 |7-15/16|7-7/16 | 11/32 | 3-1/8 6 5/16 |412.6 | .2388 | 453.9 | .2627 8 5.20 45.6 8
500-180 | 20 X 7 | 20-5/8 |7-15/16|7-7/16| 13/32 | 3-1/2 6 5/16 | 450.6 | .2608 | 495.7 | .2860 8 5.85 52.8 8
CANGILONES TIPO CC-HD SUPER CAPACIDAD (“SUPER CAPACITY?”)
260-215 10 X 8 |10-5/8 |8-15/16| 8-7/8 | 11/32 | 4-1/8 3 5/16 | 308.9| .1788 | 339.8 | .1966 9 3.67 32.4 8
280-215 11 X 8 |11-5/8 |8-15/16 | 8-7/8 | 11/32 3 4 5/16 | 338.9| .1961 | 372.8 | .2157 9 4.04 35.3 8
300-215 12 X 8 |12-5/8 |8-15/16| 8-7/8 | 11/32 | 3-3/8 4 5/16 | 376.5| .2179| 414.1 | .2397 9 4.40 38.5 8
330-215 13 X 8 |13-5/8 |8-15/16 | 8-7/8 | 11/32 | 3-5/8 4 5/16 | 405.8 | .2348 | 446.4 | .2583 9 4.77 41.5 8
350-215 14 X 8 | 14-5/8 |8-15/16 | 8-7/8 | 11/32 3 5 5/16 | 446.8 | .2586 | 491.5 | .2844 9 5.13 44.6 8
370-215 15 X 8 | 15-5/8 |8-15/16 | 8-7/8 | 11/32 | 3-1/4 5 5/16 | 477.3| .2762 | 525.0 | .3038 9 5.50 47.4 8
400-215 16 X 8 |16-5/8 |8-15/16 | 8-7/8 3/8 2-7/8 6 5/16 | 531.5| .3076 | 584.7 | .3383 9 5.78 49.7 8
450-215 18 X 8 |18-5/8 |8-15/16 | 8-7/8 | 25/64 | 3-1/8 6 5/16 | 587.0| .3397 | 645.7 | .3737 9 6.68 56.9 8
500-215 20 X 8 | 20-5/8 9 9-1/16 | 13/32 | 3-1/2 6 5/16 | 670.0| .3877 | 737.0 | .4265 9 7.84 68.8 8
400-250 16 X 9 |16-3/4| 10-1/8 [10-3/16| 7/16 | 2-7/8 6 5/16 | 639.4 | .3700 | 703.3 | .4070 10 8.31 53.0 6
500-250 20 X 9 |20-3/4 | 10-1/8 [10-3/16| 15/32 | 3-1/2 6 5/16 | 801.3 | .4637 | 881.4 | .5101 10 10.42 | 66.1 6
CANGILONES TIPO U-HD compatibles con Elevadores de Universal Industries

120-80 4 X3 3-7/8 3 3-1/16| 3/16 | 1-7/8 2 1/4 11.8 |.0068 | 13.0 |.0075 | 3-1/4 | 0.23 6.4 24
160-120 6 X 4 6-3/8 4-1/4 | 4-3/16|13/64 | 2-3/4 2 1/4 36.8 |.0213 | 40.5 |.0234 | 4-1/4 | 0.74 19.0 24
180-120 |7 x 4-1/2 | 7-318 | 4-1/2 | 4-3/16|13/64 | 2-1/2 3 1/4 | 46.0 |.0266 | 50.6 |.0293 | 5 081 | 206 | 24
230-150 |9 X 5-1/2 | 9-9/16 | 5-5/8 5-3/8 | 1/4 1-3/4 | 3-1/2 4 1/4 101.8 |.0589 | 112.0 |.0648 6 1.38 35.2 24
280-150 |11 X5-1/2 |11-9/16| 6-3/4 6-1/4 | 1/4 1-3/4 | 2-3/4 5 1/4 180.3 |.1043 | 198.3 |.1148 6 2.26 57.3 24
450-150 |18 x 5-1/2 | 18-9/16 6 5-1/2 | 3/8 1-3/4 | 3-1/4 7 1/4 147.0 |.0851 | 161.7 |.0936 6 2.88 50.3 16
500-150 |20 X 5-1/2 | 20-9/16 6 5-1/2 |13/32 | 1-3/4 | 3-1/4 7 1/4 163.3 |.0945 | 179.6 |.1039 6 3.20 55.5 16
280-180 | 11 X 7 11-5/8 |7-15/16| 7-7/16| 9/32 | 3-1/8 4 5/16 |243.6 |.1410 |268.0 |.1551 8 3.29 28.9 8

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados sobre la Linea del Nivel de Agua (NA) £ _"

@ Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua (NA) +10% para calcular la capacidad utilizable. Ya no se proporciona un valor para capacidad bruta puesto que es inapropiado para

calcular un cangilén de elevador para uso agricola.

@ El cangilén de 14 x 6 fue disefiado para ser compatible con los elevadores Grizzly de Hunter Mfg.

@ Universal se refiere a este cangilon como 3-3/4 x 3 en acero soldado. Los cangilones son completamente intercambiables.
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CANGILONES PARA SERVICIO PESADO

“XTREME DUTY”

TIPO CC-XD PARA ELEVADORES

POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD PARA SER UTILIZADO EN APLICACIONES CON
PRODUCTOS DE FACIL ESCURRIMIENTO

14
TAMANOS
TIPO CC-XD

POLIETILENO
VIRGEN
DE
PRIMERA
CALIDAD

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
GRANOS, ALIMENTOS BALANCEADOS, FERTILIZANTES, SEMILLAS, SAL, ARENA, SUSTANCIAS QUIMICAS y
PRODUCTOS ALIMENTICIOS

CARACTERISTICAS:
LARGA DURABILIDAD, FUERTE Y FLEXIBLE, DE PAREDES GRUESAS, DESCARGA DIRECTA, MENOR DARNO AL
PRODUCTO, REDUCE EL RETORNO DEL PRODUCTO, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: CC-XD (Xtreme Duty- Servicio Extremo).

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Polietileno lineal de alta densidad.

METODO DE FABRICACION: Inyeccion en Moldes.

COLOR: Azul. Por pedido especial, blanco para harina, azlcar, etc.
RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +200°F/-51°C a +93°C.

INFLAMABILIDAD: El polietileno de alta densidad usado en los cang-
ilones Tapco es denominado “de combustién lenta”. Ha sido probado
mediante el Método ASTM D635. La combustién con exceso de aire
produce derivados inofensivos (humos) que no son téxicos.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patron
de agujereado de cualquier didmetro a un costo minimo.

VENTILACION: Ventilacién disponible en cinco disposiciones estandar.
Ver la pagina 78 por especificaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: La capacidad neta o utilizable podria variar
entre 10% y 20% por encima de la capacidad al nivel de agua. Para
fines de diseho, Tapco recomienda usar la capacidad al nivel de agua
(NA) + 10% para calcular la capacidad utilizable.

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal mas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyeccion nominal mas 1",
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyecciéon nominal mas 2”.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metélicos. Se debe tener en cuenta que el
elevador no se desbalancee. La proyeccién del cangilén varia segin el
fabricante y el material. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores y
tuercas de seguridad con inserto de nylon Se deben colocar arandelas
planas de acero dentro del cangilén debajo de las tuercas. Verifique
los espacios entre los cangilones y la pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El polietileno usado cumple con los
requisitos de la Ley y el Reglamento sobre Aditivos Alimentarios No.
177.1520. El pigmento azul obedece a los Reglamentos No. 175.300
y 177.2600.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV (ultravioleta) a los cangilones Tapco porque la
mayoria de los cangilones para elevadores estan instalados dentro
de compartimentos cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser
expuestos a la luz directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de polietileno son ideales para
usarlos con granos, alimentos balanceados, fertilizantes, semillas,
productos alimenticios, sustancias quimicas, arena, sal y la mayoria
de los productos agricolas de facil escurrimiento transportados en
elevadores a cangilones.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de polietileno con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior
a 200°F/93°C; (2) Materiales con bordes filosos, tales como vidrio
molido o conchas de ostras; (3) Materiales grandes de alta densidad,
tales como grava y minerales con un diametro superior a 3/8”. (4)
Unos pocos materiales extremadamente abrasivos de escurrimiento
lento, tales como suero lacteo en polvo, algunos pellets y alimentos
balanceados extruidos; (5) Algunas aplicaciones severas con porotos
de sojay arroz.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de polietileno
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustion puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilon Tapco excavador de acero cada diez cangilones de polietileno.
Ver la pagina 24 por especificaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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Vista Posterior Vista Lateral
CANGILONES TIPO CC-XD
N Dimensiones Reales (Pulgadas) Perforaciones Estandar (Pulgadas) C idad : f
;ﬁ:\g gé\la(; Tolerlancia ,IA, ByC+1/8" (Li; T+1/64" Agujeros Perforados 1/32" més grandes TOIZE):rS::i: + %, F(;/-::r'::)n Peso (Libras)
(l\(ﬂl\illci)r:q?ltqr;)s) Largo Proy. Prof. |Espesor Ccegrt]rt(r)oa Cantidad |Diametro WL WL + 10% en Correa P(;‘,/LrJn CP;]_); gag;_ ,
A B € T £ |Aguieros | Tomilo [puig. can] pie cab. |Pulg. cab.| Pie cab. | Pul9adas (Prom.) (Prom.) porty
12X7
360-180 338 | 4 | 516 | 2482 | .1436 | 273.0 | .1550 8
3080 ! 3 5 | 516 | 3010 | 1747 | 3321 | 1922 | 8
16 X 7 2718 | 6 | 516 | 3465 | 2005 | 381.2 | .2206 8
400-180 5. 2.
3})%_>§f5 12-11/16 | 9-1/16 | 878 | w2 | 3358 | 4 | 516 | 362.0 | 2005 | 398.2 | 2304 9
13X 8
350915 358 | 4 | 516 | 3902 | 2258 | 4922 | .2484 9
3}3‘(‘)};{35 14-11/16 | 9-1/16 | 878 | 12 3 5 | 516 | 420.6 | 2486 | 4226 | 2775 9 526 | 460 | 8
4%%_>§f5 16-11/16 | 9116 | 878 | w2 | 278 | 6 | 516 | 511.1 | 2958 | 562.2 | 3254 9 5.75 | 50.0 8
4{_)%};{35 18-11/16 | 9-1/16 | 878 | w2 | 318 | 6 | 516 | 564.4 | 3266 | 620.8 | .3593 9 6.59 | 57.0 8
o0 sie | 201116 | 9-1/16 | 878 | 12 | 312 | 6 | 516 [ 6442 | 3728 | 7086 | 4101 | 9 | 717 | 640 | 8
o S 4 6 | 516 9
24X 8
0 ons | ! 312 | 7 | sne 9
YHe—A006
16 X 10
Ao0o8a 2718 | 6 | 516 11
18X 10
150280 38 | 6 | 516 11
58052%3% 20-11/16 | 115116 | 11-v8 | 558 | 312 | 6 | 516 | 9605 | 5558 | 1056.6 | 6115 | 11 | 1156 | 77.0 6

NOTA SOBRE EL DISENO:

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados en la Linea del Nivel de Agua (NA) + "
® Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua (NA) +10% para calcular la capacidad utilizable. No se proporciona una cifra para capacidad bruta
puesto gque es inapropiada para calcular un cangilén para elevador de tipo agricola.

Hace mas de 30 afios, Tapco Inc. Introdujo el primer cangilon no metalico “De Uso Pesado” para elevadores a la

industria agricola. Este cangilon, fabricado en el estilo “CC” altamente comprobado, pronto se convirtié en el estandar de la industria. Ahora, a
medida que los ingenieros de proyecto, fabricantes y operadores de elevadores demandan mas de sus elevadores tanto en rendimiento como
en vida util, Tapco se enorgullece de presentar su nueva linea de cangilones para elevadores para uso extremo “"CC-XD” (Xtreme Duty). Estos
cangilones, conformados en el mismo estilo “"CC”, cuyo rendimiento ha sido comprobado en la industria desde 1935, ofrecen beneficios que no se
encuentran en otras marcas. Tienen exactamente las mismas capacidades y caracteristicas de descarga que nuestros cangilones “CC-HD". Esto
permite al proyectista, fabricante u operador intercambiar directamente los cangilones “"CC-HD” existentes con los nuevos “CC-XD” y mantener los
mismos parametros precisos de funcionamiento que se esperan de un cangilén correctamente disefiado. La linea de cangilones para uso extremo
“XD” (Xtreme Duty) de Tapco se extendera en 2005 para incluir unos catorce tamafios de los mas populares. Se produciran todos los cangilones en
polietileno, nylon y uretano. Por favor, comuniguese con nosotros para expresarnos sus requisitos y expectativas.
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CANGILONES PARA SERVICIO PESADO

“XTREME DUTY”

TIPO CC-XD PARA ELEVADORES

NYLON SUPER RESISTENTE PARA USO EN APLICACIONES DE ALTA CAPACIDAD
CON MATERIALES RUGOSOS Y ABRASIVOS

14
TAMANOS
TIPO CC-XD

NYLON
VIRGEN DE
PRIMERA
CALIDAD
MODIFICADO
PARA ALTO
IMPACTO

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
POROTOS DE SOJA, FERTILIZANTES, SAL, ARENA, SUSTANCIAS QUIMICAS
y OTROS PRODUCTOS RUGOSOS O ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
EXCEPCIONAL RESISTENCIA AL IMPACTO y A LA ABRASION, EXTRAORDINARIAMENTE FUERTE y MAS RIGIDO QUE EL
POLIETILENO o EL URETANO, MEJOR RESISTENCIA AL CALOR, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: CC-XD (Xtreme Duty — Servicio Extremo).

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Nylon virgen de primera calidad modificado para alto
impacto.

METODO DE FABRICACION: Inyeccién en Moldes.

COLOR: Gris.

RANGO DE TEMPERATURA: -40°F a +275°F/-40°C a +135C.

INFLAMABILIDAD: El nylon modificado para alto impacto usado en los
cangilones Tapco es denominado “de combustion lenta”. El producto
téxico primario de la combustion es mondxido de carbono.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patron
de agujereado de cualquier didmetro a un costo minimo.

VENTILACION: Ventilacion disponible en cinco patrones estandar. Ver la
pagina 78 por especificaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: La capacidad neta o utilizable podria variar
entre 10% y 20% por encima de la capacidad al nivel de agua. Para
fines de diseho, Tapco recomienda usar la capacidad al nivel de agua
(NA) + 10% para calcular la capacidad utilizable.

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal mas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyeccion nominal mas 1",
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyecciéon nominal mas 2”.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metélicos. Se debe tener en cuenta que el
elevador no se desbalancee. La proyeccién del cangilén varia segin el
fabricante y el material. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores y
tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben colocar arandelas

planas de acero dentro del cangilén debajo de las tuercas. Verifique
los espacios entre los cangilones y la pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El nylon modificado para alto impacto no
cumple con los requisitos de aprobacion de la FDA.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV a los cangilones Tapco porque la mayoria de los
cangilones para elevadores estan instalados dentro de compartimentos
cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser expuestos a la luz
directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de nylon son extremadamente
fuertes. Son insuperables en elevadores que operan con materiales
rugosos o bajo condiciones severas. Sus caracteristicas excepcionales
de resistencia a la abrasion lo hacen un cangilén excelente para ser
usado con granos, porotos de soja, alimento balanceado, fertilizantes,
sustancias quimicas, arena y otros productos agricolas de facil
escurrimiento.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de nylon con los
siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior a
275°F/135°C; (2) Materiales de alta densidad, tales como grava y
minerales con un didmetro superior a 3/8”; (3) Algunos materiales de
escurrimiento lento con bordes filosos, tales como trozos grandes de
vidrio o conchas de ostras.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosién violenta. Los cangilones de nylon
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustién puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilén Tapco excavador de acero cada diez cangilones de nylon.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE NYLON SUPER RESISTENTE PARA ELEVADORES
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Vista Posterior Vista Lateral
CANGILONES TIPO CC-XD
o Dimensiones Reales (Pulgadas) Perforaciones Estandar (Pulgadas) C idad q .
gAlMAg‘O Toler:':mcia ,IA ByC+1/8" (Li; T+ 1/64” Agujeros Perforados 1/32" mas grandes ToIZ?:r:::i: o %j F(;/u::r':g)“ Peso (Libras)
ulgadas
(Milimetros)[  Largo Proy. | Prof. |Espesor| CeN0a |canidad Diametro WL WL+ 10% enCorrea| C/U | PO | cant.
(Nominal) B T Centro i - — ——— Pulgadas | (Prom.)| C&12 |por Caja
A C E Agujeros | Tornillo Pulg. Cub.| Pie Cub. |Pulg. Cab. | Pie Cub. (Prom.)
12 X7
300-180 3-3/8 4 5/16 | 258.1 | .1494 | 283.9 | .1643 8
14 X7 |
350-180 1 3 5 5/16 | 314.0 | .1817 | 345.4 | .1999 8
16 X7
400-180 2-718 6 5/16 | 360.4 | .2086 | 396.4 | .2294 8

so055s | 1213116 | ous |sasm6 | 12 | 3-38 | 4 | 516 [ 3765 | 2179 | 4142 | 2397 | 9

13X 8
330-215 3-5/8 4 5/16 | 405.8 | .2348 | 446.4 | .2583 9
315%?;{35 14-13/16 9-1/8 8-15/16 | 1/2 3 5 5/16 | 446.8 | .2586 | 491.5 | .2844 9 6.00 52.0 8

4%%_>§f5 16-13/16 | 9-U8 | 81516 | 12 | 278 6 | 516 | 531.5 | .3076 | 584.7 | .3383 9 6.56 | 56.0 8

4{_)%};{35 18-13/16 | 9-u8 | 81516 | 12 | 3-8 6 | 516 | 587.0 | 3397 | 645.7 | 3737 9 7.36 | 63.0 8

o0 sie | 20-13/16 | 918 | 81516 | 12 | 312 | 6 | 516 [ 6700 | 3877 | 737.0 | 4265 | 9 | 804 | 700 | 8

szs%éfs 4 6 | 516 9
6%%?;?5 ! ‘ 3-112 7 | 516 9
e T e [ e [ ens ”
2580)_<21é% 3-1/8 6 5/16 1

58052%3% 20-13/16 | 1138 | 138 | 58 | 312 6 | 516 | 998.9 | 5781 | 10088 | 6359 | 11 | 13.48 | 880 6

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados en la Linea del Nivel de Agua (NA) + "

® Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua (NA) +10% para calcular la capacidad utilizable. No se proporciona una cifra para capacidad bruta
puesto gque es inapropiada para calcular un cangilén para elevador de tipo agricola.

NOTA SOBRE EL DISENO: Hace mas de 30 afios, Tapco Inc. Introdujo el primer cangilén no metélico “De Uso Pesado” para elevadores a la
industria agricola. Este cangilon, fabricado en el estilo “CC” altamente comprobado, pronto se convirtié en el estandar de la industria. Ahora, a
medida que los ingenieros de proyecto, fabricantes y operadores de elevadores demandan mas de sus elevadores tanto en rendimiento como
en vida util, Tapco se enorgullece de presentar su nueva linea de cangilones para elevadores para uso extremo “"CC-XD” (Xtreme Duty). Estos
cangilones, conformados en el mismo estilo “"CC”, cuyo rendimiento ha sido comprobado en la industria desde 1935, ofrecen beneficios que no se
encuentran en otras marcas. Tienen exactamente las mismas capacidades y caracteristicas de descarga que nuestros cangilones “CC-HD". Esto
permite al proyectista, fabricante u operador intercambiar directamente los cangilones “"CC-HD” existentes con los nuevos “CC-XD” y mantener los
mismos parametros precisos de funcionamiento que se esperan de un cangilén correctamente disefiado. La linea de cangilones para uso extremo
“XD” (Xtreme Duty) de Tapco se extendera en 2005 para incluir unos catorce tamafios de los mas populares. Se produciran todos los cangilones en
polietileno, nylon y uretano. Por favor, comuniguese con nosotros para expresarnos sus requisitos y expectativas.
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CANGILONES PARA SERVICIO PESADO

“XTREME DUTY”

TIPO CC-XD PARA ELEVADORES

URETANO PARA SERVICIO SEVERO PARA USO EN APLICACIONES DE ALTA CAPACIDAD
CON MATERIALES MUY ABRASIVOS

14
TAMANOS
TIPO CC-XD

URETANO
TERMOPLASTICO
VIRGEN DE
PRIMERA CALIDAD

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
ALIMENTOS BALANCEADOS PELETIZADOS O EXTRUIDOS, POROTOS DE SOJA, FERTILIZANTES, CONCHAS DE OSTRAS,
SAL, ARENA, SUSTANCIAS QUIMICAS y OTROS PRODUCTOS ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
RESISTENCIA EXTREMA A LA ABRASION, FUERTE Y FLEXIBLE, DE PAREDES GRUESAS, LIVIANO, DESCARGA DIRECTA,
MENOR DANO AL PRODUCTO, REDUCE EL RETORNO DEL PRODUCTO POR EL RAMAL ASCENDENTE, NO PRODUCE
CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: CC-XD (Xtreme Duty — Servicio Extremo).

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Uretano termoplastico.

METODO DE FABRICACION: Inyeccion en Moldes.

COLOR: Beige (tostado).

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +212°F/-51°C a +100°C.

RANGO DEL DUROMETRO: Shore D 60-70

INFLAMABILIDAD: El uretano usado en los cangilones Tapco ha sido
probado con el Método ASTM D635 y tiene una velocidad de com-
bustion de 0.76"/min.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patron
de agujereado de cualquier diametro a un costo minimo.

VENTILACION: Ventilacion disponible en cinco patrones estandar. Ver la
pagina 78 por especificaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: La capacidad neta o utilizable podria variar
entre 10% y 20% por encima de la capacidad al nivel de agua. Para
fines de disenho, Tapco recomienda usar la capacidad al nivel de agua
(NA) + 10% para calcular la capacidad utilizable.

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal mas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyeccion nominal mas 17,
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyeccién nominal mas 2”.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos. Se debe tener en cuenta que el
elevador no se desbalancee. La proyeccion del cangilén varia segin el
fabricante y el material. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores y
tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben colocar arandelas

planas de acero dentro del cangilén debajo de las tuercas. Verifique
los espacios entre los cangilones y la pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): Nuestro uretano estandar no cumple con
los requisitos de aprobacién de la FDA. El uretano apto para transportar
productos alimenticios aprobado por la FDA estéa disponible, por pedido
especial.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV a los cangilones Tapco porque la mayoria de los
cangilones para elevadores estan instalados dentro de compartimentos
cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser expuestos a la luz
directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de uretano son ideales para
usarlos con alimentos balanceados peletizados con alto contenido
graso y melazas, alimentos balanceados extruidos, aplicaciones
severas con porotos de soja, arroz y cebada, y otros productos agricolas
abrasivos. Son excelentes para elevadores con requisitos de capacidad
extremadamente alta.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de uretano con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior
a 212°F/100°C; (2) Materiales de alta densidad, tales como grava y
minerales con un diametro superior a 3/8"; (3) Algunos materiales de
escurrimiento lento con bordes filosos, tales como trozos grandes de
vidrio o conchas de ostras.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de uretano
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustion puede producir un intenso calor, humo
denso y gases tdxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilon Tapco excavador de acero cada diez cangilones de uretano.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE URETANO PARA SERVICIO SEVERO PARA ELEVADORES
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Vista Posterior Vista Lateral
CANGILONES TIPO CC-XD
. Dimensiones Reales (Pulgadas) Perforaciones Estandar (Pulgadas) C idad ‘ B
TAMANO Tolerlancia ,IA, ByC+1/8" (Li; T+1/64" Agujeros Perforados 1/32" més grandes TOIZE):rS::i: + %, F(;/I::r;::)n Peso (Libras)
Pulgadas
wilimetros)|  Largo Proy. Prof. |Espesor Ccegrt]r[?oa Cantidad |Diametro WL WL + 10% en Correa PC/ u CP;]_’; Cagt._
(Nominal) A B € T £ |Aauieros | Tomilo [puig. cab. | Pie cab. |pulg. cab. | Pie cab. | PUIgadas (Prom.) (Prom.) SR
12X7
360-180 338 | 4 | 516 | 2581 | .1494 | 2839 | .1643 8
14X7 |
350180 | 3 5 | 516 | 314.0 | .1817 | 345.4 | .1999 8
16 X 7 2718 | 6 | 516 | 360.4 | 2086 | 396.4 | .2294 8
400-180 4 A4l
12X8 | 1o7/8 | 9316 | 9116 | 1/2 | 338 | 4 | 516 | 3765 | 2179 | 4142 | 2307 9
300-215
13X 8
350915 358 | 4 | 516 | 405.8 | 2348 | 446.4 | 2583 9
3}3‘(‘)};{35 14718 | 9316 | 9u16 | 12 3 5 | 5/16 | 446.8 | 2586 | 4915 | .2844 9 700 | 600 | 8
4%%_>§f5 16-7/8 | 93116 | 9-v16 | 12 | 278 | 6 | 516 | 5315 | 3076 | 584.7 | .3383 9 7.72 | 66.0 8
4{_)%};{35 187/8 | 93116 | 9-v16 | 12 | 3us | 6 | 516 | 587.0 | 3397 | 645.7 | 3737 9 841 | 710 8
oS | 20758 | 9-316 | 9116 | 12 | 312 | 6 | 516 [ 6700 | 3877 | 737.0 | 4265 | 9 | 956 | 830 | 8
22X8
o0 o1E 4 6 | 516 9
24X 8
0 ons | ! 312 | 7 | sne 9
DHe—A006
16 X 10
Ao0o8a 2718 | 6 | 516 11
18X 10
150280 38 | 6 | 516 11
58052%3% 21116 | 1112 | 138 | s:8 | 312 | 6 | 516 | 998.9 | 5781 | 1008.8| 6359 | 11 | 15.35 | 99.0 6

NOTA SOBRE EL DISENO:
industria agricola. Este cangilon, fabricado en el estilo “CC” altamente comprobado, pronto se convirtié en el estandar de la industria. Ahora, a
medida que los ingenieros de proyecto, fabricantes y operadores de elevadores demandan mas de sus elevadores tanto en rendimiento como
en vida util, Tapco se enorgullece de presentar su nueva linea de cangilones para elevadores para uso extremo “"CC-XD” (Xtreme Duty). Estos
cangilones, conformados en el mismo estilo “"CC”, cuyo rendimiento ha sido comprobado en la industria desde 1935, ofrecen beneficios que no se
encuentran en otras marcas. Tienen exactamente las mismas capacidades y caracteristicas de descarga que nuestros cangilones “CC-HD". Esto
permite al proyectista, fabricante u operador intercambiar directamente los cangilones “"CC-HD” existentes con los nuevos “CC-XD” y mantener los
mismos parametros precisos de funcionamiento que se esperan de un cangilén correctamente disefiado. La linea de cangilones para uso extremo
“XD” (Xtreme Duty) de Tapco se extendera en 2005 para incluir unos catorce tamafios de los mas populares. Se produciran todos los cangilones en
polietileno, nylon y uretano. Por favor, comuniguese con nosotros para expresarnos sus requisitos y expectativas.

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados en la Linea del Nivel de Agua (NA) + "
® Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua (NA) +10% para calcular la capacidad utilizable. No se proporciona una cifra para capacidad bruta
puesto gque es inapropiada para calcular un cangilén para elevador de tipo agricola.

Hace mas de 30 afios, Tapco Inc. Introdujo el primer cangilon no metalico “De Uso Pesado” para elevadores a la
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CANGILONES “DE PERFIL BAJO” PARA ELEVADORES

POLIETILENO
URETANO
NYLON

47
TAMANOS
TIPOS CC-HD, CC-XD
Y
TIPO U-HD

FABRICADO EN:
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

NYLON SUPER RESISTENTE

DISPONIBLE EN TODOS LOS TAMANOS DE CANGILONES TAPCO ESTILOS CC-HD,
CC-XD Y U-HD

Los cangilones Tapco “De Perfil Bajo” estan disehados para incrementar la capacidad del elevador
permitiendo un espaciado menor entre cangilones en la correa. Constituyen una version modi-
ficada (cortada) de nuestros cangilones, variando solo en profundidad y peso. La aplicacion, el
rendimiento, la descarga y todas las otras caracteristicas son exactamente las mismas que las de
nuestros cangilones del mismo material.

Guia para especificar cangilones “De Perfil Bajo” para elevadores:

» Capacidad utilizable: Nivel de Agua (NA) +5%.

» Espaciado recomendado: 1" menos que la proyeccion nominal.

» Se debe tener en consideracion la resistencia de la correa, la potencia, los requisitos
mecanicos y la capacidad del sistema para transportar peso y volumen adicional.

Pbngase en contacto con Tapco Inc. para solicitar asistencia adicional para la especificacion.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES

22 Tel: +1.314.739.9191 « +1.800.288.2726 « Fax: +1.314.739.5880 + www.tapcoinc.com



Vista Posterior

Vista Lateral

IaPCo N,
CANGILONES “DE PERFIL BAJO” PARA ELEVADORES

Para cangilones Tipo
U-HD de 9 x 5-1/2
y 11 x 5-1/2

-5

Vista Posterior

Todas las otras dimensiones son tipicas de los cangilones Tapco Tipo CC
CANGILONES TIPO CC-HD Y CC-XD “DE PERFIL BAJO”

TAMANO |TAMARNO Espaciado Profundidad Capacidad Polietileno Peso Capacidad Uretano Peso Capacidad Nylon Peso
(Nominal) [(Nominal) é,ﬁ"g’g?,?a 138,, WL@ Toler. + 3% (CliemeEi) WL@ Toler. + 3% (Frencsle) WL @ Toler. + 3% (Promedio)
Milimetros |Pulgadas| Pulgadas = Pulg. Cub. Pie Cub. Libras Bulg. Cub. Pie Cub. Libras Bulg. Cub. Bie Cub. Libras
80-60 3 X2 2 2 6.0 .0035 .11 6.2 .0036 0.14 6.2 .0036 0.12
120-80 4 X 3 3 3 16.8 .0097 .23 17.5 .0101 0.32 17.5 .0101 0.25
140-120 5X4 3 2-3/4 35.8 .0207 .38 37.2 .0215 0.51 37.2 .0215 0.42
160-120 | 6 X 4 3 2-3/4 43.3 .0251 .44 45.0 .0260 0.60 45.0 .0260 0.49
180-120 | 7 X 4 3 2-3/4 49.7 .0288 .49 51.7 .0299 0.67 51.7 .0299 0.55
160-140 | 6 X 5 4 3-3/4 68.3 .0395 .37 71.0 .0411 0.91 71.0 .0411 0.75
180-140 7 X5 4 3-3/4 75.8 .0439 .82 78.8 .0456 1.11 78.8 .0456 0.96
200-150 | 8 X 5 4 3-3/4 85.4 .0494 .94 88.8 .0514 1.28 88.8 .0514 1.11
230-140 | 9X5 4 3-3/4 97.9 .0567 .86 101.8 .0589 1.18 101.8 .0589 1.02
260-140 | 10 X 5 4 3-3/4 113.5 .0657 1.05 118.0 .0683 1.39 118.0 .0683 1.18
280-140 | 11 X 5 4 3-3/4 127.2 .0736 1.07 132.2 .0766 1.63 132.2 .0766 1.23
300-140 | 12 X 5 4 3-3/4 143.1 .0828 1.20 148.8 .0861 1.84 148.8 .0861 1.55
200-160 | 8 X 6 5 4-3/4 124.5 .0720 1.14 129.5 .0749 1.49 129.5 .0749 1.20
230-160 | 9 X6 5 4-3/4 135.9 .0786 1.22 141.3 .0818 1.71 141.3 .0818 1.46
260-160 | 10 X 6 5 4-3/4 150.4 .0870 1.31 156.4 .0905 1.80 156.4 .0905 1.60
280-160 | 11 X 6 5 4-3/4 173.4 .1003 1.43 180.3 .1043 1.90 180.3 .1043 1.65
300-160 | 12 X 6 5 4-3/4 185.4 .1073 1.58 192.8 11116 2.14 192.8 .1116 1.80
330-160 | 13 X 6 5 4-3/4 203.8 .1179 1.64 212.0 .1227 2.22 212.0 .1227 1.90
350-160 | 14 X 6 5 4-3/4 198.3 .1148 1.70 206.2 .1193 2.45 206.2 .1193 2.16
260-180 | 10 X 7 6 5-3/4 219.4 .1270 1.90 228.2 .1321 2.58 228.2 .1321 2.25
280-180 | 11 X 7 6 5-3/4 234.2 .1355 2.06 243.6 .1410 2.90 243.6 .1410 2.43
300-180 | 12 X 7 6 5-3/4 248.2 .1436 2.08 258.1 .1494 2.91 258.1 .1494 2.46
330-180 | 13 X 7 6 5-3/4 284.4 .1646 2.36 295.8 .1712 3.21 295.8 1712 2.80
350-180 | 14 X 7 6 5-3/4 301.9 .1747 2.49 314.0 .1817 3.28 314.0 .1817 2.89
370-180 | 15 X 7 6 5-3/4 331.4 .1918 2.71 344.7 .1995 3.83 344.7 .1995 3.08
400-180 | 16 X 7 6 5-3/4 346.5 .2005 2.77 360.4 .2086 3.85 360.4 .2086 3.23
450-180 | 18 X 7 6 5-3/4 396.7 .2296 3.24 412.6 .2388 4.50 412.6 .2388 3.96
500-180 | 20 X 7. 6 5-3/4 433.3 .2508 3.60 450.6 .2608 5.00 450.6 .2608 4.40
CANGILONES TIPOS CC-HD Y CC-XD “DE PERFIL BAJO” - SUPER CAPACIDAD (“SUPER CAPACITY?”)
260-215 | 10 X 8 7 6-3/4 297.0 .1719 2.54 308.9 .1788 3.37 308.9 .1788 2.89
280-215 | 11 x 8 7 6-3/4 325.9 .1886 2.59 338.9 .1961 3.46 338.9 11961 2.92
300-215 | 12 X 8 7 6-3/4 362.0 .2095 2.63 376.5 2179 3.48 376.5 .2179 3.18
330-215 | 13X 8 7 6-3/4 390.2 .2258 2.99 405.8 .2348 4.13 405.8 .2348 3.49
350-215 | 14 X 8 7 6-3/4 429.6 .2486 3.01 446.8 .2586 4.29 446.8 .2586 3.55
370-215 | 15X 8 7 6-3/4 458.9 .2656 3.25 477.3 2762 4.42 477.3 2762 3.99
400-215 | 16 X 8 7 6-3/4 511.1 .2958 3.57 531.5 .3076 4.96 531.5 .3076 4.32
450-215 | 18 X 8 7 6-3/4 564.4 .3266 4.17 587.0 .3397 5.58 587.0 .3397 4.86
500-215 | 20 X 8 7 6-3/4 644.2 .3728 5.07 670.0 .3877 6.77 670.0 .3877 5.63
400-250 | 16 X 9 8 7-3/4 614.8 .3558 5.16 639.4 .3700 5.83 639.4 .3700 6.71
500-250 | 20 X 9 8 7-3/4 770.5 .4459 6.58 801.3 4637 7.44 801.3 4637 8.55
500-260 [20 X 10 9 8-3/4 960.5 .5558 9.91 998.9 5781 998.9 5781
CANGILONES TIPO U-HD “DE PERFIL BAJO” compatibles con Elevadores de Universal Industries
120-80 4 X3 2-1/2 2-1/4 11.3 .0065 .16 11.8 .0068 0.21 11.8 .0068 0.18
160-120 6 X4 3 2-3/4 35.4 .0205 42 36.8 .0213 0.50 36.8 .0213 0.49
180-120 | 7 X 4-1/2 3 2-3/4 44.2 .0256 .47 46.0 .0266 0.57 46.0 .0266 0.56
230-150 | 9 X 5-1/2 4 3-3/4 97.9 .0567 .86 101.8 .0589 1.17 101.8 .0589 1.01
280-150 | 11 X 5-1/2 5 4-3/4 173.4 .1003 1.48 180.3 .1043 1.90 180.3 .1043 1.72
450-150 | 18 X 5-1/2 5 4-3/4 141.3 .0818 2.53 147.0 .0851 3.29 147.0 .0851 2.86
500-150 | 20 X 5-1/2 5 4-3/4 157.0 .0909 2.75 163.3 .0945 3.58 163.3 .0945 3.11
280-180 11 X7 6 5-3/4 234.2 .1355 2.06 243.6 .1410 2.90 243.6 .1410 2.44

@ Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua (NA) + 5% para calcular la capacidad utilizable. No se proporciona una cifra para capacidad bruta puesto que es inapropiada para
calcular un cangilén para elevador de tipo agricola. @ El cangilon de 14 x 6 fue disefiado para ser compatible con los elevadores Grizzly de Hunter Mfg.
Universal se refiere a este cangilon como 3-3/4 x 3 en acero soldado. Los cangilones son completamente intercambiables.
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO CC-B

48
TAMANOS
TIPO CC-B

ACERO
AL CARBONO
O ACERO
INOXIDABLE

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
GRANOS, ALIMENTOS BALANCEADOS, FERTILIZANTES, SEMILLAS, SAL, ARENA,
SUSTANCIAS QUIMICAS y PRODUCTOS ALIMENTICIOS

CARACTERISTICAS:

LOS LATERALES DERECHOS MINIMIZAN EL RETORNO DEL PRODUCTO EN EL RAMAL DESCENDENTE, LOS ANGULOS
EN LA PARTE INFERIOR PERMITEN AL CANGILON DESCARGAR EN UNA AMPLIA VARIEDAD DE VELOCIDADES DEL
ELEVADOR. UTILIZADO PRINCIPALMENTE PARA SUSTITUIR CANGILONES NO METALICOS EN LOS CASOS EN QUE LA
TEMPERATURA ES DEMASIADO ALTA O CUANDO SE TRANSPORTAN PRODUCTOS EXTREMADAMENTE FILOSOS EN EL
ELEVADOR A CANGILONES

INFORMACION TECNICA

ESTILO: CC-B.

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono o Acero Inoxidable.

METODO DE FABRICACION: Soldado (por puntos).

CONSTRUCCION: El cangilén tipo CC-B utiliza un disefio de una pieza
estampada a presion, que consiste en dos placas laterales y un cuerpo.
Por favor, nétese que no hay laterales inclinados en el cangilén. La
parte inferior esta soldada por puntos a los extremos. Tapco se reserva
el derecho de cambiar la construccién del cangilén en todo
momento.

OPCIONES DE CONSTRUCCION:
recomendaciones.

ESPESOR DEL MATERIAL: calibres 18, 16 y 14.

PERFORACIONES: No se cobra cargo adicional por perforaciones con
patrén estandar de agujereado.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido, consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda usar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

Consulte a Tapco sobre

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal mas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyeccion nominal mas 17,
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyeccién nominal mas 2”.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes tipo CC metalicos y no metélicos. Si se mezclan cangilones
de diferentes pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no
se desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones
y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No. 3
tipo Eclipse de cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6”.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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APLCO INC.,
CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO CC-B PARA ELEVADORES

Dimensiones Reales (Pulgadas) Perforaciones Estandar (Pulgadas) . .
‘I;\,‘AMAN? ‘Il'\‘AMA_N(l) Tolerancia A, By C + 1/4” Agujeros Perforados 1/16” mas Grandes (Prgrise?:lio) Cgﬁigd@ad Caggcr’ad
IE/IiI(i)r:mné?rE:))s (Puolg alg Zs) '—a;‘go Pré’y- Pgif- Caﬁbfe hgé?;;:tc);o ngért?oa igg}‘g’rg‘s‘ T'?,iri'ﬁ]'o Libras to::gi%il Caja
120-80 4X3 4 3-3/16 2-11/16 16 7/8 2-1/2 1/4 .62 22 24
120-120 4 X4 4 4-3/16 4 18 1-3/4 2-1/2 2 1/4 .90 39 24
140-120 5X4 5 4-3/16 a 18 1-3/4 3-3/16 2 1/4 .95 52 24
160-120 6 X4 6 4-3/16 4 18 1-3/4 4-3/8 2 1/4 1.10 62 24
180-120 7X 4 7 4-3/16 4 18 1-3/4 2-11/16 3 1/4 1.25 70 24
200-120 8X 4 8 4-3/16 4 18 1-3/4 3-1/16 3 1/4 1.50 79 24
230-120 9x 4 9 4-3/16 4 18 1-3/4 3-5/8 3 1/4 1.70 90 24
160-140 6X5 6 5-1/4 5 16 1-7/8 4-3/8 2 1/4 1.60 94 24
180-140 7X5 7 5-1/4 5 16 1-7/8 2-11/16 3 1/4 1.75 110 24
200-140 8X5 8 5-1/4 5 16 1-7/8 3-1/16 3 1/4 2.00 125 24
230-140 9X5 9 5-1/4 5 16 1-7/8 3-5/8 3 1/4 2.50 140 24
260-140 10X 5 10 5-1/4 5 16 1-7/8 4-1/8 3 1/4 2.70 155 24
280-140 11 X5 11 5-1/4 5 16 1-7/8 3 4 1/4 2.90 170 24
300-140 12X 5 12 5-1/4 5 16 1-7/8 3-3/8 a 1/4 3.00 185 24
180-160 7x6 7 6-5/16 6 16 2-3/16 2-11/16 3 1/4 2.85 155 24
200-160 8X6 8 6-5/16 6 16 2-3/16 3-1/16 3 1/4 3.10 178 24
230-160 9X6 9 6-5/16 6 16 2-3/16 3-5/8 3 1/4 3.40 202 24
260-160 10 X 6 10 6-5/16 6 16 2-3/16 4-1/8 3 1/4 3.50 222 24
280-160 11X 6 11 6-5/16 6 16 2-3/16 3 4 1/4 3.75 244 24
300-160 12X 6 12 6-5/16 6 16 2-3/16 3-3/8 a4 1/4 4.00 267 24
330-160 13X 6 13 6-5/16 6 16 2-3/16 3-5/8 a4 1/4 4.50 289 12
350-160 14 X 6 14 6-5/16 6 16 2-3/16 3 5 1/4 4.75 312 12
215-180 8X7 8 7-3/16 7 14 3-3/16 3-1/16 3 5/16 4.60 242 8
230-180 9X7 9 7-3/16 7 14 3-3/16 3-5/8 3 5/16 4.80 276 8
260-180 10X 7 10 7-3/16 7 14 3-3/16 4-1/8 3 5/16 5.00 302 8
280-180 11 X7 11 7-3/16 7 14 3-3/16 3 a4 5/16 5.25 333 8
300-180 12X 7 12 7-3/16 7 14 3-3/16 3-3/8 4 5/16 6.25 362 8
330-180 13X 7 13 7-3/16 7 14 3-3/16 3-5/8 a4 5/16 6.75 393 8
350-180 14 X7 14 7-3/16 7 14 3-3/16 3 5 5/16 7.00 424 8
370-180 15X 7 15 7-3/16 7 14 3-3/16 3-1/4 5 5/16 7.50 454 8
400-180 **16 X 7 16 7-3/16 7 14 3-3/16 2-7/8 6 5/16 8.00 486 8
450-180 **18 X 7 18 7-3/16 7 14 3-3/16 3-1/8 6 5/16 8.50 544 8
500-180 **20 X 7 20 7-3/16 7 14 3-3/16 3-1/2 6 5/16 9.25 605 8
560-180 **22 X 7 22 7-3/16 7 14 3-3/16 4 6 5/16 10.00 664 8
600-180 **24 X 7 24 7-3/16 7 14 3-3/16 3-1/2 7 5/16 10.75 725 8
230-215 9x8 9 8-1/8 8 14 3-1/2 3-5/8 3 5/16 5.60 349 8
260-215 10 X 8 10 8-1/8 8 14 3-1/2 4-1/8 3 5/16 6.10 388 8
280-215 11 X 8 11 8-1/8 8 14 3-1/2 3 4 5/16 6.75 427 8
300-215 12X 8 12 8-1/8 8 14 3-1/2 3-3/8 a4 5/16 7.50 466 8
330-215 13X 8 13 8-1/8 8 14 3-1/2 3-5/8 4 5/16 7.75 505 8
350-215 14 X 8 14 8-1/8 8 14 3-1/2 3 5 5/16 8.25 543 8
370-215 15X 8 15 8-1/8 8 14 3-1/2 3-1/4 5 5/16 8.50 582 8
400-215 **16 X 8 16 8-1/8 8 14 3-1/2 2-7/8 6 5/16 9.00 621 8
430-215 **17 X 8 17 8-1/8 8 14 3-1/2 3 6 5/16 9.50 660 8
450-215 **18 X 8 18 8-1/8 8 14 3-1/2 3-1/8 6 5/16 9.75 698 8
500-215 **20 X 8 20 8-1/8 8 14 3-1/2 3-1/2 6 5/16 10.75 776 8
560-215 **22 X 8 22 8-1/8 8 14 3-1/2 4 6 5/16 11.50 854 8
600-215 **24 X 8 24 8-1/8 8 14 3-1/2 3-1/2 7 5/16 12.00 931 8

@ Tapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75
** Suministrado con borde delantero. El borde delantero es opcional en otros tamafios a un costo levemente superior.
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CANGILONES EXCAVADORES TIPO CC PARA ELEVADORES

40
TAMANOS
Excavador TIPO CC

ACERO
AL CARBONO
O
ACERO
INOXIDABLE

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
GRANOS, ALIMENTOS BALANCEADOS, FERTILIZANTES, AZUCAR, SAL, ARENA,
SEMILLAS, CEMENTO y MEZCLAS MINERALES

CARACTERISTICAS:
CONSTRUCCION CON LAMINA DE CALIBRE GRUESO, CON ESQUINAS REFORZADAS Y BORDE DELANTERO
DE DOBLE ESPESOR DISENADO PARA DESMORONAR LA ACUMULACION DE MATERIAL APELMAZADO
EN EL PIE DEL ELEVADOR A CANGILONES

INFORMACION TECNICA

ESTILO: Excavador CC.

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono o Acero Inoxidable.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: EIl cangilén excavador tipo CC utiliza un disefio
de 4 piezas que consiste en dos placas en los extremos, un cuerpo
estampado a presion y un borde reforzado anti desgaste. Por favor,
nétese que no hay extremos laterales inclinados en el cangilon. Los
extremos son soldados en forma continua por el exterior. Tapco se
reserva el derecho de cambiar la construccion. Se fabricara el
cangilén luego de que Tapco suministre un plano en CAD para ser
firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasion (AR) o corddn de soldadura de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Acero al Carbono: calibres 12 y 10; Acero
Inoxidable: calibres 12 y 14.

PERFORACIONES: No se cobra cargo adicional por perforaciones con
patron de agujereado estandar.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido, consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: La capacidad neta o utilizable podria variar
entre 10% y 20% por encima de la capacidad al nivel de agua. Para

fines de disenho, Tapco recomienda usar la capacidad a nivel de agua
(NA) + 10% para calcular la capacidad utilizable.

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal méas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos
cangilones tipo CC con un espaciado de proyecciéon nominal mas 1",
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyeccién nominal mas 2”.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes tipo CC metalicos y no metalicos. Si se mezclan cangilones
de diferentes pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no
se desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones
y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de didametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No. 3
Tipo Eclipse con cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a
6". Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas, es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES EXCAVADORES TIPO CC PARA ELEVADORES
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CANGILONES TIPO CC
Dimensione; Reales (Pulgadas) Pe}!rones de Perforacion (P}Jlgadas) Capacidad@ Tolerancia + 3%
TAMANG TAMANG Tolerancia A, By C + 1/4’ Agujeros Perforados 1/16” mas grandes WL WL + 10% E(fmf.f:f
(Nominal) | (Nominal)
Milimetros Pulgadas Largo Proy. Prof. égﬁ;g:ol ?:;T Forma Centro a Centro Cantidad Diam. PL,|I9. Pje PL,|I9. Pje pﬁ\f;':i:s
B © Calibre Calibre Agujero Agujeros Tornillo Cub.. Club. Club.. Cub.
80-60 3X2 3-1/2 2-5/8 2-1/16 12 14 Redondo 1-3/4 2 1/4 6.0 .0035 6.6 .0038 3
120-80 4X3 4-1/2 3-5/8 3-1/16 12 14 Ovalado 2-1/4, 2-1/2 2 1/4 16.8 .0097 185 .0107 4
140-120 5X4 5-1/2 4-3/4 4-1/16 12 14 Redondo 3-3/16 2 1/4 35.8 .0207 39.4 .0228 5
160-120 6X4 6-1/2 4-3/4 4-1/16 12 14 Ovalado 4-3/8, 4-1/4 2 1/4 43.3 .0251 47.6 .0276 5
180-120 7X4 7-1/2 4-3/4 4-1/16 12 14 Ovalado 2-11/16, 2-5/8 3 1/4 49.7 .0288 54.7 .0316 5
160-140 6X5 6-5/8 5-5/8 5-1/16 10 14 Ovalado 4-3/8, 4-1/4 2 1/4 68.3 .0395 75.1 .0435 6
180-140 7X5 7-5/8 5-5/8 5-1/16 10 14 Ovalado 2-5/8, 2-11/16 3 1/4 75.8 .0439 83.4 .0483 6
200-150 8X5 8-5/8 5-5/8 5-1/16 10 14 Redondo 3-1/16 3 1/4 85.4 .0494 | 939 .0544 6
230-140 9X5 9-5/8 5-5/8 5-1/16 10 14 Ovalado 3-1/4, 3-1/2, 3-5/8 3* 1/4 97.9 .0567 | 107.7 | .0623 6
260-140 10X 5 10-5/8 5-5/8 5-1/16 10 14 Ovalado 4,4-1/8 3 1/4 1135 | .0657 | 124.9 | .0723 6
280-140 11 X5 11-5/8 5-5/8 5-1/16 10 14 Ovalado 3,3-1/8 4 1/4 127.2 .0736 139.9 .0766 6
300-140 12X5 12-5/8 5-5/8 5-1/16 10 14 Redondo 3-3/8 4 1/4 1431 | .0828 | 157.4 | .0911 6
200-160 8X6 8-5/8 6-7/8 6-1/16 10 14 Ovalado 2-11/16, 3-1/16 3 1/4 124.5 .0720 137.0 .0793 7
230-160 9X6 9-5/8 6-7/8 6-1/16 10 14 Ovalado 3-1/2, 3-5/8 3 1/4 135.9 .0786 149.5 .0865 7
260-160 10X6 10-5/8 6-7/8 6-1/16 10 14 Ovalado 4, 4-1/8 3 1/4 150.4 .0870 165.4 .0957 7
280-160 11X6 11-5/8 6-7/8 6-1/16 10 14 Ovalado 2-7/8, 3 4 1/4 173.4 .1003 190.7 .1104 7
300-160 12X6 12-5/8 6-7/8 6-1/16 10 14 Ovalado 3-1/4, 3-3/8 4 1/4 185.4 .1073 203.9 .1180 7
330-160 13X 6 13-5/8 6-7/8 6-1/16 10 14 Redondo 3-5/8 4 1/4 203.8 1179 224.2 1297 7
350-160 14X 6 14-1/4 6-7/8 5-7/8 10 14 Redondo 3 5 1/4 198.3 | .1148 | 218.1 | .1262 7
260-180 10X 7 10-5/8 8 7-1/16 10 14 Ovalado 4,4-1/8 3 5/16 219.4 | 1270 | 241.3 | .1397 7
280-180 11X7 11-5/8 8 7-1/16 10 14 Redondo 3 4 5/16 234.2 | 1355 | 257.6 | .1491 8
300-180 12X7 12-5/8 8 7-1/16 10 14 Ovalado 3-1/4, 3-3/8 4 5/16 248.2 | .1436 | 273.0 | .1580 8
330-180 13X 7 13-5/8 8 7-1/16 10 14 Redondo 3-5/8 4 5/16 284.4 | .1646 | 312.8 | .1810 8
350-180 14X7 14-5/8 8 7-1/16 10 14 Redondo 3 5 5/16 301.9 | .1747 | 3321 | .1922 8
370-180 15X 7 15-5/8 8 7-1/16 10 14 Redondo 3-1/4 5 5/16 331.4 | .1918 | 364.5 | .2110 8
400-180 16 X7 16-5/8 8 7-1/16 10 14 Ovalado 2-5/8, 2-7/8 6 5/16 3465 | .2005 | 381.2 | .2206 8
450-180 18 X7 18-5/8 8 7-1/16 10 14 Redondo 3-1/8 6 5/16 396.7 | .2296 | 436.4 | .2525 8
500-180 20X 7 20-5/8 8 7-1/16 10 14 Redondo 3-1/2 6 5/16 433.3 .2508 476.6 .2758 8
(*) Se proporcionan dos agujeros extra en los centros de 3-1/2 para el patron de perforaciones estandar adecuado a Industrias Universal.
CANGILONES TIPO CC SUPER CAPACIDAD (“SUPER CAPACITY")
Dimensiones Reales (Pulgadas) Patrones de Perforacién (Pulgadas) Capacidad@ Tolerancia + 3%
TAMANO | TAMANO Tolerancia A, By C + 1/4” Agujeros Perforados 1/16” mas grandes WL WL + 10% E&pl:lcr-:g;:
(Nominal) (Nominal) en
Milimetros | Pulgadas | | argo Proy. Prof. égﬁggnﬁ; 'Tﬁs;‘_) Forma et E CEO || Diam. Pulg. Pie Pulg. @il Puigadas
A B C Calibre Calibre Agujero Agujeros Tornillo Cub.. Cub. Clb..

260-215 10X8 10-3/4 9 8-3/16 10 12 Redondo 4-1/8 3 5/16 297.0 1719 326.7 1891 9
280-215 11X8 11-3/4 9 8-3/16 10 12 Redondo 3 4 5/16 325.9 .1886 358.5 .2075 9
300-215 12X 8 12-3/4 9 8-3//16 10 12 Ovalado 3-1/4, 3-3/8 4 5/16 362.0 .2095 398.2 .2304 9
330-215 13X8 13-3/4 9 8-3/16 10 12 Redondo 3-5/8 4 5/16 390.2 .2258 429.2 2484 9
350-215 14 X8 14-3/4 9 8-3/16 10 12 Redondo 3 5 5/16 429.6 .2486 472.6 2735 9
370-215 15X 8 15-3/4 9 8-3/16 10 12 Redondo 3-1/4 5 5/16 458.9 .2656 504.8 2921 9
400-215 16 X8 16-3/4 9 8-3/16 10 12 Ovalado 2-5/8, 2-7/18 6 5/16 511.1 .2958 562.2 .3254 9
450-215 18X8 18-3/4 9 8-13/16 10 12 Redondo 3-1/8 6 5/16 564.4 .3266 620.8 .3593 9
500-215 20X8 20-7/8 | 9-1/4 8-15/16 10 12 Redondo 3-1/2 6 5/16 6442 | 3728 | 7086 4101 9
400-250 16 X9 16-7/8 10-1/4 10-3/16 10 12 Redondo 2-7/18 6 5/16 614.8 .3558 676.3 .3914 10
500-250 20X 9 20-7/8 10-1/4 10-3/16 10 12 Redondo 3-1/2 6 5/16 770.5 4459 847.6 4905 10
500-260 20X10 21 11-1/2 11-3/8 10 12 Redondo 3-1/2 6 3/8 960.5 | .5558 | 1056.6 6115 1

@ Tapco recomienda calcular la capacidad utilizable considerando el nivel de agua (NA) + 10%. No se proporciona una cifra de capacidad bruta puesto que es inapropiada para un cangilén para
elevador para uso agricola. Los cangilones excavadores se pueden fabricar en todos los tamanos en una configuracion de bajo perfil para estas aplicaciones. Los cangilones excavadores
son fabricados con una proyeccion y una longitud mas grandes que las de los cangilones no metdlicos. Las dimensiones exactas variaran segun el tipo de material utilizado.
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CANGILONES DE ACERO INu=-HyY”® PARA ELEVADORES

36
TAMANOS

ACERO
AL CARBONO
O
ACERO
INOXIDABLE

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
GRANOS, ALIMENTOS BALANCEADOS, FERTILIZANTES, SEMILLAS, HIELO, AZUCAR,
SUSTANCIAS QUIMICAS y PRODUCTOS ALIMENTICIOS

CARACTERISTICAS:

LOS LATERALES DERECHOS MINIMIZAN EL RETORNO DEL PRODUCTO POR EL RAMAL DESCENDENTE,
CAPACIDAD MAXIMA UTILIZABLE CON RESPECTO A CUALQUIER OTRO CANGILON DE ACERO ESTANDAR,
SU FORMA ELIMINA LA DESCARGA PREMATURA, LOS LATERALES SOLDADOS HACEN QUE
EL CANGILON SEA VIRTUALMENTE INDESTRUCTIBLE

INFORMACION TECNICA

ESTILO: Nu-Hy.

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono o Acero Inoxidable.

METODO DE FABRICACION: Soldado (por puntos).

CONSTRUCCION: EIl cangilon estilo Nu-Hy utiliza un disefio de tres
piezas estampadas a presion, que consiste en dos placas laterales y un
cuerpo. Por favor, nétese que no hay laterales inclinados en el cangildn.
El cuerpo esta soldado por puntos a los laterales.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Consulte a Tapco
recomendaciones.

ESPESOR DEL MATERIAL: calibres 18, 16 y 14.

PERFORACIONES: No se cobra cargo adicional por perforaciones con
patron de agujereado estandar.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido, consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda usar el 90% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal méas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos

sobre

cangilones tipo Nu-Hy con un espaciado de proyecciéon nominal mas 1",
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyeccién nominal mas 2.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos. Si se mezclan cangilones de diferentes pesos,
se debe tener cierto cuidado de que el elevador no se desbalancee
demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones y la pierna del
elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No. 3
tipo Eclipse de cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES

28



IAPCo TnC,
CANGILONES DE ACERO Nlu=HYyY"” PARA ELEVADORES

A

Q

p s

'

|

i

1

]

1

1

I

]

]

|

|

l

|

|
Ry s ]

Uj

STYLE Nu-Hy BUCKETS

370X160 | 15 X 6 15 6-5/8 5-3/4 14 3-1/4 1-3/4
+400 X 160 [ +16 X 6 16 6-5/8 5-3/4 14 2-7/8 1-3/4
450 X 160 [ +18 X 6 18 6-5/8 5-3/4 14 3-1/8 1-3/4
+500 X 160 [ <20 X 6 20 6-5/8 5-3/4 14 3-1/2 1-3/4

1/4 377.0 | .2182 | 339.3 .1964 7-3/4 6.19
1/4 402.0 | .2326 | 361.8 .2093 7-3/4 6.75
1/4 452.0 | .2616 | 406.8 .2354 7-3/4 7.38
1/4 503.0 | .2911 | 452.7 .2620 7-3/4 8.01

Dimensiones Reales (Pulgadas) Perforaciones Estandar (Pulgadas) Capagidad
TAMARO | TAmARO Tolerancia A, B, Cy D £ 1/8” Agujeros Perforados 1/32" méas grandes Tolerancia = 3% Esgagiado P.eso
(Nominal) f(Nominal) Centro a|Distancial . . ' Bruta100% | Utilizable 90% | (Minmo) | Libras
Milimetros | Pulgadas | Largo | Proy. Prof. Cuerpo | "~oniro | hacia ianpdad TDlér_TI. Pulg Pulg %rblzgg:s Sl
A B C Calibre E Abajo D | 9Uieros| fornifio cab. |Piecub. .- [Pie Cib. (Prom.)
80X80 | 3X3 3 3-1/4 | 2-7/8 18 1-3/8 1 2 1/4 18.0 .0104 16.2 .0094 4 .55
120X80 | 4 X 3 4 3-1/4 | 2-7/8 18 2-5/16 1 2 1/4 24.0 .0139 21.6 .0125 4 .65
140X80 | 5X 3 5 3-1/4 | 2-7/8 18 3-3/16 1 2 1/4 30.0 .0174 | 27.0 .0157 4 74
140X120 | 5X 4 5 4-1/2 |3-13/16 16 3-3/16 1-3/8 2 1/4 53.0 .0307 47.7 .0276 5-1/4 1.61
160X 120 | 6 X 4 6 4-1/2 |3-13/16 16 4-3/8 1-3/8 2 1/4 64.0 .0370 57.6 .0333 5-1/4 1.78
180X120 | 7X 4 7 4-1/2 |3-13/16 16 2-11/16 | 1-3/8 3 1/4 74.0 .0428 66.6 .0385 | 5-1/4 1.95
200X120 | 8 X4 8 4-1/2 |3-13/16 16 3-1/16 | 1-3/8 3 1/4 85.0 .0492 76.5 .0443 | 5-1/4 | 2.12
230X120 | 9X 4 9 4-1/2 |3-13/16 16 3-5/8 1-3/8 3 1/4 96.0 .0556 86.4 .0500 | 5-1/4 | 2.29
260X120 | 10 X 4 10 4-1/2 |3-13/16 16 4-1/8 1-3/8 3 1/4 106.0 | .0613 95.4 .0552 | 5-1/4 | 2.47
160X 140 | 6 X5 6 5-1/2 | 4-7/8 16 4-3/8 1-1/2 2 1/4 106.0 | .0613 95.4 .0552 | 6-1/2 2.26
180X140 | 7 X5 7 5-1/2 4-7/8 16 2-11/16 | 1-1/2 3 1/4 123.0 .0712 110.7 .0641 6-1/2 2.48
200X 140 | 8 X5 8 5-1/2 | 4-7/8 16 3-1/16 | 1-1/2 3 1/4 140.0 | .0810 | 126.0 | .0729 | 6-1/2 2.69
230X140 | 9 X5 9 5-1/2 | 4-7/8 16 3-5/8 1-1/2 3 1/4 158.0 | .0914 | 142.2 | .0823 | 6-1/2 291
260X 140 | 10 X 5 10 5-1/2 | 4-7/8 16 4-1/8 1-1/2 3 1/4 175.0 | .1013 | 157.5 | .0912 | 6-1/2 3.12
280X 140 | 11 X 5 11 5-1/2 | 4-7/8 16 3 1-1/2 4 1/4 193.0 | .1117 | 173.7 | .1005 | 6-1/2 3.33
300X140 | 12 X 5 12 5-1/2 | 4-7/8 16 3-3/8 1-1/2 4 1/4 210.0 | .1215 | 189.0 | .1094 | 6-1/2 3.54
350X 140 | 14 X 5 14 5-1/2 | 4-7/8 16 3 1-1/2 5 1/4 2450 | .1418 | 2205 | .1276 | 6-1/2 3.97
400X 140 | 16 X 5 16 5-1/2 4-7/8 16 2-7/8 1-1/2 6 1/4 280.0 .1620 | 252.0 .1458 6-1/2 4.40
200X 160 | 8 X 6 8 6-5/8 | 5-3/4 16 3-1/16 | 1-3/4 3 1/4 201.0 | .1163 | 180.9 | .1047 | 7-3/4 | 3.46
230X160 | 9 X6 9 6-5/8 | 5-3/4 16 3-5/8 1-3/4 3 1/4 226.0 | .1308 | 203.4 | .1177 | 7-3/4 | 3.72
260X 160 | 10 X 6 10 6-5/8 | 5-3/4 16 4-1/8 1-3/4 3 1/4 252,0 | .1458 | 226.8 | .1312 | 7-3/4 | 3.98
280X160 | 11 X 6 11 6-5/8 | 5-3/4 16 3 1-3/4 4 1/4 277.0 | .1603 | 249.3 | .1443 | 7-3/4 | 4.23
300X160 | 12 X 6 12 6-5/8 | 5-3/4 16 3-3/8 1-3/4 4 1/4 302.0 | .1748 | 271.8 | .1573 | 7-3/4 | 4.49
350X 160 | 14 X 6 14 6-5/8 | 5-3/4 14 3 1-3/4 5 1/4 352.0 | .2037 | 316.8 | .1833 | 7-3/4 | 5.81
5
6
6
6
3
4
4
5
5
6
6

260X 180 | 10 X 7 10 7-3/4 |6-13/16 14 4-1/8 2 5/16 350.0 | .2025 | 315.0 .1823 9 5.82
280X180 | 11 X7 11 7-3/4 |6-13/16 14 3 2 5/16 385.0 | .2228 | 346.5 .2005 9 6.19
300X180 | 12 X7 12 7-3/4 |6-13/16 14 3-3/8 2 5/16 420.0 | .2431 | 378.0 .2188 9 6.56
350X180 | 14 X7 14 7-3/4 |6-13/16 14 3 2 5/16 490.0 | .2836 | 441.0 .2552 9 7.30
370X 180 | 15X 7 15 7-3/4 |6-13/16 14 3-1/4 2 5/16 525.0 | .3038 | 4725 2734 9 .77
400 X 180 [ +16 X 7 16 7-3/4 |6-13/16 14 2-7/8 2 5/16 560.0 | .3241 | 504.0 2917 9 8.28
*450 X 180 [ 18 X 7 18 7-3/4 |6-13/16 14 3-1/8 2 5/16 631.0 | .3652 | 567.9 .3287 9 9.02
500 X 180 | «20 X 7 20 7-3/4 | 6-13/16 14 3-1/2 2 6 5/16 701.0 | .4057 | 630.9 .3651 9 9.76

« Estos tamafios son suministrados con un refuerzo central de acero. Se recomiendan dos cangilones cortos en vez de un cangilén largo. Por ejemplo,
dos cangilones de 10" x 6" en vez de uno de 20" x 6".

Todos los tamafios disponibles en galvanizado. Consulte a Tapco sobre disponibilidad.
Nu-Hy es una marca registrada de Nu-Hy, Inc.

29



1aPCo znc,

CANGILONES DE ACERO (uitwr/” PARA ELEVADORES

12
TAMANOS

ACERO
AL CARBONO
O
ACERO
INOXIDABLE

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
GRANOS, ALIMENTOS BALANCEADOS, FERTILIZANTES, SEMILLAS, AZUCAR,
SUSTANCIAS QUIMICAS y PRODUCTOS ALIMENTICIOS

CARACTERISTICAS:
LOS EXTREMOS CON VENTILACION PROPORCIONAN UNA DESCARGA RAPIDA Y DIRECTA,
LOS EXTREMOS PLEGADOS ALREDEDOR DE LA PARTE INFERIOR PROPORCIONAN UN REFUERZO Y UNA
SUPERFICIE PLANA PARA LA CORREA, LOS EXTREMOS LATERALES MUY INCLINADOS REDUCEN
AL MINIMO EL DERRAME DE PRODUCTO Y PERMITEN APILAR LOS CANGILONES

INFORMACION TECNICA

ESTILO: Sweetheart.

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono o Acero Inoxidable.

METODO DE FABRICACION: Soldado (por puntos).

CONSTRUCCION: El cangilon estilo Sweetheart utiliza un disefio de
tres piezas estampadas a presion, que consiste en dos placas en los
extremos y un cuerpo. Por favor, nétese que los extremos laterales en el
cangilén son inclinados y estan soldados por puntos al cuerpo.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Consulte a Tapco
recomendaciones.

ESPESOR DEL MATERIAL: calibres 16 y 14.

PERFORACIONES: No se cobra cargo adicional por perforaciones con
patron de agujereado estandar.

VENTILACION: Estandar, sélo en los extremos.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda usar el 90% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Elespaciado minimo entre cangilones ha sido histéricamente
la proyeccién nominal mas 2”. Sin embargo, se estan utilizando muchos

sobre

cangilones tipo Nu-Hy con un espaciado de proyecciéon nominal mas 1",
y algunos incluso con menos espaciado. Para fines de diseho Tapco
recomienda usar la proyeccién nominal mas 2.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes de acero soldado. Si se mezclan cangilones de diferentes
pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no se
desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones y
la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No. 3
tipo Eclipse de cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosién violenta.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE ACERO (uwithenr7® PARA ELEVADORES
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CANGILONES TIPO SWEETHEART
Tamafio | Tamafio TOIB:r;ﬁg;lz?%sngatlels /éEUIgrag?)G 47 Perforaciones Estandar (Pulgadas) Tolg?a{)n%?yz%% Espaciado| Peso
IE/I,\ilI?Qei:?:)l)s g\‘u%n;ggls) Largo Proy. Prof. Cugrpo CCeenrt1rt(r)oa Di;;i?:ia 2?&?;2: Can;idad Diér_n. Bruta 100% | Utilizable 90% e(,,\]/l mg)a Lgﬁs
A B C |Calibrel """ | \poio b |ormom. F|A9Ueros| Tomillo | i ey Tpie Cab.|Pulg.Cib.]Pie Cub. | PUgadas | (Prom.)

160-120 | 6 X4 6 4-15/16 | 3-3/8 16 | 4-3/8 | 1-1/2 | 5/16 2 1/4 62 .0359 | 55.8 | .0323 5 1.7
160-140 | 6 X5 6 5-3/8 | 4-3/4 16 | 4-3/8 | 1-3/4 | 5/16 2 1/4 96 .0556 | 86.4 | .0500 6 2.0
230-140 | 9X5 9 5-3/8 | 4-3/4 16 | 3-5/8 | 1-3/4 | 5/16 3 1/4 145 | .0839 | 130.5 | .0755 6 2.8
230-160 | 9X6 9 6-1/2 | 5-3/4 16 | 3-5/8 2 5/16 3 1/4 213 | .1233 | 191.7 | .1109 8 3.3
260-160 | 10X 6 10 6-1/2 | 5-3/4 16 | 4-1/8 2 5/16 3 1/4 237 | 1372|2133 | .1234 8 35
300-160 | 12X 6 12 6-1/2 | 5-3/4 16 | 3-3/8 2 5/16 4 1/4 284 | .1644 | 255.6 | .1479 8 3.7
300-180 | 12X 7 12 7-5/16 | 6-5/8 14 | 3-3/8 2 11/32 4 5/16 | 375 | .2170| 337.5 | .1953 9 5.4
370-180 | 15X 7 15 7-5/16 | 6-5/8 14 | 3-1/4 2 11/32 5 5/16 | 469 | .2714 | 422.1 | .2442 9 6.3
260-250 | 10 X9 10 9-3/8 | 8-1/2 14 | 4-1/8 | 2-1/4 | 11/32 3 5/16 | 466 | .2697 | 419.4 | .2427 | 10 6.7
330-250 | 13 X9 13 9-3/8 | 8-1/2 14 | 3-3/4 | 2-1/4 | 11/32 4 5/16 | 606 | .3507 | 545.4 | .3156 | 10 8.0
350-250 | 14 X9 14 9-3/8 | 8-1/2 14 3 2-1/4 | 11/32 5 5/16 | 652 | .3773|586.8 | .3396 | 10 8.4
400-250 | 16 X9 16 9-3/8 | 8-1/12 14 | 2-7/8 | 2-1/4 | 11/32 6 5/16 | 746 | 4317|6714 | .3885| 10 9.3

o
G //Z////I/f ® es una marca registrada de Sweet Manufacturing Co.
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CANGILONES SuPER EuroBuckET™

POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD PARA SER UTILIZADO EN APLICACIONES CON
PRODUCTOS DE FACIL ESCURRIMIENTO

10
TAMANOS

POLIETILENO
VIRGEN
DE
PRIMERA
CALIDAD

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
GRANOS, ALIMENTOS BALANCEADOS, FERTILIZANTES, SEMILLAS, SAL,
SUSTANCIAS QUIMICAS y PRODUCTOS ALIMENTICIOS

CARACTERISTICAS:
LARGA DURABILIDAD, FUERTE Y FLEXIBLE, DE PAREDES GRUESAS, LIVIANO, DESCARGA DIRECTA,
MENOR DANO AL PRODUCTO, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: Saper EuroBucket.

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Polietileno lineal de alta densidad.

METODO DE FABRICACION: Inyeccion en Moldes.

COLOR: Azul. Por pedido especial, blanco para harina, azucar, etc.

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +200°F/-51°C a +93°C.

INFLAMABILIDAD: El polietileno de alta densidad usado en los cang-
ilones Tapco es denominado “de combustién lenta”. Ha sido probado
mediante el Método ASTM D635. La combustiéon con exceso de aire
produce derivados inofensivos (humos) que no son téxicos.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patron
de agujereado de cualquier diametro a pedido.

VENTILACION: Ventilacion disponible para aplicaciones especiales.
Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metélicos y no metalicos. Se debe tener en cuenta que el
elevador no se desbalancee. La proyeccién del cangilon varia segin el
fabricante y el material. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores y
tuercas de seguridad con inserto de nylon Se deben colocar arandelas
planas de acero dentro del cangildon debajo de las tuercas. No se
recomiendan tornillos DIN y/o arandelas concavas. Verifique los
espacios entre los cangilones y la pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMEN-
TOS Y MEDICAMENTOS (FDA): EIl polietileno usado cumple con los
requisitos de la Ley y el Reglamento sobre Aditivos Alimentarios No.

177.1520. El pigmento azul obedece a los Reglamentos No. 175.300
y 177.2600.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV (ultravioleta) a los cangilones Tapco porque la
mayoria de los cangilones para elevadores estéan instalados dentro
de compartimentos cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser
expuestos a la luz directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de polietileno son ideales para
usarlos con granos, alimentos balanceados, fertilizantes, semillas,
productos alimenticios, sustancias quimicas, sal y la mayoria de los
productos agricolas de facil escurrimiento transportados en elevadores
a cangilones.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de polietileno con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior
a 200°F/93°C; (2) Materiales con bordes filosos, tales como vidrio
molido o conchas de ostras; (3) Materiales grandes de alta densidad,
tales como grava y minerales con un diametro superior a 3/8”; (4)
Unos pocos materiales extremadamente abrasivos, de escurrimiento
lento, tales como suero lacteo en polvo, algunos pellets y alimentos
balanceados extruidos; (5) Algunas aplicaciones severas con porotos
de sojay arroz.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de polietileno
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustién puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilén Tapco excavador de acero cada diez cangilones de polietileno.
Ver la pagina 24 por especificaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD PARA ELEVADORES

Vista Posterior Vista Lateral
CANGILONES TIPO “SUPER EUROBUCKET" ™
N Dimensiones Reales (Pulgadas) q £ f :
TAMANO Tolerancia A, By C + 1/8" G T + 1/64" Perforaciones Estandar (Pulgadas) CapaCIdfld_ Espaciado Peso (Libras)
(Nominal) T Pulgadas Cubicas (Minimo)
9z IStancia :
Phtjll_?adas Cantidad |Dlametro| Centroa | ~hacia | Diametro Tolerancia * 3% | e, correa|  CIU P/Caja | Cant.
(Milimet- | Largo Proy. Prof. Espesor |aqujeros [ Agujero | Centro | Abajo | Tomillo Pulgadas | (Prom.) | (Prom.) | p/Caja
ros) A B © T D E G 72 z1
4 X312 2 12| 2 20
(100-90) 4-5/16 3-3/4 2-718 13/64 15/16 | 5/16 22.0 15.9 3 0.26 5.9
5X4-1/2 2 | 1132 | 234 20
(130-120) 5-9/16 5 3-3/4 7132 - 1-1/8 | 5/16 51.9 38.4 4 0.49 11.0
(1f0>f1520) 515/16| 5 | 334 | 732 | 2 |1w32| 234 | 118|516 | 561 | 415 | 4 053 | 121 | 20
7 X 5172 2 /32 (3-15/16
(180-140) | 7-9/16 | 6-3/16 | 4-5/8 1/4 1 - 1-5/16| 5/16 | 111.7 | 83.6 5 097 | 220 20
8 X 5-1/2
(200-140) 8-3/8 6-3/16 4-5/8 1/4 2 11/32 |3-15/16 | 1-5/16| 5/16 124.5 93.4 5 1.06 23.8 20
2 X 6-1/2 2 |11/32*| 4-3/4 * 20
(230-160) 9-5/8 6-5/8 | 4-15/16 1/4 - 1-3/8 | *5/16 | 165.4 | 123.9 5 1.37 27.9
11 X 6-1/2 . .

(280-165) 11-9/16| 6-3/4 | 5-5/16 1/4 3 |11/32*| 3-3/16 | 1-5/8 | *5/16 | 226.4 | 173.3 6 1.69 37.0 20
12X7 3 |1w32| 4 2
(300-180) 12-3/8 | 7-9/16 5-5/8 5/16 1-5/8 | 5/16 283.7 | 213.0 6 2.23 47.1 0
13 X8-1/2 3 |1332 | 434 15

(330-215) 13-9/16| 9-3/16 6-7/8 11/32 - 2-1/8 | 3/8 457.0 342.9 7 3.55 55.0
15 x8-1/2 / 4 |13/32|3-9/16 15
(370-215) 15-3/16| 9-3/16 6-7/8 11/32 - 2-1/8 | 3/8 515.6 | 387.5 7 3.81 60.0

*IMPORTANTE: Los agujeros pueden ser perforados para tornillos de 5/16 6 3/8”; por favor, especifique.

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados en la Linea Z1 (Nivel de Agua) + 1/4”

Los Super Eurobuckets estan disefiados para reemplazar los cangilones Super Starco, Jet u otros cangilones para
elevadores de fabricacién europea.

NOTA SOBRE EL ESTILO: Durante mas de quince ahos, Tapco ha estado proveyendo cangilones de bajo perfil
para reemplazar los cangilones de estilo europeo fabricados en acero. Estos cangilones han sido una modificacion de
nuestro estilo CC-HD de medidas normales. Aunque los cangilones modificados tenian un rendimiento que excedia las
expectativas, Tapco se dio cuenta de que todavia era necesario un cangilon de estilo verdaderamente europeo. A fines
de 1999, presentamos nuestros primeros Super EuroBuckets a la industria. Estos cangilones, producidos a partir de
nuevos moldes, constituian un intercambio directo de los cangilones de acero de marcas europeas. Actualmente hay
diez tamafios en existencia. Hasta que se agreguen todos los tamafios a la linea Stper EuroBucket, sugerimos usar uno
de los cangilones CC-HD de bajo perfil para satisfacer sus necesidades. La combinacion de los cangilones de bajo perfil
y los Super EuroBuckets dan a Tapco la mas amplia variedad de cangilones no metalicos estilo europeo en el mercado.
Por favor, comuniquese con nosotros si quiere hacernos alguna consulta sobre intercambiabilidad.
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CANGILONES SuPER EuroBuckET™

NYLON SUPER RESISTENTE PARA USO EN APLICACIONES DE ALTA CAPACIDAD
CON MATERIALES GRUESOS Y ABRASIVOS

10
TAMANOS

NYLON VIRGEN
DE PRIMERA
CALIDAD
MODIFICADO
PARA ALTO
IMPACTO

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
POROTOS DE SOJA, FERTILIZANTES, SAL, ARENA, SUSTANCIAS QUIMICAS
y OTROS PRODUCTOS GRUESOS O ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
EXCEPCIONAL RESISTENCIA AL IMPACTO y A LA ABRASION, EXTRAORDINARIAMENTE FUERTE y MAS RIGIDO QUE EL
POLIETILENO o EL URETANO, MEJOR RESISTENCIA A LA ALTA TEMPERATURA, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: Saper EuroBucket.

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Nylon modificado para alto impacto.

METODO DE FABRICACION: Inyeccion en Moldes.

COLOR: Gris.

RANGO DE TEMPERATURA: -40°F a +275°F/-40°C a +135°C.

INFLAMABILIDAD: El nylon modificado para alto impacto usado en los
cangilones Tapco es denominado “de combustion lenta. El producto
téxico primario de la combustiéon es mondéxido de carbono.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patrén
de agujereado de cualquier diametro a pedido.

VENTILACION: Disponible para aplicaciones especiales. Consulte a
Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metdlicos. Se debe tener en cuenta que el
elevador no se desbalancee. La proyeccion del cangilén varia segin el
fabricante y el material. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores y
tuercas de seguridad con inserto de nylon para su instalacién. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon debajo de las
tuercas. No se recomiendan tornillos DIN y/o arandelas céncavas
Verifique los espacios entre los cangilones y la pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El nylon modificado para alto impacto no
cumple con los requisitos de aprobacion de la FDA.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV a los cangilones Tapco porque la mayoria de los
cangilones para elevadores estan instalados dentro de compartimentos
cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser expuestos a la luz
directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de nylon son extremadamente
fuertes. Son insuperables en elevadores que operan con materiales
gruesos o bajo condiciones severas. Sus caracteristicas excepcionales
de resistencia a la abrasion lo hacen un cangil6on excelente para ser
usado con granos, porotos de soja, alimento balanceado, fertilizantes,
sustancias quimicas, arena y otros productos agricolas de facil
escurrimiento.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de nylon con los
siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior a
275°F/135°C; (2) Materiales de alta densidad, tales como grava y
minerales con un diametro superior a 3/8”; (3) Algunos materiales de
escurrimiento lento con bordes filosos, tales como trozos grandes de
vidrio o conchas de ostras.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de nylon
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustion puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilon Tapco excavador de acero cada diez cangilones de nylon.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE NYLON PARA SERVICIO SEVERO PARA ELEVADOR-

Vista Posterior Vista Lateral
CANGILONES TIPO “SUPER EUROBUCKET” ™
N Dimensiones Reales (Pulgadas) : ) Capacidad ) :
TAMANO | ¢ crancia A, By C + /8" G T + 1/64" Perforaciones Estandar (Pulgadas) - dp Clbicas|Espaciado Peso (Libras)
(Nominal) ulgadas Cubicas (Minimo)
Pulgadas . ., Distancia| ., Tolerancia + 3% )
2 Cantidad [Didmetro| Centroa [ pacia  |Diametro en Correa C/lU P/Caja Cant.
(Milimet- ) argo | Proy. Prof. | Espesor [Agujeros | Agujero | Centro | Apgjo | Tornillo Pulgadas | (Prom.) | (Prom.) | p/Caja
ros) A B C T D E G 72 Z1
4X3-1/2 2 |1wz2| 2 20
(100-90) 4-3/8 3-3/4 2-7/8 7132 15/16| 5/16 22.9 16.5 3 0.29 6.6
5 X 4112 2 132 | 2-3/4
(130-120) 5-5/8 5 3-3/4 7/32 11 - 1-1/8 | 5/16 54.0 39.9 4 0.55 12.1 20
6 X5
(140-120) 6 5 3-3/4 1/4 2 11/32 | 2-3/4 | 1-1/8 | 5/16 58.3 43.2 4 0.59 12.7 20
7 X 5-1/2
(180-140) 7-5/8 6-3/16 4-5/8 1/4 2 11/32 [3-15/16 | 1-5/16| 5/16 116.2 86.9 5 1.10 24.1 20
8 X 5-1/2 / 2 | 1132 |3-15/16 20
(200-140) 8-7/16 | 6-3/16 4-5/8 5/16 - 1-5/16| 5/16 129.5 97.1 5 1.12 25.2
9 X 6-1/2 2 |11/32%| 434 * 20
(230-160) 9-11/16| 6-5/8 | 4-15/16| 5/16 - 1-3/8 | *5/16 | 172.0 128.9 5 1.56 32.3
11 X6-1/2 3 |11/32¢| 3-3/16 * 2
(280-165) 11-5/8 6-3/4 5-5/16 5/16 - 1-5/8 | *5/16 | 235.5 180.2 6 1.89 40.5 0
12X7 3 |1132| 4 20
(300-180) 12-7/16| 7-9/16 5-5/8 5/16 1-5/8 | 5/16 295.0 | 221.5 6 2.49 52.1
13 X812 / 3 | 1332 43 15
(330215, | 13-5/8 | 9-3/16 | 6-7/8 | 38 - 2-1/8| 3/8 | 4753 | 3566 | 7 3.95 | 636
15 X 8-1/2 / 4 | 1332|3916 15
(370.215)| 15-V/4 | 9-3/16 | 6-7/8 | 3/8 - 2-1/8| 3/8 | 536.2 | 4030 | 7 432 | 700

*IMPORTANTE: Los agujeros pueden ser perforados para tornillos de 5/16 6 3/8”; por favor, especifique.

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados en la Linea Z1 (Nivel de Agua) + 1/4”

Los Super Eurobuckets estan disefiados para reemplazar los cangilones Super Starco, Jet u otros cangilones para
elevadores de fabricacién europea.

NOTA SOBRE EL ESTILO: Durante mas de quince ahos, Tapco ha estado proveyendo cangilones de bajo perfil
para reemplazar los cangilones de estilo europeo fabricados en acero. Estos cangilones han sido una modificacion de
nuestro estilo CC-HD de medidas normales. Aunque los cangilones modificados tenian un rendimiento que excedia las
expectativas, Tapco se dio cuenta de que todavia era necesario un cangilon de estilo verdaderamente europeo. A fines
de 1999, presentamos nuestros primeros Super EuroBuckets a la industria. Estos cangilones, producidos a partir de
nuevos moldes, constituian un intercambio directo de los cangilones de acero de marcas europeas. Actualmente hay
diez tamafios en existencia. Hasta que se agreguen todos los tamafios a la linea Stper EuroBucket, sugerimos usar uno
de los cangilones CC-HD de bajo perfil para satisfacer sus necesidades. La combinacion de los cangilones de bajo perfil
y los Super EuroBuckets dan a Tapco la mas amplia variedad de cangilones no metalicos estilo europeo en el mercado.
Por favor, comuniquese con nosotros si quiere hacernos alguna consulta sobre intercambiabilidad.
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CANGILONES SuPER EuroBuckET™

URETANO PARA USO SEVERO PARA SER UTILIZADO EN APLICACIONES DE ALTA
CAPACIDAD CON MATERIALES MUY ABRASIVOS

10
TAMANOS

URETANO
TERMOPLASTICO
VIRGEN DE
PRIMERA
CALIDAD

TIPO AGRICOLA PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
ALIMENTOS BALANCEADOS PELETIZADOS O EXTRUIDOS, POROTOS DE SOJA, FERTILIZANTES, CONCHAS DE OSTRAS,
SAL, ARENA, SUSTANCIAS QUIMICAS y OTROS PRODUCTOS ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
RESISTENCIA EXTREMA A LA ABRASION, FUERTE Y FLEXIBLE, DE PAREDES GRUESAS, LIVIANO,
DESCARGA DIRECTA, MENOR DANO AL PRODUCTO, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: Super EuroBucket.

DISENO: Descarga centrifuga de alta velocidad.

MATERIAL: Uretano termoplastico.

METODO DE FABRICACION: Inyeccién en Moldes.

COLOR: Beige (tostado).

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +212°F/-51°C a +100°C.

RANGO DEL DUROMETRO: Shore D 60-70

INFLAMABILIDAD: El uretano usado en los cangilones Tapco ha sido
probado con el Método ASTM D635 y tiene una velocidad de com-
bustién de 0.76"/min.

PERFORACIONES ESTANDAR: Sin cargo.

PERFORACIONES ESPECIALES: Se puede suministrar cualquier patrén
de agujereado de cualquier diametro a pedido.

VENTILACION: Ventilacién disponible a pedido para aplicaciones
especiales. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos. Se debe tener en cuenta que el
elevador no se desbalancee. La proyeccion del cangilén varia segin el
fabricante y el material. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores y
tuercas de seguridad con inserto de nylon para su instalacién. Se
deben colocar arandelas de acero grandes dentro del cangilon de-
bajo de las tuercas. No se recomiendan tornillos DIN y/o arandelas
concavas. Verifique los espacios entre los cangilones y la pierna del
elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): Nuestro uretano standard no cumple con

los requisitos de aprobacion de la FDA. El uretano apto para transportar
productos alimenticios aprobado por la FDA esta disponible, por pedido
especial.

RESISTENCIA A LOS RAYOS ULTRAVIOLETAS: No se agregan
estabilizadores UV a los cangilones Tapco porque la mayoria de los
cangilones para elevadores estan instalados dentro de compartimentos
cerrados. Los cangilones Tapco no deberian ser expuestos a la luz
directa del sol durante periodos prolongados.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de uretano son ideales para
usarlos con alimentos balanceados peletizados con alto contenido
graso y melazas, alimentos balanceados extruidos, aplicaciones
severas con porotos de soja, arroz y cebada, y otros productos agricolas
abrasivos. Son excelentes para elevadores con requisitos de capacidad
extremadamente alta.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de uretano con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior
a 212°F/100°C; (2) Materiales de alta densidad, tales como grava y
minerales con un diametro superior a 3/8”; (3) Algunos materiales de
escurrimiento lento con bordes filosos, tales como trozos grandes de
vidrio o conchas de ostras.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de uretano
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustién puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan con la humedad, se debe colocar un
cangilén Tapco excavador de acero cada diez cangilones de uretano.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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Vista Posterior

IaPCo N,
CANGILONES DE URETANO PARA SERVICIO SEVERO PARA ELEVADORES

Vista Lateral

CANGILONES TIPO “SUPER EUROBUCKET" ™

TAMANO Dimensiones Reales (Pulgadas) . ’ Capacidad -
(Nominal) Tolerancia A, By C + 1/8" G T + 1/64” Perforaciones Estandar (Pulgadas) PngadF;s il E(S,\'}l’,i.cr‘:g)" Peso (Libras)
Distancia|~. . i ini
Pul_g’adas Cantidad |Diametro| Centro a Iﬁai?gla Didmetro | Tolerancia + 3% en Correa| C/U P/Caja Cant.
(Milimet- | | argo | Proy. Prof. | Espesor |Agujeros | Agujero | Centro | Apajo | Tomillo Pulgadas | (Prom.) | (Prom.) | p/ Caja
ros) A B c T D E G Z2 Z1
4 X 3-1/2 2 132 2
(o000 | 438 | 334 | 2758 | 7132 1 15/16| 5/16 | 22.9 | 165 3 034 | 77 20
5 X 4-112 2 | 1132 | 2-34 2
(130-120) 5-11/16 5 3-3/4 7132 - 1-1/8 | 5/16 54.0 39.9 4 0.65 14.1 0
6X5 l61/16 | 5 334 | w4 | 2 |1u32| 234 |1-18| 516 | 583 | 432 | a4 069 | 151 | 20
(140-120)
1 X 5112 2 | 11/32 [3-15/16 20
(180-140) 7-11/16| 6-3/16 4-5/8 1/4 - 1-5/16| 5/16 116.2 86.9 5 1.27 27.9
8 X 5112 2 | 11/32 |3-15/16
(200140)| 812 | 6-3/16 | 4-558 | 5/16 11/32 [3- 1-5/16| 5/16 | 1205 | 97.1 5 140 | 253 | 20
9X6-1/2 / 2 |11/32%| 434 * 20
(230-160) 9-3/4 6-5/8 | 4-15/16 | 5/16 - 1-3/8 | *5/16 | 172.0 128.9 5 1.83 38.9
11 X 6-1/2 . .
(280-165) 11-3/4 6-3/4 5-5/16 5/16 3 11/32*| 3-3/16 | 1-5/8 | *5/16 | 235.5 180.2 6 2.18 46.9 20
12X7 3 |1w32| 4 20
(300-180) 12-9/16| 7-9/16 5-5/8 5/16 1-5/8 | 5/16 295.0 221.5 6 2.93 62.3
13 x8-1/2 3 | 1332 43
(330-215) 13-3/4 | 9-3/16 6-7/8 3/8 1 - 2-1/8 | 3/8 475.3 | 356.6 7 4.61 72.6 15
15 X812 4 | 1332|3916 1
(370.215)| 15-3/8 | 9-3/16 | 6-7/8 | 3/8 - 2-1/8| 3/8 | 5362 | 4030 | 7 542 | 857 5

Agujeros Estandar para Tornillos Perforados en la Linea Z1 (Nivel de Agua) + 1/4”

*IMPORTANTE: Los agujeros pueden ser perforados para tornillos de 5/16 6 3/8”; por favor, especifique.

Los Super Eurobuckets estan disefiados para reemplazar los cangilones Super Starco, Jet u otros cangilones para
elevadores de fabricacién europea.

NOTA SOBRE EL ESTILO: Durante mas de quince ahos, Tapco ha estado proveyendo cangilones de bajo perfil
para reemplazar los cangilones de estilo europeo fabricados en acero. Estos cangilones han sido una modificacion de
nuestro estilo CC-HD de medidas normales. Aunque los cangilones modificados tenian un rendimiento que excedia las
expectativas, Tapco se dio cuenta de que todavia era necesario un cangilon de estilo verdaderamente europeo. A fines
de 1999, presentamos nuestros primeros Super EuroBuckets a la industria. Estos cangilones, producidos a partir de
nuevos moldes, constituian un intercambio directo de los cangilones de acero de marcas europeas. Actualmente hay
diez tamafios en existencia. Hasta que se agreguen todos los tamafios a la linea Stper EuroBucket, sugerimos usar uno
de los cangilones CC-HD de bajo perfil para satisfacer sus necesidades. La combinacion de los cangilones de bajo perfil
y los Super EuroBuckets dan a Tapco la mas amplia variedad de cangilones no metalicos estilo europeo en el mercado.
Por favor, comuniquese con nosotros si quiere hacernos alguna consulta sobre intercambiabilidad.
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EuvuroBuckET™
®
POLIETILENO
URETANO
NYLON

10
Tamanos

FABRICADO EN:
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

NYLON SUPER RESISTENTE

Los EuroBuckets Tapco estan disefiados para incrementar capacidad del elevador al permitir menor
espacio entre cangilones sobre la banda. Son una version de nuestros Super EuroBuckets modifica-
dos (recortados), variando solamente en profundidad y peso. Aplicacion, funcionamiento, descarga
y todas las otras caracteristicas son exactamente iguales a nuestros cangilones del mismo material
en estilo Super EuroBuckets.

Guia de ingenieria para cangilones EuroBucket:
» Capacidad utilizable: Nivel de agua (Z1) +5%
» Consideracion deberia ser tomada sobre la fuerza de la banda, caballos de fuerza del motor,
requerimientos mecanicos y la tolerancia del sistema con adicional peso y volumen.

Contactar a Tapco Inc. para asistencia adicional en ingenieria.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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EuroBuckET™ ELEVATOR BUCKETS
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1 1
I

Vista Posterior Vista Lateral

Toda Otra Dimension Tipica de Super EuroBuckets Tapco.

ESTILO EUROBUCKET

Tamgﬁo Tame_iﬁo E:A‘?;ﬂigo Profundi- | Capacidad de Polietileno . Capacidad de Uretano - Capacidad de Nylon Peso
(Nominal) | (Nominal) en Correas| dgd Z1 Tolerancia + 3% Libras Z1 Tolerancia + 3% (Libras) Z1 Tolerancia + 3% (Libras)
Milimetros | Pulgadas ., (Aprox.) Aprox. Aprox.

g Pulgadas | 4 1/ Pulg. Cab. | Pie cub. Pulg. Clb. | Pie Cub. Pulg. Cab. [  Pie Cub.

100-90 4 X 3-1/2 | 2-3/4 | 2-7/16 15.9 .0092 .24 16.5 .0095 31 16.5 .0095 0.29

130-120 | 5 X 4-1/2 | 3-1/2 3 384 .0222 44 39.9 .0231 .58 39.9 .0231 0.54

140-120 6 X5 3-1/2 3 41.5 .0240 46 43.2 .0250 .60 43.2 .0250 0.56

180140 | 7 X 5-1/2 4 3-5/8 83.6 .0484 .81 86.9 .0503 1.07 86.9 .0503 0.99

200-140 | 8 X 5-1/2 4 3-5/8 93.4 .0540 .93 97.1 .0562 1.22 97.1 .0562 1.13

230-160 | 9 X 6-1/2 | 4-1/2 | 4-1/4 123.9 .0717 1.23 128.9 .0746 1.63 128.9 .0746 151

280-165 |11 X 6-1/2| 4-1/2 | 4-1/4 173.3 .1003 1.52 180.2 .1043 1.99 180.2 .1043 1.85

300-180 12 X7 5-1/4 | 4-5/8 213.0 1233 1.93 221.5 .1282 2.53 2215 .1282 2.35

330-215 |13 X 8-1/2| 5-3/4 | 5-1/8 342.9 .1984 2.97 356.6 .2064 3.91 356.6 .2064 3.63

370-215 |15 X 8-1/2| 5-3/4 | 5-1/8 387.5 2242 3.32 403.0 .2332 4.36 403.0 .2332 4.04

*IMPORTANTE: EuroBuckets estan disefiados para reemplazar cangilones Starco, EuroJet,
y otros cangilones fabricados en Europa. Sin embargo, proyeccion varia entre fabricante, y
es muy importante verificar espacio dentro del elevador antes de reemplazar los cangilones
metéalicos existentes o no-metélicos.

NOTA SOBRE EL ESTILO: Por mas de quince ahos, Tapco ha estado proveyendo cangilones de bajo perfil para
reemplazar los cangilones de estilo europeo fabricados en acero. Estos cangilones han sido una modificacion de
nuestro estilo CC-HD de medidas normales. Aunque los cangilones modificados tenian un rendimiento que excedia
las expectativas, Tapco se dio cuenta de que todavia era necesario un cangilon de estilo verdaderamente europeo. A
fines de 1999, presentamos nuestros primeros Super EuroBuckets a la industria. Estos cangilones, producidos a partir
de nuevos moldes, constituian un intercambio directo de los cangilones de acero de marcas europeas. Actualmente
hay diez tamafios en existencia. Hasta que se agreguen todos los tamafios a la linea Super EuroBucket, sugerimos
usar uno de los cangilones CC-HD de bajo perfil para satisfacer sus necesidades. La combinacion de los cangilones
de bajo perfil y los Super EuroBuckets dan a Tapco la mas amplia variedad de cangilones no metalicos estilo europeo
en el mercado. Por favor, comuniquese con nosotros si quiere hacernos alguna consulta sobre intercambiabilidad.
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CANGILONES DE POLIETILENO TIPO AA

12
TAMANOS
TIPO AA

(] \
p \“\ POLIETILENO
A VIRGEN DE
PRIMERA
CALIDAD

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
APLICACIONES CON PRODUCTOS APTOS PARA USOS ALIMENTARIOS, AZUCAR, SAL, GRANOS DE CAFE, SUSTANCIAS
QUIMICAS, MINERALES Y VIRUTAS DE MADERA

CARACTERISTICAS:
LARGA DURABILIDAD, FUERTE, LIVIANO, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO,
DE PAREDES GRUESAS, DESCARGA UNIFORME

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AA.

DISENO: Descarga centrifuga.

MATERIAL: Polietileno lineal de alta densidad.

METODO DE FABRICACION: Inyeccion en Moldes.

COLOR: Blanco.

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +200°F/-51°C a +93°C.

INFLAMABILIDAD: EI polietileno de alta densidad usado en los can-
gilones Tapco es denominado “de combustion lenta”. La combustion
con exceso de aire produce derivados inofensivos (humos) que no son
téxicos.

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena cuando la orden totaliza 50 piezas o méas del
mismo tamafio. Consulte a Tapco por cotizaciones de menos de 50
unidades y/o requisitos especiales de agujereado.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Un espaciado normal seria la proyecciéon nominal mas 4”;
sin embargo, se pueden usar espaciados menores o mayores segun la
aplicacion.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos. Se debe tener cierto cuidado de
que el elevador no se desbalancee demasiado. La proyeccion del
cangilon varia segin el fabricante y el material. Verifique los espacios
entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas

pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No.3
tipo Eclipse con cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6”.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El polietileno usado cumple con los
requisitos de la Ley y el Reglamento sobre Aditivos Alimentarios No.
177.1520.

RECOMENDACIONES: Los cangilones blancos de polietileno tipo
AA son ideales para ser usados con componentes aptos para usos
alimentarios.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de polietileno con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior a
200°F/93°C; (2) Materiales con bordes filosos, tales como vidrio molido
o conchas de ostras y (3) Materiales grandes de alta densidad, tales
como piedras y minerales.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de polietileno
de Tapco pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no
se realizan adecuadamente. La combustion puede producir un intenso
calor, humo denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilén Tapco excavador metalico cada diez cangilones de nylon. En
algunos casos, los cangilones de hierro ductil tipo AA (Ver pagina 43),
no tendran la proyeccion suficiente para proteger el cangilon de nylon.
Sera necesario utilizar un espaciador detras del cangilén excavador.
Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONESDEPOLIETILENODEALTADENSIDAD PARAELEVADORES

Vista Lateral

CANGILONES TIPO AA

Vista Posterior

. DIMENSIONES REALES (PULGADAS) Capacidad @
Tamafo | TAMANO TOLERANCIAA, BY C + 1/4” T +1/32” Tolerancia + 3% Peso
wimeros m&gggg S Ak Espesor S “udzable | o
Pulg. Cub. Pie Cub. Pulg. Cab. Pie Cub.

120-70 | 4 X 2-3/4 4-1/4 3 3-1/8 3-16 14.7 .008 11.0 .006 .22
140-90 | 5X3-1/2 5-3/8 3-3/4 3-3/4 1/4 29.0 .017 21.8 .013 .37
160-120 | 6X4 6-3/8 4-1/4 4-1/2 1/4 48.6 .028 36.4 021 .50
180-120 | 7 X 4-1/2 7-3/8 4-3/4 5 1/4 74.8 .043 56.1 .032 .70
200-140 | 8X5 8-3/8 5-1/4 5-1/2 1/4 101.0 .058 75.8 .044 1.00
260-160 | 10X 6 10-1/2 6-1/2 6-5/8 1/4 191.0 111 143.2 .083 1.54
300-180 | 12X7 12-1/2 7-5/8 7-3/4 3/8 307.5 178 230.6 133 2.36
350-180 | 14 X7 14-1/2 7-5/8 7-314 3/8 370.8 215 278.1 161 2.70
350-215 | 14X8 14-1/2 8-7/8 8-3/4 1/2 475.8 275 356.8 .206 3.76
400-215 | 16X8 16-1/2 8-7/8 8-3/4 1/2 554.5 321 415.9 .241 4.30
450-215 | 18 X8 18-1/2 8-7/8 8-3/4 1/2 629.1 .364 471.8 273 4.84
450-260 | 18 X 10 18-1/2 10-3/4 10-3/4 1/2 963.1 557 722.3 418 7.14

@DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75
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CANGILONES DE NYLON TIPO AA

12
TAMANOS
TIPO AA

NYLON VIRGEN DE
PRIMERA CALIDAD
MODIFICADO
PARA ALTO
IMPACTO

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
ARENA DE FUNDICION, ARENA, GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
EXCEPCIONAL RESISTENCIA AL IMPACTO y A LA ABRASION, EXTRAORDINARIAMENTE FUERTE y MAS RIGIDO QUE EL
POLIETILENO o EL URETANO, MEJOR RESISTENCIA A LA ALTA TEMPERATURA, NO PRODUCE CHISPAS, NO CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AA.

DISENO: Descarga centrifuga.

MATERIAL: Nylon modificado para alto impacto.

METODO DE FABRICACION: Inyeccién en Moldes.

COLOR: Gris.

RANGO DE TEMPERATURA: -40°F a +275°F/-40°C a +135°C.

INFLAMABILIDAD: EI nylon modificado para alto impacto usado en los
cangilones Tapco es denominado “de combustion lenta”. El producto
téxico primario de la combustion es mondxido de carbono.

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena cuando la orden totaliza 50 piezas o méas del
mismo tamafio. Consulte a Tapco por cotizaciones de menos de 50
unidades y/o requisitos especiales de patrones de agujereado.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Un espaciado normal seria la proyeccion nominal mas 4”;
sin embargo, se pueden usar espaciados menores o mayores segun la
aplicacion.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos. Se debe tener cierto cuidado de
que el elevador no se desbalancee demasiado. La proyeccion del
cangilon varia segun el fabricante y el material. Verifique los espacios
entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas

pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No.3
tipo Eclipse con cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6”.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El nylon modificado para alto impacto no
cumple con los requisitos de aprobacion de la FDA.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de nylon tipo AA son ideales para
ser usados con arena de fundicion, grava, carbén, fertilizantes, arcilla,
sal y muchos otros materiales industriales.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de nylon con los
siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior a
275°F/135°C; (2) Algunos materiales con bordes filosos, tales como
vidrio molido o conchas de ostras y (3) Algunos materiales de alta
densidad, tales como piedras y minerales.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosién violenta. Los cangilones de nylon de
Tapco pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se
realizan adecuadamente. La combustion puede producir un intenso
calor, humo denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilén Tapco excavador metalico cada diez cangilones de nylon. En
algunos casos, los cangilones de hierro ductil tipo AA (Ver pagina 43),
no tendran la proyeccion suficiente para proteger el cangilon de nylon.
Sera necesario utilizar un espaciador detrds del cangilén excavador.
Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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Vista Posterior

Vista Lateral

CANGILONES TIPO AA

IaPCo N,
CANGILONES DE NYLON SUPER FUERTES PARA ELEVADORES

Vista Posterior

- DIMENSIONES REALES (PULGADAS) Capacidad @
TAMARO | TAMANO TOLERANCIAA,BY C = 1/4" T +1/32" Tolerancia + 3% Peso
i 8 ili Aprox.
|$/|’\i‘|?rr:;rt]:,ll g\lu?ggzls) La;\go Prgy. Prcc;f_ Esp_?sor . I’Bruta X X - U,t|||zable. - (Li%ras)
ulg. Cub. Pie Cudb. Pulg. Cub. | Pie Cub.
120-70 | 4 X 2-3/4 4-1/4 3 3-1/8 3/16 15.3 .009 11.5 .007 0.24
140-90 | 5 X 3-1/2 5-3/8 3-3/4 3-3/4 1/4 30.2 .017 22.6 .013 0.44
160-120 6X4 6-3/8 4-1/4 4-1/2 1/4 50.5 .029 37.9 .022 0.60
180-120 | 7 X 4-1/2 7-3/8 4-3/4 5 1/4 77.8 .045 58.4 034 0.83
200-150| 8X5 8-3/8 5-1/4 5-1/2 1/4 105.0 .061 78.8 .046 1.16
260-160| 10X 6 10-1/2 6-1/2 6-5/8 1/4 198.5 115 148.9 .086 1.72
300-180| 12X7 12-1/2 7-5/8 7-3/4 3/8 319.6 .185 239.7 139 2.69
350-180 | 14 X7 14-1/2 7-5/8 7-3/4 3/8 385.4 .223 289.1 167 3.05
350-215| 14X8 14-1/2 8-7/8 8-3/4 1/2 494.6 .286 371.0 .215 4.30
400-215] 16X8 16-1/2 8-7/8 8-3/4 1/2 576.4 .334 432.3 251 4.89
450-215| 18X 8 18-1/2 8-7/8 8-3/4 1/2 653.9 .378 490.4 .284 5.46
450-260] 18 X 10 18-1/2 10-3/4 10-3/4 1/2 1001.1 579 750.8 434 7.97

@DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75
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1aPCo znc,

CANGILONES DE URETANO TIPO AA

12
TAMANOS
TIPO AA

URETANO
TERMOPLASTICO
VIRGEN DE
PRIMERA CALIDAD

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
ALIMENTOS BALANCEADOS PELETIZADOS O EXTRUIDOS, POROTOS DE SOJA, FERTILIZANTES, CONCHAS DE OSTRAS,
SAL, ARENA, SUSTANCIAS QUIMICAS y OTROS PRODUCTOS ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
RESISTENCIA EXTREMA A LA ABRASION, FUERTE Y FLEXIBLE, DESCARGA UNIFORME, NO PRODUCE CHISPAS, NO
CORROSIVO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AA.

DISENO: Descarga centrifuga.

MATERIAL: Uretano termoplastico.

METODO DE FABRICACION: Inyeccién en Moldes.

COLOR: Beige (tostado).

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +212°F/-51°C a +100°C.

INFLAMABILIDAD: El uretano usado en los cangilones Tapco ha sido
probado con el Método ASTM D635 y tiene una velocidad de com-
bustién de 0.76"/min.

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena cuando la orden totaliza 50 piezas o mas del
mismo tamafio. Consulte a Tapco por cotizaciones de menos de 50
unidades y/o requisitos especiales de patrones de agujereado.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Un espaciado normal seria la proyecciéon nominal mas 4”;
sin embargo, se pueden usar espaciados menores o mayores segun la
aplicacion.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos. Se debe tener cierto cuidado de
que el elevador no se desbalancee demasiado. La proyeccion del
cangilon varia segun el fabricante y el material. Verifique los espacios
entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No.3
tipo Eclipse con cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6”.

Se deben colocar arandelas de acero grandes dentro del cangilén
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): Nuestro uretano estandar no cumple con
los requisitos de aprobacion de la FDA. El uretano apto para transportar
productos alimenticios aprobado por la FDA estéa disponible, por pedido
especial.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de uretano tipo AA son ideales
para usarlos con arena de fundicion, grava, carbén, fertilizantes,
arcilla, sal y muchos otros materiales industriales. Son excelentes para
elevadores con requisitos de capacidad extremadamente alta.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de uretano con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior
a 212°F/100°C; (2) Materiales de alta densidad, tales como grava y
minerales con un diametro superior a 3/8”; (3) Algunos materiales de
escurrimiento lento con bordes filosos, tales como trozos grandes de
vidrio o conchas de ostras.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso
y puede provocar una explosion violenta. Los cangilones de uretano
pueden inflamarse y se prenderan fuego si esos trabajos no se realizan
adecuadamente. La combustién puede producir un intenso calor, humo
denso y gases toxicos.

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales
que se endurecen o apelmazan por la humedad, se debe colocar un
cangilén Tapco excavador metalico cada diez cangilones de uretano.
En algunos casos, los cangilones de hierro ductil tipo AA (Ver pagina
43), no tendran la proyeccion suficiente para proteger al cangilon de
uretano. Serd necesario utilizar un espaciador detrds del cangil6n
excavador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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Vista Posterior

xB
N

Vista Lateral

CANGILONES TIPO AA

IaPCo N,
CANGILONES DE URETANO PARA SERVICIO SEVERO PARA ELEVADORES

Vista Posterior

. DIMENSIONES REALES (PULGADAS) Capacidad @
TAMARO | TAMANO TOLERANCIAA, BY C +1/4" T+ 1/32" Tolerancia + 3% Peso
Nominal 8 ili Aprox.
If/lilimetrol, g\lu?ggzls) La;\go Prgy. Prcc;f_ Esp_?sor > I’Bruta X X - U,t|||zable. - (Li%ras)
ulg. Cub. Pie Cudb. Pulg. Cub. | Pie Cub.
120-70 | 4 X 2-3/4 4-5/16 3 3-1/8 3/16 15.3 .009 11.5 .007 0.29
140-90 | 5 X 3-1/2 5-1/2 3-3/4 3-3/4 1/4 30.2 .017 22.6 .013 0.52
160-120 6 X4 6-1/2 4-1/4 4-1/2 1/4 50.5 .029 37.9 .022 0.70
180-120 | 7 X 4-1/2 7-1/2 4-7/8 5 1/4 77.8 .045 58.4 .034 1.00
200-140 | 8X5 8-1/2 5-3/8 5-1/2 1/4 105.0 .061 78.8 .046 1.23
260-160 | 10 X6 10-5/8 6-1/2 6-5/8 5/16 198.5 115 148.9 .086 2.10
300-180 | 12X 7 12-5/8 7-518 7-3/4 3/8 319.6 .185 239.7 .139 3.18
350-180 | 14 X7 14-5/8 7-5/8 7-3/4 3/8 385.4 .223 289.1 .167 3.62
350-215 | 14 X8 14-3/4 8-7/8 8-3/4 1/2 494.6 .286 371.0 215 5.10
400-215 | 16 X8 16-3/4 8-7/8 8-3/4 1/2 576.4 .334 432.3 .251 571
450-215 | 18 X8 18-3/4 8-7/8 8-3/4 1/2 653.9 .378 490.4 .284 6.42
450-260 | 18 X 10 18-3/4 10-7/8 10-7/8 1/2 1001.1 579 750.8 434 9.41

(DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75
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CANGILONES DE HIERRO DUCTIL TIPO AA

22
TAMANOS
TIPO AA

FUNDICION DE
HIERRO DUCTIL

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA Y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
EXCELENTE RESISTENCIA AL DESGASTE, AL IMPACTO Y A LA CORROSION, BUENA RELACION ENTRE EL PESO Y LA
RESISTENCIA

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AA.

DISENO: Descarga centrifuga.

MATERIAL: Hierro ductil.

METODO DE FABRICACION: Fundicion.

COLOR: GCiris.

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +800°F/-51°C a +426°C.

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por los perforaciones estandar
para correa o cadena cuando la orden totaliza 50 piezas o mas del
mismo tamafio. Consulte a Tapco por cotizaciones de menos de 50
unidades y/o requisitos especiales de patrones de agujereado.

VENTILACION: Ventilacion disponible por pedido. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%)..

ESPACIADO: Un espaciado normal seria la proyecciéon nominal mas 47;
sin embargo, se pueden usar espaciados menores o mayores segun la
aplicacion.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metélicos y no metélicos. Se debe tener cierto cuidado de
que el elevador no se desbalancee demasiado. La proyeccién del
cangilon varia segun el fabricante y el material. Verifique los espacios
entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o0 mas
pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No.3
tipo Eclipse con cabeza ranurada para poleas con didmetro inferior a 6.
Verifique los espacios entre los cangilones y la pierna del elevador.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de hierro ductil tipo AAson ideales
para usarlos con arena de fundicién, grava, carbon, fertilizantes, arcilla,
sal y muchos otros materiales industriales.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin

tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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Vista Posterior

CANGILONES TIPO AA

IaPCo N,
CANGILONES DE HIERRO DUCTIL PARA ELEVADORES

Vista Lateral

Vista Posterior

o [TANATD | BIVENSIONES REMLES (PLOADAS) e
Is/ll\ill(l’)r:qelzrt]rig (Nominal) Largo Proy. Prof. Espesor Bruta X-X Utilizable (ﬁﬁ)rr(;xs')
Pulgadas A B c T Pulg. CGb. | _Pie Cib. | Pulg. Cab. | Pie Cub.
120-70 | 4 X 2-3/4 4 2-3/4 3 5/32 15.3 .009 11.5 .007 1.5
14090 | 5X3-1/2 5 3-1/2 3-3/4 11/64 30.2 .017 22.6 .013 2.4
160-120 6 X4 6 4 4-1/4 3/16 50.5 .029 37.9 022 3.2
180-120 | 7 X 4-1/2 7 4-1/2 4-3/4 3/16 77.8 .045 58.4 .034 3.9
200-140 8X5 8 5 5-1/2 3/16 105.0 .061 78.8 046 6.8
300-140 12X5 12 5 5-1/2 13/64 166.9 .096 125.2 072 8.7
370-140 15X 5 15 5 5-1/2 7132 209.9 122 157.4 .092 11.6
480-140 19X5 19 5 5-1/2 7132 276.4 .160 207.3 .120 15.3
230-160 9X6 9 6 6-1/4 13/64 159.9 .093 119.9 .070 8.9
260-160 10X 6 10 6 6-1/4 13/64 198.5 .115 148.9 .086 10.3
280-160 11X6 11 6 6-1/4 7132 221.8 .128 166.4 .096 10.9
300-160 12X6 12 6 6-1/4 7132 233.1 135 174.8 .101 11.3
300-180 12X7 12 7 7-1/4 1/4 319.6 .185 239.7 .139 12.5
@ | 300-180 |12 X 7HD 12 7 7-1/4 5/16 319.6 .185 239.7 .139 16.5
350-180 14 X7 14 7 7-1/4 1/4 385.4 .223 289.1 .167 18.5
370-180 15X 7 15 7 7-1/4 1/4 401.5 .232 301.1 174 19.2
400-180 16 X7 16 7 7-1/4 1/4 428.1 .248 321.1 .186 19.9
350-215 14X 8 14 8 8-1/2 19/64 494.6 .286 371.0 .215 23.7
400-215 16X 8 16 8 8-1/2 19/64 576.4 .334 432.3 .251 26.3
450-215 18X 8 18 8 8-1/2 21/64 653.9 .378 490.4 .284 32.1
500-215 20X 8 20 8 8-1/2 21/64 757.3 438 568.0 .329 34.3
600-215 24X 8 24 8 8-1/2 11/32 901.7 522 676.3 .392 42.9
450-260 | 18 X 10 18 10 10-1/2 11/32 1001.1 579 750.8 434 43.6

& El cangilén HD tiene un borde frontal reforzado para aplicaciones severas.

DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75
COMPARACION ENTRE HIERRO DUCTIL Y OTROS METALES

Caracteristicas Hierro Hierro Hierro Acero Fundido
Ductil Maleable Gris 0,3% C

Resistencia al Desgaste A C B D
Resistencia al Impacto B C D

Resistencia a la Corrosién A B A D
Relacion Resistencia/Peso A C D B
Médulo de Elasticidad A B C A
Amortiguacion de Vibraciones B B A D
T i I A ] c
Capacidad para Fundirse A B A D

MEJOR|A | B | C | D| PEOR

EN GENERAL, EL HIERRO
DUCTIL TIENE MAYOR

ELASTICIDAD

RESISTENCIAAL IMPACTO
RESISTENCIAA LA CORROSION
RELACION PESO/RESISTENCIA

RESISTENCIAA LAABRASION
DUREZA BRINELL

Copyright 1983 QIT - Fer et Titane Inc.
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CANGILONES DE ALUMINIO TIPO AA

22
TAMANOS
TIPO AA

FUNDICION
DE ALUMINIO

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PRODUCTOS NO ABRASIVOS

CARACTERISTICAS:
LIVIANO, RESISTENTE A LA CORROSION, AMPLIO RANGO DE TEMPERATURA, NO PRODUCE CHISPAS

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AA.

DISENO: Descarga centrifuga.

MATERIAL: Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Fundicion.

COLOR: Plateado.

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +400°F (-51°C a +204°C).

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones
estandar para correa o cadena cuando la orden totaliza 50 piezas 0 méas
del mismo tamafio. Consulte a Tapco por cotizaciones de menos de 50
unidades y/o requisitos especiales de patrones de agujereado.

VENTILACION: Ventilacion disponible por pedido. Consulte a Tapco
sobre recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Un espaciado normal seria la proyeccién nominal mas 4”;
sin embargo, se pueden usar espaciados menores o mayores segun la
aplicacion.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metdlicos y no metélicos. Se debe tener cierto cuidado
de que el elevador no se desbalancee demasiado. La proyeccion del
cangilon varia segun el fabricante y el material. Verifique los espacios
entre los cangilones y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

INSTALACION: Se recomiendan tornillos con ufias para elevadores
y tuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6 o mas
pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para elevadores No.3
tipo Eclipse con cabeza ranurada para poleas con diametro inferior a 6”.
Se deben colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon
debajo de las tuercas. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador.

ESTADO ANTE EL ORGANISMO PARA EL CONTROL DE ALIMENTOS
Y MEDICAMENTOS (FDA): El aluminio utilizado cumple con los
requisitos de aprobacion de la FDA.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de aluminio tipo AA son ideales
para usarlos con aplicaciones no abrasivas en los que es conveniente
un cangilén de poco peso.

LIMITACIONES: No se deberian utilizar los cangilones de aluminio con
los siguientes materiales: (1) Materiales con una temperatura superior
a 400°F/204°C; (2) Materiales con bordes filosos, tales como vidrio
molido o conchas de ostras y (3) materiales de alta densidad, tales
como piedras y minerales.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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IaPCo N,
CANGILONES DE ALUMINIO PARA ELEVADORES

Vista Posterior

Vista Lateral

CANGILONES TIPO AA

Vista Posterior

TAMARO | TAMARNO TOLERANCIAA, B Y G & S T a 2130 e Peso
'EA“I‘I‘I’;]"E'T;Z (Nominal) ™= 270 Proy. Prof. Espesor Bruta X-X Utilizable (ﬁﬁ;r%);)
Pulgadas A B C T Pulg. Cub. | Pie Cub, | Pulg. Cab. | Pie Cub.

12070 | 4X 2-3/4 4 2-3/4 3 5/32 15.3 009 115 007 0.6
14090 | 5 X 3-12 5 3172 33/ 11/64 302 017 226 013 0.9
160120 | 6x4 6 ) 41/4 3/16 505 029 37.9 022 12
180-120 | 7 X 4112 7 4112 4-3/4 316 778 045 58.4 034 14
200140 | 8X5 8 5 5172 3/16 105.0 061 78.8 046 26
300140 | 12X5 12 5 5-1/2 13/64 166.9 1096 1252 072 33
370-140 | 15X5 15 5 5172 7132 209.9 122 1574 092 44
480-140 | 19x5 19 5 51/2 7132 276.4 160 207.3 120 58
230160 | 9X6 9 6 6-1/4 13/64 159.9 093 119.9 070 34
260-160 | 10X6 10 6 6-1/4 13/64 1985 115 1489 086 3.9
280160 | 11x6 1 6 6-1/4 7132 2218 128 166.4 1096 41
30060 | 12X6 12 6 6-1/4 7132 233.1 135 1748 101 43
300-180 | 12X7 12 7 71/ 14 3196 185 239.7 139 6.3
350180 | 14%7 14 7 7-1/4 14 385.4 223 289.1 167 7.0
260180 | 15X 7 15 7 7-1/a 14 4015 232 3011 174 73
280-180 | 16 X7 16 7 7-1/a 14 4281 248 3211 186 76
350215 | 14x8 14 8 8172 19/64 4946 286 3710 215 9.0
400215 | 16x8 16 8 8-1/2 19/64 576.4 334 4323 251 10.0
450215 | 18x8 18 8 8112 21/64 653.9 378 490.4 284 122
500215 | 20x8 20 8 8-1/2 21/64 7573 438 568.0 329 13.0
600215 | 24x8 24 8 8-1/2 11/32 901.7 522 676.3 392 16.3
450-260 | 18 X 10 18 10 1012 11/32 10011 579 750.8 434 16.6

(DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO AA PARA ELEVADORES

*~]
M N
c V Sx 3 i
—— ———={
Vista Lateral |‘ \ :”
| Vista Posterior "
i 1
R IF
CANGILONES TIPO AA 6
TAMANO | TAMARO | PM e eReR e B G et PESO (ESTIMADO) - LIBRAS Tolerms & Peso Aprox.
(N?mmal) (Nominal) Largo Proy. Prof. Acero Acero Acero Acero Bruta X-X Utilizable (Libras)
Milimetros | Pulgadas A B © Calibre 12| Calibre 10 3/16" _ Pug | Piecab. | Puig c._ | Piecin,
120-70 | 4 X 2-3/4 4 2-3/4 3 1.2 1.5 2.0 15.3 .009 11.5 .007 1.5
140-90 | 5x3-1/2 5 3-1/2 3-3/4 1.8 2.3 3.2 30.2 017 22.6 013 2.4
160-120 6 X 4 6 4 4-1/4 2.4 3.0 4.0 5.3 50.5 .029 37.9 .022 3.2
180-120 | 7 X 4-1/2 7 4-1/2 4-3/4 3.2 4.1 5.4 7.1 77.8 .045 58.4 .034 3.9
200-150 8 X5 8 5 5-1/2 4.2 5.3 7.1 9.4 105.0 .061 78.8 .046 6.8
300-140 12X5 12 5 5-1/2 166.9 .096 125.2 072 8.7
370-140 15X 5 15 5 5-1/2 — J— J— — 209.9 122 157.4 .092 11.6
480-140 19X 5 19 5 5-1/2 ——- —- J— ———- 276.4 .160 207.3 .120 15.3
230-160 9X6 9 6 6-1/4 — J— J— — 159.9 .093 119.9 .070 8.9
260-160 10 X 6 10 6 6-1/4 5.7 7.4 9.8 13.0 198.5 115 148.9 .086 10.3
280-160 11 X 6 11 6 6-1/4 6.2 7.9 10.5 13.9 221.8 128 166.4 .096 10.9
300-160 12 X 6 12 6 6-1/4 6.6 8.5 11.3 15.0 233.1 .135 174.8 .101 11.3
300-180 12X 7 12 7 7-1/4 8.1 10.4 13.9 18.5 319.6 .185 239.7 .139 12.5
350-180 14 X7 14 7 7-1/4 11.7 15.7 20.9 385.4 223 289.1 167 18.5
370-180 15X 7 15 7 7-1/4 12.4 16.6 22.0 401.5 .232 301.1 174 19.2
400-180 16 X7 16 7 7-1/4 13.0 17.5 23.2 428.1 .248 321.1 .186 19.9
350-215 14X 8 14 8 8-1/2 13.9 18.6 24.8 494.6 .286 371.0 215 23.7
400-215 16 X8 16 8 8-1/2 15.4 20.6 27.5 576.4 .334 432.3 251 26.3
450-215 18 X8 18 8 8-1/2 16.9 22.7 30.2 653.9 .378 490.4 .284 32.1
500-215 20 X 8 20 8 8-1/2 18.4 24.7 32.9 757.3 438 568.0 .329 34.3
600-215 24 X 8 24 8 8-1/2 21.4 28.8 38.3 901.7 522 676.3 .392 42.9
450-260 18 X 10 18 10 10-1/2 21.5 28.9 38.4 1001.1 579 750.8 434 43.6

@DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
BORDE DELANTERO DE GRAN ESPESOR REFORZADO, DISENADO PARA PROLONGAR LA VIDA UTIL DEL CANGILON AL
USARLO CON MATERIALES ABRASIVOS

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AA. ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

DISENO: Descarga centrifuga de baja velocidad. INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio. existentes metélicos y no metalicos tipo AA. Si se mezclan cangilones

METODO DE FABRICACION: Soldado. de diferentes pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no

CONSTRUCCION: El cangilén tipo AA utiliza un disefio de 4 piezas que se de_sbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los c_angilones
consiste en dos placas laterales, un cuerpo y un borde reforzado anti- y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

desgaste. Los laterales son soldados en forma continua al cuerpo. Tapco NSTALACION: En correas: Se recomiendan torillos con ufias para
se reserva el derecho de cambiar la construccion en cualquier ~ €lévadoresy fuercas de seguridad con inserto de nylon para poleas de 6
momento. Se fabricara el cangilén luego de que Tapco suministre 0 mas pulgadas de diametro. Se recomiendan tornillos para ele\(gdores
un plano en CAD para ser firmado por el cliente. No.3 tipo Eclipse con cabeza ranurada para poleas con diametro
OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la ~ Inferior a 6. Se deben colocar arandelas planas de acero dentro
abrasion (AR) o cordones de soldadura de alta resistencia. del cangilon debajo de las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de
ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 12; 10; 7 (3/16"); ¥, 5/16"; 3/8” y cabeza hexagonal Grado 5 con tuercas hexagonales, arandelas planas
1", y arandelas de seguridad. No se deben utilizar tornillos para elevadores

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar €N 1as piezas de unién a la cadena. )
para correa o cadena. PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco sobre ~ {omar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
recomendaciones. puede provocar una explosion violenta.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE FUNDICION TIPO AC PARA ELEVADORES
HIERRO DUCTIL Y URETANO

Vista Posterior

Vista Posterior Vista Lateral

CANGILONES TIPO AC

TAMARO TAMANO DIMENSIONES REALES (PULGADAS) CapaCi_dad @ P
\ ) TOLERANCIAA,BYC +1/4" T +1/32” Tolerancia + 3% _eso Peso
’EAngmlnal) (Nominal) Largo Proy. Prof. Bruta X-X Utilizable (E.Err;; ULr%tano
limetros |pulgadas| A B c Pulg. Cib. | Pie Cab. | Pulg. Cab. | Pie Cib. | - (Libras)
300-215 12X 8 12 8 8-1/2 449.3 .260 337.0 195 25 6.2
400-215 16 X 8 16 8 8-1/2 639.4 .370 479.6 278 35 7.7
450-260 | 18 X 10 18 10 10-1/2 1088.6 .630 816.5 473 52 10.3
610-260 | 24 X 10 24 10 10-1/2 1520.6 .880 1140.5 .660 72 13.7

DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

INFORMACION TECNICA SOBRE CANGILONES DE HIERRO Ductil

ESTILO: AC

DISENO: Descarga centrifuga.

MATERIAL: Hierro ductil.

METODO DE FABRICACION: Fundicién.

COLOR: Gris.

RANGO DE TEMPERATURA: -60°F a +800°F/-51°C a +426°C.

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena cuando la orden totaliza 50 piezas o mas del
mismo tamafio. Consulte a Tapco por cotizaciones de menos de 50
unidades y/o requisitos especiales de patrones de agujereado.

VENTILACION: Estandar con cuatro agujeros de diametro 9/32".

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Un espaciado normal seria la proyecciéon nominal mas 4”;
sin embargo, se pueden usar espaciados menores o mayores segun la
aplicacion.

RECOMENDACIONES: Los cangilones de hierro ductil tipo AC son ideales
para ser usados con arena de fundicién, grava, carbén, fertilizantes,

arena, sal y muchos otros materiales industriales.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos, de hierro fundido o de acero soldado, y no
metalicos. Se debe tener cierto cuidado de que el elevador no se
desbalancee demasiado. La proyeccion del cangil6n varia segun el
fabricante y el material. Verifique los espacios entre los cangilones y la
pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: En correas: Se recomiendan tornillos con ufias para
elevadores y tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén debajo de
las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado
5 con tuercas hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad.
No se deben utilizar tornillos para elevadores en las piezas de union a
la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosién violenta.

NOTAS GENERALES PARA OTROS MATERIALES:

RANGO DE TEMPERATURA PARA LOS CANGILONES TAPCO TIPOS AAY AC:
Los cangilones de uretano soportaran temperaturas de -60°F a +212°F / -51°C a +100°C.
Los cangilones de polietileno soportaran temperaturas de -60°F a +200°F / -51°C a +93°C
Los cangilones de nylon soportaran temperaturas de -40°F a +275°F / -401°C a +135°C
Los cangilones de aluminio soportaran temperaturas de -60°F a +400°F / -51°C a +204°C

IMPORTANTE: Cuando se transportan con el elevador ciertos materiales que se endurecen o apelmazan con la humedad, se debe
colocar un cangil6n Tapco excavador metalico cada diez cangilones no metalicos. En algunos casos, los cangilones metélicos no tendran la
proyeccion suficiente para proteger al cangilon de uretano. Sera necesario utilizar un espaciador detras del cangilon excavador. Consulte a

Tapco sobre recomendaciones.
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO AC PARA ELEVADORES

Vista Lateral

Vista Posterior

CANGILONES TIPO AC

- - DIMENSIONES REALES (PULGADAS) PESO (ESTIMADO) Capacidad @
TAMANO TAMANO TOLERANCIAA,BY C + 1/4” LIBRAS Tolerancia + 3%
(l\'I(,)minaI) (e f. Acero Acero Bruta XX YY
Milimetros Pulgadas La;\go Pré)y. P? 3/16” _" Pie clbico Pie cubico
300 X 200 12X8 12 8-1/2 18.2 24.3 .30 23
350 X 200 14X 8 14 8 8-1/2 20.3 27.0 .36 27
400 X 200 16 X 8 16 8 8-1/2 22.5 30.0 41 31
450 X 260 18 X 10 18 10 10-1/2 31.2 39.0 .69 49
500 X 260 20 X 10 20 10 10-1/2 33.7 421 77 54
600 X 260 24X 10 24 10 10-1/2 39.7 52.7 .92 65
670 X 300 27 X12 27 12 12-1/2 53.8 715 1.47 1.07

@DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
EL FRENTE ALTO AUMENTA LA CAPACIDAD, MIENTRAS QUE LOS ANGULOS EN LA PARTE POSTERIOR PERMITEN UN
ESPACIADO MENOR ENTRE CANGILONES EN LA CORREA O CADENA

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AC

DISENO: Descarga centrifuga de baja velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: El cangil6n tipo AA utiliza un disefio de 4 piezas que
consiste en dos placas en los extremos, un cuerpo y un borde reforzado
anti- desgaste. Los extremos son soldados en forma continua al
cuerpo. Tapco se reserva el derecho de cambiar la construccién
en cualquier momento. Se fabricara el cangilon luego de que Tapco
suministre un plano en CAD para ser firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasioén (AR), bordes reforzados anti desgaste o cordones de soldadura
de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 7 (3/16"); ¥4"; 5/16"; 3/8"y %".

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena.

VENTILACION: Ventilacion disponible por pedido. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la capa-
cidad bruta (100%).

ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos tipo AC. Si se mezclan cangilones
de diferentes pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no
se desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones
y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: En correas: Se recomiendan tornillos con ufias para
elevadores y tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon debajo de
las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado
5 con tuercas hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad.
No se deben utilizar tornillos para elevadores en las piezas de union a
la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO ACS PARA ELEVADOR-

Vista Lateral

Con borde reforzado Sin borde reforzado

CANGILONES TIPO ACS

TavARO TAM A_NO DIMETI\SSLIESIAESCF\I’EQI’_EBSY(EUiL:(LB/QPAS) Peso (Est’i'mado) Libras ngfaicé?;i 3%
(Nominal) (Nominal) Acero (3/16) Al — —
Milimetros Pulgadas Laggo Prgy' Pg)f' Ano%ﬂo Con Borde|Sin Borde|  (3/16) Pé?uigti&o P \C(I\J(blco

350 X 300X 280] 14 X 12 X 11 14 12 11-3/8 26 36 32 153 .53 37

400 X 300 X 280] 16 X 12 X 11 16 12 11-3/8 26 39 35 17.2 .62 44

450X 300X 280| 18 X 12 X 11 18 12 11-3/8 26 42 37 19.0 71 51

525 X 350 X 290 21 X 14 X 13 21 14 13-3/8 28 56 51 253 1.08 .78

600 X 350 X 290 24 X 14 X 13 24 14 13-3/8 28 62 56 27.3 1.28 .93

670X 370X 290| 27 X 15 X 13 27 15 13-3/8 21 72 65 32.3 1.62 1.29

740 X 370X 290] 30 X 15 X 13 30 15 13-3/8 21 84 77 37.3 1.84 1.47

(DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
EL FRENTE ALTO Y SUS CARACTERISTICAS ENVOLVENTES AUMENTAN LA CAPACIDAD, MIENTRAS QUE LOS ANGULOS
LA PARTE POSTERIOR PERMITEN UN ESPACIADO MENOR ENTRE CANGILONES EN LA CADENA

INFORMACION TECNICA

ESTILO: AC

DISENO: Descarga centrifuga de baja velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: EI cangildn tipo AA utiliza un disefio de 4 piezas que
consiste en dos placas en los extremos, un cuerpo y un borde reforzado
anti- desgaste. Los extremos son soldados en forma continua al
cuerpo. Tapco se reserva el derecho de cambiar la construccién
en cualquier momento. Se fabricara el cangilén luego de que Tapco
suministre un plano en CAD para ser firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasion (AR), bordes reforzados anti desgaste o cordones de soldadura
de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 7 (3/16"); ¥4"; 5/16"; 3/8" y ¥".

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena.

VENTILACION: Ventilacion disponible por pedido. Consulte a Tapco sobre
recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la capa-
cidad bruta (100%).

ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos tipo AC. Si se mezclan cangilones
de diferentes pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no
se desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones
y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: En correas: Se recomiendan tornillos con ufias para
elevadores y tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén debajo de
las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado
5 con tuercas hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad.
No se deben utilizar tornillos para elevadores en las piezas de union a
la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosién violenta.

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO LF PARA ELEVADOR-

Vista Lateral

Vista Posterior

CANGILONES TIPO LF

TAMARO TAMANO Dimensiones Reales (Pulgadas) Peso (Estimado) Libras Capacidad @

(Nominal) (Nominal) oEcah BV E tl/4p £ Acero Acero Acero Acero Toleranda £ 5%

Milimetros Pulgadas La;\go Pré)y. ? ' Calibre 12 | Calibre 10 3/16” _” Iﬁéugtj)b(iz(o Bie \é-(Tbico
260 X 160 X 230 10X6X9 10 6 9-1/4 6.8 8.8 12.1 - 17 .03
300 X 160 X 230 12X6X9 12 6 9-1/4 7.8 10.0 13.8 - .20 .04
260 X180 X280 10X7X11 10 7 11-5/8 85 10.8 15.1 - .24 .05
300 X180 X280 12X7X11 12 7 11-5/8 9.6 12.3 17.1 22.8 .30 .06
350 X180 X280 14X7X11 14 7 11-5/8 10.7 13.7 19.1 25.5 .34 .07
300 X200 X280 12X 8X11 12 8 11-5/8 11.2 14.4 20.1 26.8 .35 .08
400 X 200 X 280] 16 X8 X 11 16 8 11-5/8 13.6 17.4 24.3 32.4 .46 .10
500 X200 X 280f 20X 8X 11 20 8 11-5/8 15.9 20.5 28.5 38.0 .57 .13
450 X 260 X 370] 18 X 10 X 15 18 10 15 - 25.4 35.0 46.5 .94 .18
400 X 300 X 425] 16 X 12 X 17 16 12 17-5/8 - 29.3 40.7 53.6 1.09 .23
500 X 300 X 425 20 X 12 X 17 20 12 17-5/8 - 33.9 47.1 62.0 1.36 .29
600 X 300 X 425 24 X 12 X 17 24 12 17-5/8 - 38.5 53.5 70.5 1.64 .35

(DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
EL FRENTE ALTO Y SUS CARACTERISTICAS ENVOLVENTES AUMENTAN LA CAPACIDAD, MIENTRAS QUE LOS ANGULOS
LA PARTE POSTERIOR PERMITEN UN ESPACIADO MENOR ENTRE CANGILONES EN LA CADENA

INFORMACION TECNICA

ESTILO: LF (Low Front — Frente Bajo)

DISENO: Descarga continua de baja velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: El cangilon tipo LF utiliza un disefio de 2 piezas, que
consiste en un cuerpo estampado a presiéon y una placa frontal. Por
favor, nétese que la placa frontal esta soldada en forma continua a
la parte posterior y a los laterales. Tapco se reserva el derecho de
cambiar la construccion del cangiléon en cualquier momento. Se
fabricara el cangilon luego de que Tapco suministre un plano en
CAD para ser firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasion (AR), bordes reforzados anti desgaste o cordones de soldadura
de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 12; 10; 7 (3/16"); ¥4"; 5/16"; 3/8"y

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco so-
bre recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes soldados tipo LF. Si se mezclan cangilones de diferentes
pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no se
desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones y
la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: En correas: Se recomiendan tornillos con ufias para
elevadores y tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilon debajo de
las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado
5 con tuercas hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad.
No se deben utilizar tornillos para elevadores en las piezas de union de
la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO MF PARA ELEVADOR-

Vista Lateral

Vista Posterior

CANGILONES TIPO MF

TAMARO TAMANO Dimensiones Reales (Pulgadas) Peso (Estimado) Libras Capacidad @
) . Tolerancia A, By C +1/4 Tolerancia = 3%

(Nominal) (Nominal) Largo Proy. Prof. Acero e AEETE ACRIO ElaxX | vy

Milimetros Pulgadas A B C Calibre 12 | Calibre 10 3/16” —" | pie cubico |Pie Cibico
200X125X180 | 8 X5X 7 8 5 7-3/4 5.1 6.3 8.7 - .07 .04
260X 125X180 | 10 X5 X 7 10 5 7-3/4 5.9 7.4 10.2 - .09 .05
230X150X230 | 9X6X9 9 6 9-1/4 6.7 8.6 11.9 - 12 .06
260X 150X 230 [ 10 X6 X 9 10 6 9-1/4 7.2 9.2 12.7 - 13 .07
280X150X230 | 11 X6 X9 11 6 9-1/4 7.7 9.9 13.6 18.1 14 .08
300X150X230 | 12 X6 X 9 12 6 9-1/4 8.1 10.5 14.5 19.3 15 .09
260X180X280 | 10 X 7 X 11 10 7 11-5/8 9.3 11.9 16.5 18.1 .18 .10
300X 180X280 | 12 X 7 X 11 12 7 11-5/8 10.4 13.4 18.6 24.8 22 12
355X 180X 280 | 14 X 7 X 11 14 7 11-5/8 11.6 14.9 20.7 27.6 .25 14
260 X 200 X280 [ 10 X 8 X 11 10 8 11-5/8 9.9 12.8 17.8 23.2 .24 14
300X 200X 280 | 12 X 8 X 11 12 8 11-5/8 11.2 14.4 20.0 26.1 .28 .16
355X200X280 | 14 X 8 X 11 14 8 11-5/8 12.4 16.0 22.2 29.1 .32 .19
405X 200X 280 | 16 X 8 X 11 16 8 11-5/8 13.7 17.6 24.5 32.0 .38 22
450 X 200X 280 | 18 X 8 X 11 18 8 11-5/8 14.9 19.2 26.7 35.0 42 .25
500 X 200 X280 | 20 X 8 X 11 20 8 11-5/8 16.1 20.8 29.0 38.0 47 27
450 X 260 X370 | 18 X 10 X 15 18 10 15 - 25.9 36.1 47.3 .66 .38
610 X 260 X 280 | 24 X 10 X 11 24 10 11-5/8 - 27.4 38.2 50.0 .85 .51
405X 300X425 | 16 X 12 X 17 16 12 17-5/8 - 29.9 40.6 54.8 .85 .49
500X 300X 425 | 20 X 12 X 17 20 12 17-5/8 - 34.8 48.5 63.9 1.08 .62
610 X 300X 425 |24 X 12 X 17 24 12 17-5/8 - 39.8 55.4 73.1 1.30 74

(DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75
TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
TIENE UN FRENTE MEDIANO DISENADO PARA USO CON UNA DIVERSIDAD DE MATERIALES

INFORMACION TECNICA

ESTILO: MF (Medium Front — Frente Mediano)

DISENO: Descarga continua de baja velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: El cangil6n tipo MF utiliza un disefio de 2 piezas, que
consiste en un cuerpo estampado a presién y una placa frontal. Por
favor, nétese que la placa frontal estd soldada en forma continua a
la parte posterior y a los laterales. Tapco se reserva el derecho de
cambiar la construccién del cangilén en cualquier momento. Se
fabricara el cangilon luego de que Tapco suministre un plano en
CAD para ser firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasién (AR), bordes reforzados anti desgaste o cordones de soldadura
de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 12; 10; 7 (3/16"); ¥"; 5/16"; 3/8" y

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco so-
bre recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes metalicos y no metalicos tipo MF. Si se mezclan cangilones
de diferentes pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no
se desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones
y la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: En correas: Se recomiendan tornillos con ufias para
elevadores y tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén debajo de
las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado
5 con tuercas hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad.
No se deben utilizar tornillos para elevadores en las piezas de union de
la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosién violenta.

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO HF PARA ELEVADORES

Vista Lateral

Vista Posterior

CANGILONES TIPO HF

TAMARO TAMANO | Dimensiones Reales (Pulgadas) Peso (Estimado) Libras Capacidad @
. n Tolerancia A, By C +1/4" Tolerancia + 3%

(Nominal) (Nominal)  ——"-= o — Acero Acero Acero Acero | Acero [t m v

Milimetros | pulgadas N a o | calibre 14 | Calibre 12 | Calibre 10 |  3/16 o || R o e
200X 140X 180[ 8X5X7 8 5 7-3/4 35 49 6.2 85 .08 .05
260X 140X 180| 10X5X7 10 5 7-3/4 4.1 5.7 7.3 10.0 10 .06
260X 160X 230| 10 X6 X9 10 6 9-1/4 7.2 9.1 12.6 14 10
300X 160X 230| 12X 6X9 12 6 9-1/4 8.3 10.4 14.4 18 12
260X 180X 280| 10 X 7 X 11 10 7 11-5/8 9.1 116 16.0 20.9 19 13
300X 180X 280| 12 X 7 X 11 12 7 11-5/8 10.3 13.2 18.2 23.9 24 16
350 X 180 X 280| 14 X 7 X 11 14 7 11-5/8 115 14.8 204 26.7 28 18
300 X200 X 280| 12 X 8 X 11 12 8 11-5/8 11.3 14.3 20.0 26.0 30 20
350 X 200 X 280| 14 X 8 X 11 14 8 11-5/8 12.6 16.0 224 28.1 35 24
400X 200X 280| 16 X 8X 11 16 8 11-5/8 13.9 17.7 24.7 32.2 40 28
450X 260X 370| 18X 10X 15 | 18 10 15 26.2 36.1 47.7 72 48
400X300X425| 16 X 12X17 | 16 12 17-5/8 303 41.9 55.0 90 64
500X 300X 425 20 x 12 x17 [ 20 12 17-5/8 35.1 49.1 64.6 115 80
600X 300X 425| 24 X 12X 17 | 24 12 17-5/8 405 56.3 743 1.3 96

@DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
TIENE UN FRENTE ALTO PARA AUMENTAR LA CAPACIDAD Y UN DISENO QUE PERMITE UN TRANSPORTE SUAVE DEL
PRODUCTO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: HF (High Front — Frente Alto)

DISENO: Descarga continua de baja velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: El cangilén tipo HF utiliza un disefio de 2 piezas, que
consiste en un cuerpo estampado a presiéon y una placa frontal. Por
favor, nétese que la placa frontal esta soldada en forma continua a
la parte posterior y a los laterales. Tapco se reserva el derecho de
cambiar la construccion del cangilon en cualquier momento. Se
fabricara el cangilon luego de que Tapco suministre un plano en
CAD para ser firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasion (AR), bordes reforzados anti desgaste o cordones de soldadura
de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 14; 12; 10; 7 (3/16"); 4",
3/8"y Y.

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por los barrenos de sujecion
estandar para correa o cadena.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco so-
bre recomendaciones.

5/16";

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes soldados tipo HF. Si se mezclan cangilones de diferentes
pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no se
desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones y
la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: En correas: Se recomiendan tornillos con ufias para
elevadores y tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén debajo de
las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado
5 con tuercas hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad.
No se deben utilizar tornillos para elevadores en las piezas de unién a
la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosién violenta.

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO HFO PARA ELEVADORES

Vista Lateral

Vista Posterior

CANGILONES TIPO HFO

TAMARO TAMANO [ Dimensiones Reales (Pulgadas) Peso (Estimado) Libras Capacidad @
) . Tolerancia A, By C :1/4" Tolerancia + 3%

(Nominal) (Nominal) oo — Acero Acero Acero Acero Acero [Tpruaxx | vy

Milimetros | Pulgadas " A " | calibre 14 | Calibre 12 | Calibre 10 3/16” | Fie Ciibico IPie Cibico
200 X 140 X200f 8 X5X8 8 5 8-1/2 37 5.1 6.5 8.9 .09 .06
260 X 140 X 200| 10 X5X 8 10 5 8-1/2 4.3 5.9 7.6 10.5 A1 .08
260 X 160 X 260 10 X 6 X 10 10 6 10 7.5 9.5 13.1 .16 A1
300 X 160 X 260| 12 X 6 X 10 12 6 10 8.6 10.8 15.0 19 13
260 X 180 X300 10X 7 X 12 10 7 12-1/2 9.6 12.3 16.7 .23 15
300X 180X 300| 12 X7 X 12 12 7 12-1/2 10.8 14.0 19.0 .28 .18
350X 180 X 300| 14 X7 X 12 14 7 12-1/2 12.1 15.7 21.3 .33 22
300X 200X 300| 12X8X12 12 8 12-1/2 11.8 15.0 20.5 27.1 .32 .20
350 X 200 X 300| 14 X8 X 12 14 8 12-1/2 13.1 16.8 22.9 30.4 .39 .25
400 X 200 X 300| 16 X 8 X 12 16 8 12-1/2 14.5 18.6 25.2 33.6 42 .26
400 X 300 X 450| 16 X 12 X 18 16 12 18-5/8 31.1 43.0 56.8 .96 .60
500 X 300 X 450| 20 X 12 X 18 20 12 18-5/8 36.4 50.4 66.6 1.20 .76
600 X 300 X 450| 24 X 12 X 18 24 12 18-5/8 417 57.8 76.4 1.44 .90

@DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
PIEDRAS, ARENA DE FUNDICION, ARENA y GRAVA, CARBON, FERTILIZANTES, ARCILLA, SAL, ETC.

CARACTERISTICAS:
EL CANGILON HFO TIENE UN FRENTE CON LA MISMA ALTURA QUE EL CANGILON HF, PERO ADEMAS PERMITE LA
SUPERPOSICION PARA EVITAR EL DERRAME DE MATERIAL ENTRE LOS CANGILONES Y TIENE UN DISENO QUE
PERMITE DESCARGAR SUAVEMENTE EL PRODUCTO

INFORMACION TECNICA

ESTILO: HFO (High Front Overlapping— Frente Alto que permite la
Superposicion)

DISENO: Descarga continua de baja velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: El cangildn tipo HF utiliza un disefio de 2 piezas, que
consiste en un cuerpo estampado a presién y una placa frontal. Por
favor, nétese que la placa frontal estd soldada en forma continua a
la parte posterior y a los laterales. Tapco se reserva el derecho de
cambiar la construccion del cangilén en cualquier momento. Se
fabricara el cangilon luego de que Tapco suministre un plano en
CAD para ser firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasion (AR), bordes reforzados anti desgaste o cordones de soldadura
de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 14; 12; 10; 7 (3/16"); ¥4"; 5/16";
3/8"y ¥2".

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones
estandar para correa o cadena.

VENTILACION: Ventilacion disponible por pedido. Consulte a Tapco
sobre recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes soldados tipo HFO. Si se mezclan cangilones de diferentes
pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no se desbalancee
demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones y la pierna del
elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: En correas: Se recomiendan tornillos con ufias para
elevadores y tuercas de seguridad con inserto de nylon. Se deben
colocar arandelas planas de acero dentro del cangilén debajo de
las tuercas. En cadenas: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado
5 con tuercas hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad.
No se deben utilizar tornillos para elevadores en las piezas de unién a
la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador
sin tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES DE ACERO SOLDADO TIPO SC PARA ELEVADORES

Vista Lateral

CANGILONES TIPO SC

Vista Posterior

Z_AMAN(I)) z-l\'?‘M ANC|; Dim_c[a_glsei%r;ec?aR:allae; éPtu:{%gas) Peso (Estimado) Libras ngf;cé?:g 3©%
Nominal omina Acero Acero Acero | Acero

Milimetros Pulgadas pv Al BRSO I D [calbre1o| 316" K 516" | S i
305X 200X 180 12 X8 X 11 12 8-3/4 11-5/8 4-9/16 22 29 39 49 .54 .35
355X 200X 180 14 X8 X 11 14 8-3/4 11-5/8 4-9/16 23 31 41 51 .63 41
405 X200 X 180] 16 X8 X 11 16 8-3/4 11-5/8 4-9/16 25 34 45 56 72 .46
460 X200 X 180] 18 X8 X 11 18 8-3/4 11-5/8 4-9/16 27 36 48 60 .81 .52
500 X 200 X 180] 20 X 8 X 11 20 8-3/4 11-5/8 4-9/16 29 39 52 65 .90 .58
405 X 300 X 425| 16 X 12 X 17 16 12-7/16 | 17-3/8 6-1/2 43 58 76 95 1.55 1.11
500 X 300 X 425| 20 X 12 X 17 20 12-7/16 | 17-3/8 6-1/2 49 67 88 110 1.94 1.40
610 X 300 X 425| 24 X 12 X 17 24 12-7/16 | 17-3/8 6-1/2 55 75 104 130 2.33 1.68
740 X 300 X 425| 30 X 12 X 17 30 12-7/16 | 17-3/8 6-1/2 65 88 117 146 2.91 2.11
900 X 300 X 425| 36 X 12 X 11 36 12-7/16 | 17-3/8 6-1/2 73 99 132 165 3.49 2.53

(@DTapco recomienda considerar una capacidad utilizable igual a la capacidad bruta x 0,75

TIPO INDUSTRIAL PARA USO CON LOS SIGUIENTES MATERIALES:
AGREGADO, CEMENTO, ETC.

CARACTERISTICAS:
NORMALMENTE USADO EN ELEVADORES A CANGILONES DE DESCARGA CONTINUA TIPO SUPER CAPACIDAD,

MONTADOS ENTRE DOS RAMALES DE CADENA.

APTO PARA USO CON MATERIALES PESADOS.

INFORMACION TECNICA

ESTILO: SC (Super Capacity — Super Capacidad)

DISENO: Descarga continua de baja velocidad.

MATERIAL: Acero al Carbono, Acero Inoxidable, Aluminio.

METODO DE FABRICACION: Soldado.

CONSTRUCCION: El cangilén tipo SC utiliza un disefio de 3 piezas,
que consiste en dos placas laterales y un cuerpo. Tapco se reserva
el derecho de cambiar la construccion del cangilén en cualquier
momento. Se fabricara el cangilén luego de que Tapco suministre
un plano en CAD para ser firmado por el cliente.

OPCIONES DE CONSTRUCCION: Con placa de acero resistente a la
abrasion (AR), bordes reforzados anti desgaste o cordones de soldadura
de alta resistencia.

ESPESOR DEL MATERIAL: Calibres 10; 7 (3/16"); ¥, 5/16"; 3/8" y %%4".

PERFORACIONES: No hay cargo adicional por las perforaciones estandar
para correa o cadena.

VENTILACION: Ventilacién disponible por pedido. Consulte a Tapco so-
bre recomendaciones.

CAPACIDAD UTILIZABLE: Tapco recomienda utilizar el 75% de la
capacidad bruta (100%).

ESPACIADO: Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre cangilones
existentes soldados tipo SC. Si se mezclan cangilones de diferentes
pesos, se debe tener cierto cuidado de que el elevador no se
desbalancee demasiado. Verifique los espacios entre los cangilones y
la pierna del elevador. Consulte a Tapco sobre recomendaciones.

INSTALACION: Utilice tornillos de cabeza hexagonal Grado 5 con tuercas
hexagonales, arandelas planas y arandelas de seguridad. No se deben
utilizar tornillos para elevadores en las uniones de la cadena.

PRECAUCION: Realizar trabajos de soldadura y corte en el elevador sin
tomar las precauciones apropiadas es extremadamente peligroso y
puede provocar una explosion violenta.

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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CANGILONES SOLDADOS PARA ELEVADORES

Tipo AC

Frente Bajo
Para Descarga Continua

Frente Alto
Para Descarga Continua
Que Permite la
Superposicién

TIPOS INDUSTRIALES

Tipo ACS

Frente Mediano
Para Descarga Continua

Especial
Para Descarga Continua

Tipo AA

Frente Alto
Para Descarga Continua

Super Capacidad
Para Descarga
Continua
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TORNILLOS PARA ELEVADORES

IACEROAI ZINC IACERO INOX

DE CABEZA PLANA AVELLANADA TIPO NORUEGO NO. 1

_ Empaquetado con Tuercas Hexagonales c/Acabado Sélo Tornillos a
TAMANO Diametro Peso en Libras TAMANO [Granel Peso en Libras
(Nominal) Cabeza . - (Nominal) -

Pulgadas Cantl_dad/ PES_O/ Cajas/ Peso/ Pulgadas Cantidad/ Peso/
Caja Caja Paquete Paquete Contenedor | Contenedor
@ 1/4-20x3/4 31/32" 100 2.85 21(2100 pcs.) 61 1/4-20x 3/4 7200 148
® 14-20x1 31/32" 100 3.32 21(2100 pcs.) 71 1/4-20x 1 6000 152
® 1/4-20x1-1/4 31/32" 100 3.36 21(2100 pcs.) 72 1/4-20 x 1-1/4 5200 134
@ 14-20x1-112 31/32" 100 3.80 21(2100 pcs.) 81 1/4-20x 1-1/2 4400 132
® 1/4-20x 1-3/4 31/32" 100 3.90 21(2100 pcs.) 83 1/4-20 x 1-3/4 3600 112
® 14-20x2 31/32" 100 4.09 12(1200 pcs.) 51 1/4-20% 2 3200 105
1/4-20 x 2-1/4 31/32" 100 4.36 12(1200 pcs.) 54 1/4 - 20 x 2-1/4 2800 100
1/4 - 20 x 2-1/2 31/32" 100 4.69 12(1200 pcs.) 58 1/4 - 20 x 2-1/2 2400 94
1/4 - 20 x 2-3/4 31/32" 100 4.94 12(1200 pcs.) 61 1/4 - 20 x 2-3/4 2000 83
1/4-20x 3 31/32" 100 5.74 12(1200 pcs.) 70 1/4-20x 3 2000 99
5/16 - 18 x 3/4 1-3/16" 100 4.85 21(2100 pcs.) 103 5/16- 18 x 3/4 4000 147
® 5/16-18x1 1-3/16" 100 5.30 21(2100 pcs.) 113 5/16-18x 1 3600 148
® 5/16-18x 1-1/4 1-3/16" 100 5.74 12(1200 pcs.) 70 5/16 - 18 X 1-1/4 3200 145
® 516-18x 1-1/2 1-3/16" 100 6.12 12(1200 pcs.) 75 5/16 - 18 X 1-1/2 2800 138
® 5/16-18x 1-3/4 1-3/16" 100 6.76 12(1200 pcs.) 83 5/16 - 18 x 1-3/4 2400 133
® 5/16-18x2 1-3/16" 100 7.24 12(1200 pcs.) 88 5/16-18x 2 2000 121
5/16 - 18 x 2-1/4 1-3/16" 100 7.89 12(1200 pcs.) 96 5/16 - 18 x 2-1/4 2000 134
5/16 - 18 x 2-1/2 1-3/16" 100 8.40 12(1200 pcs.) 102 5/16 - 18 x 2-1/2 1600 116
5/16 - 18 x 2-3/4 1-3/16" 100 8.65 12(1200 pcs.) 105 5/16 - 18 X 2-3/4 1600 120
5/16 - 18 x 3 1-3/16" 100 8.84 12(1200 pcs.) 108 5/16- 18 x 3 1200 93
® 33-16x1 1-5/16" 50 3.87 21(1050 pcs.) 83 3/8-16x 1 2800 167
® 3/3-16x 1-1/4 1-5/16" 50 4.01 21(1050 pcs.) 86 3/8-16 x 1-1/4 2400 151
® 3/8-16x 1-1/2 1-5/16" 50 4.40 21(1050 pcs.) 94 3/8-16 X 1-1/2 2000 140
® 3/5-16x1-3/4 1-5/16" 50 4.67 21(1050 pcs.) 100 3/8-16 x 1-3/4 1800 136
® 33-16x2 1-5/16" 50 5.00 12(600 pcs.) 62 3/8-16 X 2 1600 131
3/8 - 16 x 2-1/4 1-5/16" 50 5.54 12(600 pcs.) 68 3/8 - 16 x 2-1/4 1400 129
® 3/8-16x2-1/2 1-5/16" 50 5.75 12(600 pcs.) 71 3/8 - 16 x 2-1/2 1200 116
3/8 - 16 x 2-3/4 1-5/16" 50 6.42 12(600 pcs.) 79 3/8 - 16 x 2-3/4 1200 132
3/8-16x 3 1-5/16" 50 6.99 12(600 pcs.) 85 3/8-16 x 3 1000 122
® 12-13x1-1/2 1-9/16" 25 4.56 21(525 pcs.) 97 1/2 -13 x 1-1/2 1400 195
1/2-13x 1-3/4 1-9/16" 25 4.76 21(525 pcs) 101 1/2-13x1-3/4 1200 177
® 1/2-13x2 1-9/16" 25 4.96 21(525 pcs.) 106 1/2-13x2 1000 159
® 1/2-13x2-1/2 1-9/16" 25 5.54 12(300 pcs.) 68 1/2 -13 x 2-1/2 800 145
® 12-13x3 1-9/16" 25 6.11 12(300 pcs.) 75 1/2-13x 3 600 123

® Disponibles en Acero Inoxidable — Todos los tamarfios disponibles en Zinc
A Todos los tornillos vienen cubiertos en aceite negro

DE CABEZA RANURADA TIPO ECLIPSE NO. 3 ACERO* ZINC
_ Empaquetado con Tuercas Hexagonales c/Acabado _ Sd6lo Tornillos a
TAMANO Diametro Peso en Libras TAMANO |Granel Peso en Libras
(Nominal) éabe ; (Nominal) _
Pulgadas z Cantidad/ Peso/ Cajas/ Peso/ Pulgadas | Cantidad/ [ Peso/
Caja Caja Paquete Paquete Contenedor| Contenedor
1/4-20x 3/4 23/32" 100 2.53 21(2100 pcs.) 55 1/4-20x 3/4 7200 125
14-20x1 23/32" 100 2.94 21(2100 pcs.) 63 14-20x 1 6000 129
14-20x 1-1/4 23/32" 100 3.28 21(2100 pcs.) 70 1/4-20x 1-1/4 5200 130
14-20x 1-112 23/32" 100 3.66 21(2100 pcs.) 78 1/4-20x 1-12 4400 167
5/16-18x 1 7/8" 100 4.02 21(2100 pcs.) 86 5/16-18x 1 3600 102
5/16- 18 x 1-1/4 7/8" 100 4.49 12(1200 pcs.) 55 5/16- 18 x 1-1/4 3200 106
5/16- 18 x 1-12 7/8" 100 4.91 12(1200 pcs.) 60 5/16 - 18 x 1-1/2 2800 105

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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TORNILLOS PARA ELEVADORES

CON URNAS* ACERO‘I ZINC IACERO |Nox|

< Empaquetado con Tuercas Hexagonales c/Acabado
TAMANO i Peso en Libras
(Nominal) %artr)]etro -
Pulgadas abeza Largo Ufia Cantidad/ Peso/ Cajas/ Peso/
Caja Caja Paquete Paquete
® 1/4-20x 3/4 31/32" 7/32" 100 3.5 21(2100 pcs.) 78
® 1/4-20x1 31/32" 7/32” 100 3.7 21(2100 pcs.) 81
® 1/4-20x1-1/4 31/32" 7/32” 100 4.0 21(2100 pcs.) 86
@® 1/4-20x 1-1/2 31/32" 7/32” 100 4.2 21(2100 pcs.) 91
@ 1/4-20x 1-3/4 31/32" 7/32” 100 4.6 21(2100 pcs.) 100
® 1/4-20x 2 31/32" 7/32” 100 4.7 12(1200 pcs.) 60
1/4-20x 2-1/4 31/32" 7/32” 100 4.9 12(1200 pcs.) 63
@ 1/4-20x 2-1/2 31/32" 7/32" 100 5.1 12(1200 pcs.) 66
@ 516-18x1 1-3/16" 7/32” 100 5.9 21(2100 pcs.) 126
® 5/16-18x1-1/4| 1-3/16" 7/32” 100 7.0 12(1200 pcs.) 86
® 516-18x1-1/2| 1-3/16" 7/32” 100 7.2 12(1200 pcs.) 90
® 5/16-18x1-3/4| 1-3/16" 7/32” 100 7.3 12(1200 pcs.) 92
® 516-18x2 1-3/16" 7/32" 100 7.7 12(1200 pcs.) 95
5/16 - 18 x 2-1/4| 1-3/16" 7/32" 100 8.7 12(1200 pcs.) 108
5/16 - 18 x 2-1/2| 1-3/16" 7/32" 100 9.1 12(1200 pcs.) 111
3/8-16x 1-1/4 1-5/16" 9/32” 50 4.3 21(1050 pcs.) 92
3/8-16x 1-1/2 1-5/16" 9/32” 50 4.6 21(1050 pcs.) 98
3/8 - 16 x 1-3/4 1-5/16" 9/32” 50 4.7 21(1050 pcs.) 100
3/8-16x 2 1-5/16" 9/32” 50 5.2 12(600 pcs.) 65
3/8 - 16 x 2-1/4 1-5/16" 9/32” 50 5.4 12(600 pcs.) 67
3/8-16 x 2-1/2 1-5/16" 9/32” 50 5.7 12(600 pcs.) 71

_ Sélo Tornillos a
TAMANO Granel Peso en Libras
Comnad [cantidadl [ Pesol

Contenedor| Contenedor
1/4-20x 3/4 7200 197
14-20x1 6000 175
U4 -20x 1-1/4 5200 167
14-20x1-1/2 4400 150
1/4-20x1-3/4 | 3600 136
1/4-20x 2 3200 123
1/4-20x2-1/4 | 2800 112
1/4-20x2-1/2 | 2400 100
5/16-18 x 1 3600 167
5/16-18x 1-1/4| 3200 184
5/16 - 18 x 1-1/2 2800 171
5/16-18x 1-3/4| 2400 144
5/16 - 18 x 2 2000 127
5/16-18x 2-1/4| 2000 147
5/16-18x 2-1/2| 1600 123
3/8-16x 1-1/4 2400 163
3/8-16x 1-1/2 | 2000 147
3/8-16x1-3/4 | 1800 135
3/8-16x 2 1600 140
3/8-16x2-1/4 | 1700 149
3/8 - 16 x 2-1/12 1200 113

# Disponibles en Acero Inoxidable — Todos los tamafos disponibles zincados
A Todos los tornillos vienen cubiertos en aceite negro

CON UNAS CON PUNTA* |ACERD] zINC |

» Empaquetado con Tuercas Hexagonales c/Acabado

TAMA_\NO Diametro Peso en Libras
(Nominal) | capeza

Pulgadas Largo Ufa Cantidad/ Peso/ Cajas/ Peso/

Caja Caja Paquete Paquete

1/4-20x 3/4 31/32" 7/32" 100 3.6 12(1200 pcs.) 45
1U4-20x1 31/32" 7/32" 100 3.8 12(1200 pcs.) 47
14-20x 1-1/4 31/32" 7/32" 100 4.1 12(1200 pcs.) 52
14-20x 1-1/2 31/32" 7/32" 100 4.3 12(1200 pcs.) 54
5/16-18x 1 1-3/16" 7/32" 100 6.0 12(1200 pcs.) 74
5/16-18x 1-1/4| 1-3/16" 7/32" 100 7.1 12(1200 pcs.) 87
5/16-18x 1-1/2 | 1-3/16" 7/32" 100 7.3 12(1200 pcs.) 91
5/16- 18 x 2 1-3/16" 7/32" 100 7.8 12(1200 pcs.) 96

Nota de Instalacién: Inserte los tornillos en los agujeros con los
colmillos alineados alo ancho de la correa.

CON UNAS SISTEMA METRICO* ZINC
5 Empaquetado con Tuercas Hexagonales c/Acabado
TAMANO | piametro Peso en Libras
(Nominal) | capeza -
Milimetros Largo Ufia Cantidad/ Peso/ Cajas/ Peso/
9 Caja Caja Paquete Paquete
M8 X 25 30 mm 5.5 mm 100 5.9 21(2100 pcs.) 125
M 8 X 30 30 mm 5.5 mm 100 6.4 12(1200 pcs.) 77
M10X 30| 33mm 7.1 mm 50 4.2 21(1050 pcs.) 90
M 10 X 35 33 mm 7.1 mm 50 4.6 21(1050 pcs.) 97

* Fabricados segun las siguientes Patentes: 3.712.357 de EE.UU. y 966.338 de Canada:

» Soélo Tornillos a
TAMANO |Granel Peso en Libras
(Nominal)

Pulgadas | Cantidad/ Peso/
Contenedor | Contenedor
1/4-20x 3/4 7200 139
1/4-20x1 6000 169
1/4-20x 1-1/4 5200 167
1/4-20x1-1/2 4400 171
5/16-18x 1 3200 152
5/16 - 18 x 1-1/4 2800 150
5/16 - 18 X 1-1/2 2800 139
5/16- 18 x 2 2000 133

~ Sé6lo Tornillos a
TAMANO |Granel Peso en Libras
(Nominal) -

Milimetros | Cantidad/ Peso/
Contenedor | Contenedor

M 8 X 25 3600 169

M 8 X 30 3200 165

M 10 X 30 2400 165

M 10 X 35 2000 147
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DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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TUERCAS Y ESPACIADORES

Tamafio Dimensién (Pulgadas) Cantidad| Peso/Caja
(Pulgadas) égﬁgopl\l’;i’; Diam. Max. Brida |Espesor Maximo| /Caja (Libras)
¢ Tuerca Hexagonal 1/4-20 0.438 0.226 100 0.7
5/16-18 0.500 0.273 100 1.1
3/8-16 0.562 0.337 50 0.8
1/2-13 0.750 0.448 25 0.9
Tamafio Dimension (Pulgadas) Cantidad | Peso/Caja
(Pulgadas) égﬁgop“lfr‘]’; Diam. Max. Brida |Espesor Maximo| /Caja (Libras)
Tuerca Cuadrada 1/4-20 0.438 0.235 100 0.9
5/16-18 0.500 0.283 100 1.8
3/8-16 0.562 0.346 50 1.3
Tamafio Dimension (Pulgadas) Cantidad | Peso/Caja
‘é\\‘“/—é"';é. Tuerca de (Pulgadas) égﬁgopl\lg); Diam. Max. Brida |Espesor Maximo| /Caja (Libras)
‘é?nm{\)\?‘ Seguridad 1/4-20 0.438 0.226 100 0.7
\ - Estriada 5/16-18 [  0.500 0.273 100 11
3/8-16 0.562 0.337 50 0.8
Tamafio Dimension (Pulgadas) Cantidad | Peso/Caja
Tuerca de (Pulgadas) égftgop'\lg?; Diam. Méax. Brida |Espesor Maximo /Caja (Libras)
Seguridad con 1/4-20 0.438 0.594 0.236 100 0.9
Brida Estriada 5/16-18 0.500 0.680 0.283 100 1.2
3/8-16 0.562 0.750 0.347 50 0.9
Tamafio Dimension (Pulgadas) Cantidad | Peso/Caja
Tuerca de Segundad (Pulgadas) ég(r:tguP'\lgi); Diam. Méx. Brida |Espesor Maximo /Caja (Libras)
con Brida Estriada 1/4-20 0.438 0.728 0.312 100 1.2
Grande 5/16-18 [  0.500 0.820 0.375 100 2.3
3/8-16 0.562 0.915 0.406 50 1.4
Tamafio Dimension (Pulgadas) Cantidad | Peso/Caja
Tuerca de (Pulgadas) égftgopl\l’;i); Diam. Max. Brida |Espesor Maximo| /Caja (Libras)
Seguridad con 1/4-20 0.438 0.312 100 0.8
Inserto de Ny'on 5/16-18 0.500 0.344 100 1.1
3/8-16 0.562 0.453 50 0.9
Tamario Dimension (Pulgadas) Cantidad | Peso/Caja
° ESpaC|ad0r de (Pulgadas) ég?tgopl}gixé Didm. Max. Brida |Espesor Maximo /Caja (Libras)
Wl} Polietileno 1/4 1.25 0.500 100 1.3
5/16 1.25 0.500 100 1.3

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA

¢ Disponibles en Acero Inoxidable — Todas las tuercas estan zincadas
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Tamaiio (@ Int)] Dimension (Pulgadas) Cantidad Peso/Caja
Pulgadas @ Ext. Espesor /Caja (Libras)
¢ Plana 1/4 0.734 0.065 100 0.7
N 5/16 0.875 0.083 100 1.1
3/8 1.000 0.083 50 0.8
1/2 1.375 0.109 25 1.0
Tamarfio (@ Int.)| Dimension (Pulgadas) Cantidad Peso/Caja
Pulgadas @ Ext. Espesor /Caja (Libras)
@ * De Presion 1/4 0.489 0.078 100 0.2
5/16 0.586 0.093 100 0.4
3/8 0.683 0.125 50 0.3
1/2 0.737 0.172 25 0.3
Tamafio (@ Int)] Dimension (Pulgadas) Cantidad Peso/Caja
De Seguridad Pulgadas P Ext Espesor ICaja (Libras)
s f con Dentado 1/4 0.478 0.028 100 0.7
—— Interior 5/16 0.610 0.034 100 0.1
3/8 0.692 0.040 50 0.1
Tamafio (2 Int.)] __Dimension (Pulgadas) Cantidad Peso/Caja
Pulgadas @ Ext. Espesor /Caja (Libras)
¢ Plana Grande 1/4 1.000 0.078 100 13
\ 4 5/16 1.250 0.078 100 2.0
3/8 1.500 0.078 50 1.5
Tamafio (@ Int)]  Dimension (Pulgadas) Cantidad Peso/Caja
Pulgadas @ Ext. Espesor /Caja (Libras)
Cuero 1/4 1.000 0.125 100 0.3
5/16 1.000 0.125 100 0.2
3/8 1.000 0.125 50 0.2
Tamario (@ Int.)] _Dimension (Pulgadas) Cantidad Peso/Caja
Neopreno Pulgadas @ Ext. Espesor /Caja (Libras)
(Espesor 1/8”) 1/4 1.000 0.125 100 0.4
5/16 1.000 0.125 100 0.4
3/8 1.000 0.125 50 0.2
Tamafo (@ Int.)| __Dimensién (Pulgadas) Cantidad Peso/Caja
Neopreno Pulgadas @ Ext. Espesor /Caja (Libras)
5/16 1.250 0.250 100 1.5
3/8 1.250 0.250 50 0.8

< Disponibles en Acero Inoxidable — Todas las tuercas estan zincadas

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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Dura-Splice™ UNION TIPO MORDAZA PARA CORREAS DE

« El tamafio Unico es compatible
con todas las correas y poleas.

» Recomendada para coreas
especificadas hasta 800 PIW (libra
por pulgada de ancho) y hasta un

espesor total de _".

* Sostiene las correas
amordazandolas entre tres piezas
ranuradas para servicio pesado,
disehadas para mantenerse fijas.

» Cada union empalma un tramo
de correa de 2.

ELEVADORES

 La unién nunca toca las poleas.
No hay problema de contacto
entre metal y metal.

* Recomendada por operadores
de elevadores de granos en todo
el mundo.

» Ofrece seguridad extra y
aumenta la capacidad de carga
porgue la correa no se debilita
con excesivos agujeros para
tornillos.

 Termina con el doble espesor en
las correas, comun en otros siste-
mas. Detiene el costoso derroche de
correas extra necesarias en uniones
superpuestas y con empalme plano.

e Puede ser usada una y otra vez con-
fiablemente durante ahos de servicio.

Cuando reinstale el Dura-Splice,
siempre use un nuevo conjunto de
tornillo y tuerca. Comuniquese con
Tapco por piezas de repuesto.

e Las uniones Dura-Splice no deben ser usadas para subir personas, a menos que sean instaladas estrictamente de
acuerdo con el Cédigo ASME A-90-1, 1-2003. Consulte a Tapco sobre informacién para la instalacion.
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Dura-Splice™ UNION TIPO MORDAZA
PARA CORREAS DE ELEVADORES

INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION:

Pieza Central

Pieza lateral

Tornillo de Cabeza ’ |

Hexagonal

Correa 4}

1. Asegurese de que los extremos de las correas estén en
escuadra.

2. Usando crayones o tiza, trace una linea en la correa a 2"
del extremo de la correa. Esta es la linea central de los
tornillos y debe ser paralela al extremo en escuadra de
la correa.

3. Use la pieza lateral como plantilla y marque la ubicacion
de los agujeros de los tornillos en la linea central todo a lo
largo del ancho de la correa. Para lograr una resistencia
maxima en la unién, use tantos juegos Dura-Splice como
sea posible a lo largo del ancho de la correa, aseguran-
dose de que las unidades de Dura-Splice estén ubicadas
a no menos de 1/4” y a no mas de 1” del borde de la cor-
rea.

4. Perfore o haga los agujeros marcados en la linea central
para tornillos con una barrena o taladro de 1/2".

Pieza lateral
K/

= Tuerca de Seguridad
B {—
u Hexagonal Especial

{* Correa

5. Junte ambos extremos de la correa sujetandolos fuerte-
mente y, usando la correa perforada como plantilla,
marque y perfore los agujeros en el otro extremo de la
correa.

6. Monte las unidades de Dura-Splice en la correa y aprie-
te todos los tornillos a 75 libras por pie con una llave de
ajuste torquimétrica. (Esto es importante para asegurar
una resistencia maxima en la union).

7. Luego de 15 minutos, vuelva a apretar todos los tornillos
nuevamente a 75 libras por pie.

8. jSu Dura-Splice esta listo! Usted tendra una unién super-
fuerte en la correa de su elevador que le otorgara muchos
afios de servicio con un mantenimiento minimo.

9. Cuando reinstale el Dura-Splice, siempre use un nue-
vo conjunto de tornillo y tuerca. Comuniquese con
Tapco por piezas de repuesto.

« Las uniones Dura-Splice no deben ser usadas para subir personas, a menos gque sean instaladas estrictamente de

acuerdo con el Cédigo ASME A-90-1, 1-2003. Consulte a Tapco sobre informacion para la instalacion.

®

® O,
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UNIONES JACKSON
PARA CORREAS DE ELEVADORES

Fabricadas por
JACKSON FASTENERS LTD.
ENGLAND

Las uniones Jackson de Tapco constituyen un método simple de empalmar las correas del elevador para evitar los puntos
de fallas de disefio de otras uniones. La union Jackson se compone de una placa de metal estampada con dos depresiones
concavas. Los extremos opuestos de la correa son curvados hacia las cavidades y se sostienen ahi por la fuerza de un
tornillo especial de cabeza avellanada y una arandela grande y gruesa con ufias, distribuyendo de ese modo la presion
en una superficie mayor de la correa.

Mientras que la tension y la gravedad tienden a separar los extremos, éstos son compensados por la fuerza de la com-
presién en la unién. La unién Jackson esta curvada en relacion al tamafio de la correa y el diametro de la polea con la
cual debe trabajar, de modo que no ocurran desgarros o destruccion de las fibras de la correa. La tuerca de cuello largo
del tornillo especial se incrusta en la correa, asegurando una accién de blogueo.

Las ventajas de usar las uniones Jackson para correas son las siguientes: resistencia e integridad del empalme, no hay
tramos desbalanceados en la correa, funcionamiento suave sobre la polea, bajo costo comparativo. La facil instalacion
no requiere herramientas especiales y permite un espaciado parejo y con poca separacion de los cangilones, eliminando
la necesidad de usar “cangilones para empalmes”.

Cuando se hace necesario tensar o acortar la correa, sélo se necesita remover un extremo de la unién de la correa, cortar

a la longitud necesaria para el tensado apropiado y reinstalar. La uniéon Jackson puede ser suministrada para cualquier
ancho de correa con la cantidad adecuada de uniones y piezas patron para las uniones.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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UNIONES JACKSON

PARA CORREAS DE ELEVADORES

para las uniones por ancho de correa.

Una unién Jackson completa para correas incluye una combinacion de uniones y piezas patron

No. 2-S
para Correas de 1/4”

No. 2-L
para Correas de 3/8"

No. 3
para Correas de 1/2"

No. 4
para Correas de 5/8"

No. 5
para Correas de 3/4”

Ancho de la | -11/32" de Espesor | -15/32" de Espesor | -19/32" de Espesor | —23/32" de Espesor | - 27/32" de Espesor
(Pclo”ga ) -DIAMETRO MINIMO DE LA POLEA DE RETORNO-
ulgadas
g 14" 16" 24” 36“ 48"
Cantidad de Uniones | Cantidad de Uniones | Cantidad de Uniones | Cantidad de Uniones | Cantidad de Uniones

6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
20
22
24 10 8
26 11 8
28 11 9
30 12 10
32 13 10
34 13 11
36 15 12
38 16 12
40 16 13
42 16 14
45 19 14
48 20 16
50 21 16
52 21 16
54 21 18
60 25 20
68 27 22
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LAMINAS UHMW

Polietileno UHMW (Ultra High Molecular Weight — Peso Molecular Ultra Alto)
Peso Molecular- Cuatro a Siete Millones

POLIETILENO UHMW
DE PRIMERA CALIDAD

4' X 10'
LAMINAS

APLICACIONES:
REVESTIMIENTOS PARA SILOS, BANDAS DE DESGASTE, REVESTIMIENTOS DE DESCARGAS, PLACAS DE GUIA, RE-
VESTIMIENTOS DE TOLVAS, JUNTAS, GUIAS PARA CADENAS Y REVESTIMIENTOS PARA TRANSPORTADORES

CARACTERISTICAS:

* ALTA RESISTENCIA A LA ABRASION « APROBADO POR LA FDA Y LA USDA
Dura 3 6 4 veces mas que el acero resistente a la abrasion. Inodoro, insfpido y no corrosivo.
* NO PRODUC_E CHISPAS ] * GRAN ABSORBENTE DE ENERGIA
Un aspecto importante de seguridad. Virtualmente no se rompera.
° CERO_ABSOROON DE HUMEDAD ] ) i * BAJO COEFICIENTE DE FRICCION
El polietileno UHMW no absorbera humedad ni se expandera. Superficie super resbaladiza — los materiales a granel no se
* FACIL DETRABAJAR aglomeran ni se apelotonan.
Utilice herramientas estandar para madera o metal. * QUIMICAMENTE INERTE
: P(?C_O PESO ) No se ve afectado por el medio ambiente corrosivo, resiste
Facil de manejar. Su peso es 1/8 del peso del acero. todos los alcalis y acidos a excepcién de los acidos nitricos
* AUTO-LUBRICANTE y sulfaricos concentrados.
Ideal para aplicaciones en las que se transportan materiales secos, en « RESISTENCIA AL ALTO IMPACTO

donde no se toleran lubricantes. Soporta el impacto repetido.

ESPECIFICACIONES DEL MATERIAL DE LAS LAMINAS DE UHMW

UHMW Natural — Color blanco. Esta lamina de UHMW cumple con los requisitos de la FDA/USDAy las pautas 3-A para la industria
lechera. Es un material con excelente resistencia al gran desgaste.

UHMW Reprocesado o Reciclado — De color Verde o Negro. Esta lamina es una mezcla de polimeros de UHMW virgenes y
regenerados que mantienen una combinacién aceptable de propiedades para aplicaciones con menos exigencias. Esta lamina no esta
aprobada por la FDA.

UHMW Antiestatico — De color negro. Esta lamina protege las piezas sensibles a la generacion de electricidad estatica. Permite la
transmisién parcial de carga eléctrica, disipando asi la acumulacion estatica.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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LAMINAS DE UHMW

POLIETILENO UHMW
DE PRIMERA CALIDAD

4' X 10'
LAMINAS

Espesor Peso
(Pulgadas) (Libras)
1/8 25
3/16 38
1/4 50
3/8 75
1/2 100
5/8 125
3/4 150
1 200
1-1/4 250
1-1/2 300
1-3/4 350
2 400
2-1/2 500
3 600
3-1/2 700
4 800

Tolerancia en el Espesor + 10%
Tolerancia en el Largo o Ancho +1/2”; 1/4”

INFORMACION TECNICA:

Material: Polietileno Virgen UHMW (ultra high molecular weight
— peso molecular ultra alto).

Peso Molecular: Cuatro a siete millones.

Método de Fabricacién: Moldeado por compresion

Color: Blanco, otros colores disponibles por pedido especial
Temperatura: -60°F a +225°F / -51°C a 107°C.

Inflamabilidad: El polietleno UHMW es denominado “de
combustion lenta”. La combustién con exceso de aire produce
derivados inofensivos (humos) que no son téxicos.

Limitaciones: Como material de recubrimiento, la lamina de
polietleno UHMW no debe ser usada para lo siguiente: (1)
Materiales duros o cortantes, tales como rocas o vidrio filoso;
(2) en zonas que reciben impacto oblicuo; (3) en descargas a
alta velocidad y (4) en descargas que hacen un rapido cambio

de direccion.

METODO DE METODO DE
PROPIEDAD: PRUEBA: UNIDAD: VALOR TIPICO: PROPIEDAD: PRUEBA: UNIDAD: VALOR TIPICO:
Absorcion de Agua ASTM D-570 nil Elongacion a la Diagrama de Tensién/ % 900
Rotura Alargamiento
a 250°F / 121°C
Resistencia al Resistencia a la Ro- | Diagrama de Tension/ libra/ 3300
Impacto Izod: tura por Traccion Alargamiento pulgada?
a+ 73°%F / +23°C ASTM D-256A Muesca Sin fractura a 250°F / 121°C
a -220°F/-140°C ASTM D-256A pie-lbs/ pulgadas Sin fractura
Resistencia al Corte ASTM D-732 libra/pulgada2 3500 Limite de Elasticidad | Diagrama de Tension/ libra/ 700
a 250°F / 121°C Alargamiento pulgada?
Resquebrajamiento Elongacién a la ASTM D-638 450
por Tensién Ambien- ASTM D-1693 mod. hrs. 6000 Rotura
tal a 50°F a 73°F / 23°C
Médulo de Elastici- Valor de curvado / libra/pulgada2 110.000 Resistencia a la Ro- ASTM D-638 libra/ 6800
dad por Flexién 1 min. tura por Traccién pulgada?
a 73°F / 23°C
Dureza: Rockwell ASTM D-785 64 Limite de Elasticidad ASTM D-638 libra/ 3400
Escala “R” a 73°F / 23°C pulgada?
Dureza: Shore “D" ASTM D-2240 67 Peso Especifico ASTM D-792 glem?® 0,94
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TRPCca-THANE | AMINASY ROLLOS
(POLIURETANO ELASTOMERICO)

4' X 10' LAMINAS

Parte Posterior de Metal
Expandido Calibre 16

Parte Posterior de Tela

Parte Posterior de Metal
Perforado Calibre 16

Parte Posterior de Metal Ex-
pandido Calibre 16 con chips
de ceramica incrustados

EL ROLLO DE 4’ X 50’ PUEDE SER
CORTADO EN
INCREMENTOS DE 10’

Laminas: Parte Posterior de Metal
Expandido, de Tela o Lisa

Tamano FEEe
(Libras)
Ancho x Largo x Espesor Metal Tela Lisa
Expandido
4' X 10' X 3/16" 78 51 44
4' X 10' X 1/4" 88 69 62
4' X 10" X 5/16" 100 81 74
4' X 10' X 3/8" 116 103 96
4' X 10' X 1/2" 144 133 126
Laminas:
Parte Posterior de Metal Perforado
Tamafno Peso
(Libras)
Ancho x Largo x Espesor
4'X 10" X 1/4" 98
4' X 10' X 5/16" 110
4' X 10' X 3/8" 126

Laminas: Parte Posterior de Metal Expandido

con Chips De Ceramica Incrustados

Tamarfio Peso
(Libras)
Ancho x Largo x Espesor
4' X 10" X 1/4" 125
4' X 10' X 5/16" 140
4' X 10' X 3/8" 160
4' X10' X 1/2" 198

Laminas: Parte Posterior de Tela o Lisa

Tamafo Peso
(Libras)
Ancho x Largo x Espesor Tela Lisa
4' X50' X 1/8" N/A 152
4' X 50' X 3/16" 263 228
4' X 50" X 1/4" 339 304
4' X50' X 5/16" 415 380
4' X 50' X 3/8" 491 456
4' X 50" X 1/2" 644 608

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA

DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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TBPca-THANE | AMINAS Y ROLLOS

Especificaciones Técnicas

Tapco-Thane es un elastomero de poliuretano disefiado para aplicaciones que requieran una resistencia excep-
cional a la abrasion. Tapco-Thane esta moldeado en forma de lamina utilizada en el transporte de materiales.
Tapco-Thane es recomendado para uso en el manipuleo de granos y aplicaciones con piezas de mineria, grava
y virutas de madera.

Dureza:

Durdmetro Shore A 80-90.
Otros durémetros disponibles.

Temperatura:
-60°F to +212°F/-51°C to +100°C.

Caracteristicas de Inflamabilidad:

Punto de Inflamacion: No aplicable
Punto de Fusion: 400°F 204°C
Temperatura de Descomposicion: 480°F 249°C

ASTM D635 (propagacion de la llama) No mantiene la combustién luego de retirar la fuente de ignicion

Propiedades quimicas:

Resistencia a la Corrosion: Excelente
Resistencia a los acidos débiles: Excelente
Resistencia a las bases; Excelente
Resistencia a los Hidrocarburos Alifaticos: Excelente

No se recomienda usar el uretano Tapco-thane en una exposicion prolongada al vapor y a los hidrocarbu-
ros aromaticos, cetonas, acidos fuertes o bases.

Cumplimiento con los requisitos de la FDA:

Los revestimientos de uretano Tapco-thane estan aprobados segun la norma 177.1680 de la FDA para
usarlo como superficie de contacto con alimentos estando en contacto con alimentos secos a granel en
cantidad.

Propiedades Fisicas de los Revestimientos Tapco-thane de Poliuretano
Propiedad % Unidad Valor Tipico [Metodo de Prueba
Dureza Shore A - 85 D2240
Médulo 100% libra/pulgada2 763
kPa 5,261 D412
Médulo 300% libra/pulgada2 1,670
kPa 11,514 D412
Traccion libra/pulgada2 5,500
kPa 37,921 D412
Alargamiento a la Rotura % 551 D412
Resistencia al Desgarro, libra/pulgada 550
Probeta C kN/m 97 D624
Desgarro % 110
194 D470
Resiliencia (Rebote) 35 D2632
Peso especifico 1.2 D792
Temperatura de Fragilidad °F (°C) -58 (-50) D2137
Cumple con los criterios de la FDA que regulan el contacto con alimentos secos a granel.
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PALETAS PARA TRANSPORTADORES DE ARRASTRE A CADENA
Polietileno UHMW
(Ultra High Molecular Weight — Peso Molecular Ultra Alto)

7

CARACTERISTICAS:

RESISTENCIAMAXIMA —préacticamente Indestructible.
Soportara condiciones mas severas que la goma, el
nylon, el aluminio, el neopreno, el polietileno de alta
densidad y la combinacion del acero con paletas
insertadas.

ALTA RESISTENCIA A LA ABRASION - Es el
termoplastico con mayor resistencia a la abrasion
gue se produce actualmente. Superara en el tiempo
a todos los otros materiales usados en las paletas
convencionales.

FLEXIBLE Y ELASTICO - Tiene la capacidad de
“flexionarse y ceder” tremendamente al encontrarse con
una obstruccion y luego retornar a su forma original.

BAJO COEFICIENTE DE FRICCION - Esto significa
una menor resistencia a la accion deslizante ente la
paletay la caja del transportador. Reduce las cargas de
trabajo en los mandosy los motores, alavez que reduce
el desgaste en las paletas y la caja del transportador.

QUIMICAMENTE INERTE — Impermeable a la mayoria
de los acidos y alcalis. No se oxidara ni se corroera.

APROBADO POR EL FD.A. (Organismo para el
Control de Drogas y Alimentos) Y EL U.S.D.A. (De-
partamento de Agricultura de EE.UU.) - El polietileno
UHMW blanco (virgen) cumple con los requisitos de la
Ley y el Reglamento sobre Aditivos Alimentarios No.
177.1520. Es ideal para transportar productos alimenti-
cios.

AMPLIO RANGO DE TEMPERATURA - Variacion de
temperatura en funcionamiento: de -60°F a +225°F /
-51°C a +107°C para servicio continuo. Hasta +250°F /
+121°C para usarlo intermitentemente.

POCA ACUMULACION DEL PRODUCTO - Su super-
ficie naturalmente resbaladiza opone resistencia a la
acumulacion de los productos himedos o pegajosos.

ECONOMICO - Su bajo costo inicial mas una mayor vida

atil menos el tiempo no operativo = $$$$ ahorrados.

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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PALETAS PARA TRANSPORTADORES DE ARRASTRE A CADENA
Polietileno UHMW (Ultra High Molecular Weight — Peso Molecular Ultra Alto)

N/

Screw Conveyor

oS olJo
° o

Thomas Conveyor Ehrsam
Essmueller Jeffrey En Masse
PALETAS PARA TRANSPORTADOR DE ARRASTRE A CADENA
TAMANO Screw Essmueller Thomas Jeffrey Ehrsam _ _ Peso
(Largo y Espesor) Conveyor Company Conveyor Multi-Flow Dracon Tipo Caja (Aproximado)

Pulgadas Superflow Peerless Fli-Con Cuadratica Libras
6 X 1/4 X X X .06
6 X 5/16 X .06
6 X 3/8 X X X X .10
9X1/4 X X X 17
9 X 5/16 X 14
9 X 3/8 X X X X X .22
9X1/2 X X X X 29
10 X 3/8 X X .29
10 X 1/2 X X .36
12 X 3/8 X X X X X 38
12 X 1/2 X X X X .46
14 X 5/16 X .34
14 X 3/8 X X X X X .54
14 X 1/2 X X X .68
16 X 3/8 X X X X 82
16 X 7/16 X 1.07
16 X 1/2 X X X X 1.04
18 X 3/8 X X X 1.27
18 X 1/2 X X X 1.60
20 X 1/2 X X X 2.47
20 X 5/8 X X 312
24 X 1/2 X X X 5.83
24 X 5/8 X X 738

X Indica tamafio y espesor disponible. Consulte para determinar cuéles de los tamafios mencionados estan en stock.

INFORMACION TECNICA:

ESTILO: Las paletas son fabricadas segun el disefio del fabricante del
transportador de arrastre a cadena. Todos los bordes son rectos.
Se pueden cotizar paletas con los bordes biselados por pedido. Las
paletas con la parte inferior redonda estan disponibles por pedido
especial.

MATERIAL: Polietileno: Virgen UHMW (Ultra High Molecular Weight
- peso molecular ultra alto.). NOTA: EI UHMW tiene una tolerancia
de espesor de +10%. Nylon: Nylon modificado para resistir alto
impacto (para uso en aplicaciones de gran volumen con productos
rugosos y abrasivos). Uretano: Uretano termopléastico (para uso en
aplicaciones con gran caudal de productos altamente abrasivos).

METODO DE FABRICACION: Maquinado y/o estampado.

COLOR: Blanco.

RANGO DE TEMPERATURA:
Polietileno: -60°F a +200°F / -51°C a +93°C

Nylon: -40°F a +275°F / -40°C a +135°C
Uretano: -60°F a +212°F / -51°C a +100°C

INTERCAMBIABILIDAD: Pueden ser intercalados entre paletas
existentes de metal, goma o plastico.

INSTALACION: Precaucion: Coloque una arandela plana de acero en
el lado del frente de la paleta a continuacion del plastico.

ESTADO ANTE EL FDA: EIl polietieno UHMW blanco (virgen)
cumple con los requisitos de la Ley y el Reglamento sobre Aditivos
Alimentarios No. 177.1520. Es ideal para transportar productos
alimenticios.
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COJINETES DE NYLON COLGANTES
PARA SOPORTES INTERMEDIOS DE ROSCAS TRANSPORTADORAS

Moldeados en

NYLATRON®GS

(Nylon més Bisulfuro de Molibdeno)

y
NYLON BLANCO 101

(Aprobado por el Organismo para el Control de Alimentos y
Medicamentos - FDA)

EN EXISTENCIA PARA ENTREGA INMEDIATA
DISPONIBLES A TRAVES DE DISTRIBUIDORES INDUSTRIALES, CONTRATISTAS Y LOS FABRICANTES DE LOS EQUIPOS ORIGINALES
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COJINETES COLGANTES DE NYLON

Los cojinetes Nylatron® GS tienen cantidades precisas de bisulfuro de molibdeno, un lubricante sélido, sumado al nylon Tipo 66 para producir un
nylon lleno de molibdeno que se distingue por su color gris acero y por mejorar enormemente las caracteristicas de los cojinetes. Disponibles en
ambos Tipos Ay B. Los cojinetes aprobados por la FDA estan moldeados con nylon 101 blanco para uso en la industria alimenticia. Disponibles
sélo en Tipo A.

QUE EL NYLATRON®GS SUAVICE EL FUNCIONAMIENTO DE SU EQUIPO
i... YABAJO COSTO!

Normalmente, con un producto o0 componente que origina un rendimiento acelerado, una vida Gtil mas prolongada o un funcionamiento con
menos dificultades, el costo es justificablemente mas alto que el de los componentes convencionales ... sin embargo, en el caso de los cojinetes de
nylon Tapco, el costo inicial es MENOR, o al menos comparable al de los cojinetes comunes.

) Junto con esta economia inicial, se obtienen muchos otros ahorros mediante un menor costo de mantenimiento, un menor desgaste de los
ejes de conexion y la reduccion del tiempo en que el equipo no funciona, lo cual disminuye las ganancias.

Su vida Util mas larga y su resistencia a la corrosion y a la abrasion hacen que tengan una buena relacion costo-rendimiento. La mayoria
de las sustancias quimicas no afectan la suavidad en la operacion. Se genera menos temperatura durante el uso y, por lo tanto, se mantienen las
tolerancias de funcionamiento establecidas durante un mayor rango de temperatura.

Normalmente la lubricacion es conveniente puesto que aumenta hasta en cinco veces los parametros de presion y velocidad. Sin embargo,
el lubricante incorporado (bisulfuro de molibdeno) es adecuado en el caso de fallas en la lubricaciéon. Segun las cargas, las velocidades y los
materiales transportados, los cojinetes pueden ser operados exitosamente sin lubricacién y en realidad ya lo han hecho.

Si bien el uso de los cojinetes de nylon Tapco apunta principalmente a la mayoria de las aplicaciones con transportadores con cojinetes

colgantes que involucran cargas y velocidades moderadas en temperaturas que varian entre -40°F y 250°F / -40°C y 121°C, las incomparables
propiedades de este material sugeriran otras aplicaciones al usuario.

Y |\ | & N\ \D

/ \
‘Y L \\\\
BAJO COEFICIENTE RESISTENTE A RESISTENTEALA | NOSEVE Artctapo | repuce e pesesTe
ECONOMIA LUBRICACION DE FRICCION LAS SUSTANCIAS ABRASION POR LA CORROSION | EN EL EJE DE CONEXION
QUIMICAS
COJINETE COJINETE
TIPO A TIPO B
Moldeado con Nylatron® GS Moldeado con Nylatron® GS
(Color Gris) (Color Gris)
Diametro del Eje . Peso Diametro del Eje . Peso
(Pulgadas) | Numero de Pieza (Libras) (Pulgadas) | Numero de Pieza (Libras)
1-1/2 A-24 0.15 1-1/2 B-24 0.11
2 A-32 0.25 2 B-32 0.21
2-7/16 A-39 0.50 2-7/16 B-39 0.42
3 A-48 0.70 3 B-48 0.47
3-7/16 A-55 1.50 3-7/16 B-55 1.25
Tapco Tipo A para soportes colgantes 26B, 28B, 220, Tapco Tipo B para soportes colgantes 19B, 18B, 17B,
226y 228. 217,218y 2109.
El nylon 101 blanco aprobado por la FDA también esta
disponible s6lo en tipo “A” POLMER CORPORATION®
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GUIA DE BARRENADO DE LOS CANGILONES PARA LAS CORREAS
Cangilones Tipos AA y AA-RB para Elevadores de Descarga Centrifuga

Bolts-E

— B — —B B —¥ [¢ B *¢B YRy [¢B B % B e B l = B —~Hé¢— B — l B e B-n-B B¢ BNBNBY
[ [\ I [} JLTS ] 1 [ 1
1 o 5
T B 1 8w B BHBHB
P1,B1 Barrenado P2, B2 Barrenado P3, B3 Barrenado P4, B4 Barrenado P5, B5 Barrenado P7, B7 Barrenado P8, B8 Barrenado P9, B9

Longitud (Nominal) del Ancho de la Correa PUlERIES

Cangilon (Pulgadas) (Pulgadas) EENTENEED B D E =
3 4 B1, P1 1-3/8 - 1/4 3/4
4 5 B1, P1 2-5/16 - 1/4 3/4
5 6 B1, P1 3-3/16 - 1/4
6 7-8 B1, P1 4-3/8 - 1/4
7 8 B2, P2 2-1/2 - 1/4 1
8 9-10 B6, P7 3 1 1/4,5/16 7/8
9 10 B6, P7 3 1 1/4, 5/16 7/8
10 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 7/8
11 12 B6, P7 4 1 1/4, 5/16 7/8
12 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 718
13 14 B7, P8 3-1/2 1 5/16 7/8
14 15-16 B7, P8 4 1 5/16 7/8
15 16 B7, P8 4 1 5/16 7/8
16 18 B7, P8 4-1/2 1 5/16 718
17 18 B7, P8 4-1/2 1 5/16 718
18 20 B7, P8 5 1 5/16 718
19 20 B8, P9 4 1 5/16 7/8
20 22 B8, P9 4 1 5/16 7/8
21 22 B8, P9 4-1/2 1 5/16 7/8
22 24 B8, P9 4-1/2 1 5/16 7/8
23 24 B8, P9 5 1 5/16 7/8
24 26 B8, P9 5 1 5/16 7/8

Para instalaciones haga certificar las dimensiones por Tapco.
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GUIA DEL Barrenado DE LOS CANGILONES PARA LAS CORREAS
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Cangilones Tipos LF, MF, HF y HFO para Elevadores de Descarga Continua

[~ B 36— B
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Bolts-E
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Barrenado P1, B1

Barrenado P2, B2

Barrenado P3, B3

Barrenado P4, B4

Barrenado P5, B5

Barrenado P7, B7

Barrenado P8, B8

Barrenado P9, B9

Tamafio (Nominal) del Cangilén (Pulgadas) Ancho de la Pulgadas
Correa Barrenado
Longitud Proyeccion Profundidad (Pulgadas) B D E F

8 5 7-3/4 9-10 B6, P7 3 1 1/4, 5/16 3-3/8
8 5 8-1/2 9-10 B6, P7 3 1 1/4, 5/16 3-3/4
9 6 9-1/4 0 B6, P7 3 1 1/4, 5/16 4-1/8
10 5 7-3/4 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 3-3/8
10 5 8-1/2 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 3-3/4
10 6 9-1/4 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 4-1/8
10 6 10 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 4-1/2
10 7 11-5/8 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 5-5/16
10 7 12-1/2 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 5-3/4
10 8 11-5/8 11-12 B6, P7 3-1/2 1 1/4, 5/16 5-5/16
11 6 9-1/4 12 B6, P7 4 1 1/4, 5/16 4-1/8
12 5 7-3/4 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 3-3/8
12 6 9-1/4 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 4-1/8
12 6 10 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 4-1/2
12 7 11-5/8 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 5-5/16
12 7 11-3/4 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 5-3/8
12 7 12-1/2 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 5-3/4
12 8 11-5/8 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 5-5/16
12 8 12-1/2 13-14 B6, P7 4-1/2 1 1/4, 5/16 5-3/4
14 7 11-5/8 15-16 B7, P8 4 1 5/16 5-5/16
14 7 12-1/2 15-16 B7, P8 4 1 5/16 5-3/4
14 8 11-5/8 15-16 B7, P8 4 1 5/16 5-5/16
14 8 11-3/4 15-16 B7, P8 4 1 5/16 5-3/8
14 8 12-1/2 15-16 B7, P8 4 1 5/16 5-3/4
16 7 11-3/4 18 B7,P8 4-1/2 1 5/16 5-3/8
16 8 11-5/8 18 B7, P8 4-1/2 1 5/16 5-5/16
16 8 12-1/2 18 B7, P8 4-1/2 1 5/16 5-3/4
16 12 17-5/8 18 B7, P8 4-1/2 1 5/16 8-5/16
16 12 18-5/8 18 B7, P8 4-1/2 1 5/16 8-13/16
18 8 11-5/8 20 B7, P8 5 1 5/16 5-5/16
18 10 15 20 B7, P8 5 1 5/16 7
20 8 11-5/8 22 B8, P9 4 1 5/16 5-5/16
20 12 17-5/8 22 B8, P9 4 1 5/16 8-5/16
20 12 18-5/8 22 B8, P9 4 1 5/16 8-13/16
24 10 11-5/8 26 B8, P9 5 1 5/16 5-5/16
24 12 17-5/8 26 B8, P9 5 1 5/16 8-5/16
24 12 18-5/8 26 B8, P9 5 1 5/16 8-13/16

Para instalaciones haga certificar las dimensiones por Tapco.
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APLCO INC.,
GUIA DEL BARRENADO DE LOS CANGILONES PARA LAS CADENAS

Cangilones para Elevadores de Descarga Centrifuga con Piezas de Union“K”

M ‘—‘g:—] '_8"1 44 n_.g? Tgr’ T.: Bolts-E [’T_Z.ﬂ _,2,1
] § Y 1;. 1’“\*‘“1"4«” = oH' {

’ 9 -
G et ! H
Barrenado P1 Barrenado P6 Barrenado P10 Barrenado P11 Barrenado P12 Barrenado P13 Barrenado P14 Barrenado P15
Tamarfio (Nominal) del Cangilén (Pulgadas) Pulgadas
NuUmero de : - -
. Tipos AA, AA-RB Tipo AC Tipo SC
Piezas de B —
Uni6n para - - - - - - A B C D E F G H
Cadena Min Max Min Max Min Max
SS 39-K1 6X4 |12X6 8X6 |12X8 P1 3-3/4 1/2 1-1/2
SS 39-K2 6X4 |12X6 8X6 |12X8| P10 3-31/32| --—-- 1-7/8 5/16 7/8
42-K1 6X4 | 6X4 P1 2 3/16 1/2
45-K1 6X4 | 6X4 P1 2 3/16 1/2
52-K1 6X4 | 8X5 8X6 | 8X6 P1 2-3/8 3/16 1/2
55-K1 6X4 | 6X4 P1 2 3/16 1/2
C55-K1 6X4 | 6 X4 P1 2 1/4 1/2
57-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 3 1/4 1/2
C 60-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 3 5/16 3/4
H 60-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 3 5/16 3/4
*62-K1 6X4 | 8X5 8X6 | 8X6 P1 2-3/8 1/4 1
67-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 3 1/4 1
H 74-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 2-7/8 5/16 3/4
75-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 2-13/16| ---- 1/4 1
H75-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 2-13/16| --—-- 5/16 1
77-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 3 1/4 1
77-K2 6X4 |10X6 8X6 |10X8| P10 3 13/16 1/4 1
C 77-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 3 3/8 1
78-K1 6X4 |10X6 8X6 |10X8 P1 3-3/8 1/4 3/4
H 78-K1 6X4 |12X6 8X6 |12X8 P1 4 3/8 1
H 78-K2 6X4 |12X6 8X6 |12X8| P10 4 1-1/8 3/8 5/8
H 79-K1 6X4 |12X6 8X6 |12X8 P1 4 3/8 1
H 82-K1 8X5 |12X6 8X6 |12X8 P1 4-3/16 3/8 1
H 82-K2 8X5 |14X7 8X6 |14X8| P10 4-1/4 1-5/16 3/8 3/4
88-K1 6X4 |12X6 8X6 |12X8 P1 3-13/16| ---- 5/16 3/4
95-K2 8X5 |16 X7 8X6 |16 X8| P10 5-3/16 1-3/4 3/8 34 |
SS 96-K2 10X 6 |14X8 10X 8 |14X8| P10 4-3/8 3 1/2 1-3/8
C102B-K2 | 8 X5 [ 16X 7 8X6 |16 X8| P10 5-5/16 1-3/4 3/8 3/4
SS 102B-K2 |7 X 4% | 16 X 7 8X6 |16 X8| P10 5-5/16 1-3/4 3/8 3/4
C102%¥-K2 | 8X5 |16 X 7 8X6 |16 X8| P10 5-5/16 1-3/4 1/2 3/4
SS 102 ».-K2| 8 X5 |16 X7 8X6 |16 X8| P10 5-5/16 1-3/4 1/2 3/4
103-K1 8X5 |12X6 8X6 |12X8 P1 4-3/16 3/8 1
103-K2 6X4 |12X6 8X6 |12X8| P10 4-1/8 1-1/2 1/2 3/4 |10-15/16| ---
C 110-K2 8X5 |16 X8 - - 8X6 |16 X8 P10 - 5-5/16 - 1-3/4 3/8 7/8 |10-15/16| ----
SS 110-K2 8X5 |16X8 8X6 |16 X8| P10 5-5/16 1-3/4 3/8 3/4
C 111-K2 9X6 |18X8 10X 8 |16 X8| P10 6-1/4 -—- | 2-5/16 1/2 3/4
SS111-K2 | 10X 6 |18 X 8 10X 8 |16 X8| P10 6-1/4 -—- | 2-5/16 1/2 3/4
SS 111-K2 12X 8|12X8 P10 5-1/4 6-1/4 -—- | 2-5/16 1/2 4-1/8
124-K1 10X 6| 18X 8 10X 8|16 X8 P1 6 5/8 1-1/4
124-K2 8X5 |16 X7 8X6 |16 X8| P10 5-1/4 —- |1-25/26| 3/8 7/8
H 124-K2 8X5 |16 X7 8X6 |16 X8| P10 5-1/4 ---- |1-15/26| 3/8 7/8
C 131-K1 8X5 |12X6 8X6 |12X8 P1 4-1/8 3/8 1
C 131-K2 8X5 |12X6 8X6 |12X8| P10 4-1/8 1-1/2 1/2 1
SS 131-K2 8X5 |12X6 8X6 |12X8| P10 4-1/8 1-1/2 1/2 1
C 132-K2 12X 6| 20X 8 12X8 |16 X8| P10 7-1/2 2-3/4 1/2 1

Para instalaciones haga certificar las dimensiones por Tapco.
* Para Pieza de Unién de Acero 62-K1, consulte a Tapco, Inc.
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GUIA DEL BARRENADO DE LOS CANGILONES PARA LAS CADENAS

Cangilones para Elevadores de Descarga Centrifuga con Piezas de Union“K”

R . J— le—8 .__5‘.] r_s_q fo——B o | B Bolts-E I——‘B B
C» C+{ Co olts- ,“ e C
‘ § i I [ e W | 1
] { I e 17F o S ] v
f E ‘ . _,_,,_ D ’ -
G H
Barrenado P1 Barrenado P6 Barrenado P10 Barrenado P11 Barrenado P12 Barrenado P13 Barrenado P14 Barrenado P15
Tamarfio (NomlInal) del Cangil6n (Pulgadas) Pulgadas
Numero de - - -
; Tipos AA, Tipo AC Tipo sc
Piezas de Barren
= AA-RB .
Unién para - - - - - - A B C D E F G H
Cadena Min. Max. Min. Max. Min. Max.
145-K1 6X4 | 6X4 P1 2 3/16 5/8
145-K1 12X6 | 20X8 12X8 | 16X8 P10 7-1/2 2-3/4 12 1
SS 150 PLUS-K2 12X8 | 16X8 P10 7-1/2 2-3/4 1/2 3-7/8
SS 150 PLUS-K2 | ---- 18X 10 | 18X 10 | --- P10 7-1/2 2-3/4 1/2 5-1/8
SS 150 PLUS-K2 16X8 | 16X8 P15 5-1/4 | 11-1/2 | 7-1/2 2-3/4 1/2 3-7/8
SS 150 PLUS-K2 | ---- 18X 10 | 24X 10 | - P15 6-1/2 | 11-1/2 | 7-1/2 2-3/4 1/2 5-1/8
188-K1 6X4 | 12X6 8X6 | 12X8 P1 3-3/4 3/8 1
C 188-K2 6X4 | 14X7 8X6 | 14X8 P10 4-3/16 1-1/4 5/16 3/4
SS 188-K1 6X4 | 12X6 8X6 | 12X8 P1 3-3/4 3/8 1
SS 188-K2 8X5 | 14X7 8X6 | 14X8 P10 4-3/16 1-1/4 5/16 3/4
SS 244-K2 10X6 | 18X 10 10X8 | 16X 8 P6 6 4-7/18 2-3/4 12 1
445-K1 6 X4 6 X4 P1 2-1/16 3/16 5/8
452-K1 6X4 | 6X4 P1 2-1/16 3/16 3/4
455-K1 6X4 | 6X4 P1 2 1/4 3/4
462-K1 6X4 | 8X5 8X6 | 8X6 P1 2-3/8 1/4 3/4
467-K1 6X4 10X 6 8X6 | 10X8 P1 3 1/4 3/4
477-K1 6X4 10X 6 8X6 10X 8 P1 3 1/4 1
483-K1 6X4 10 X 6 - - 8X6 10X 8 P1 3-1/4 1 1 -
488-K1 6X4 12X 6 - - 8X6 12X8 P1 3-13/16 1 1 -
488-K2 6X4 12X 6 ———- ———- 8X6 12X 8 P10 3-5/8 1-1/4 3/4 3/4 ———-
710-K2 10X 6 18 X8 - - 10X8 | 16 X8 P10 6-1/4 2-5/16 3/4 3/4 -
730-K2 10X 6 | 18 X 10 - - 10X8 | 16 X8 P10 6 2-5/8 1/2 1 -
823-K2 8X5 16 X7 - - 8X6 16 X 8 P10 5-1/4 1-11/16 3/8 3/4 -
825-K2 10 X 6 18 X8 ——-- ———- 10X8 | 16 X8 P10 6 2-5/8 1/2 3/4 ———-
830-K2 10X 6 | 18 X 10 - - 10X8 | 16 X8 P10 6 2-5/8 1/2 7/8 -
847-K2 14X7 | 24X8 14X8 | 16X 8 P6 9-3/4 8-5/8 3-1/2 3/4 1-14 | -
SS 856-K2 10X 6 | 18 X 10 - - 10X8 | 16 X8 P10 6-5/16 2-1/4 1/2 1 -
SS 856-K2 12X8 16 X 8 - P10 5-1/4 6-5/16 2-1/4 1/2 4-1/8 -
SS 856-K2 18 X 10 | 24X 10 - P10 6-1/2 6-5/16 2-1/4 1/2 5-3/8 e
SS 856-K3 16 X 8 16 X 8 ---- P12 5-1/4 12-1/16 | 6-9/16 2-3/4 1/2 3-7/8 10-15/16 -
SS 856-K3 18 X 10 | 24X 10 - P12 6-1/2 12-1/16 | 6-9/16 2-3/4 1/2 5-1/8 10-15/16 -
SS 856-K24 12X8 16 X8 - P10 7-1/4 2-1/2 5/8 4 -
SS 856-K24 18 X 10 | 24X 10 - P10 7-1/4 2-1/2 5/8 5-1/4 -
SS 856-K35 - 16 X 8 16 X 8 P11 5-1/4 11-3/4 7-1/4 2-1/2 5/8 4 -
SS 856-K35 - 18 X10 | 24X 10 P11 6-1/2 11-3/4 7-1/4 2-1/2 5/8 5-1/4 -
SS 1116-K2 6 X4 12 X7 ———- ———- 8X6 12X 8 P10 4 2 5/8 5/8 ———-
1130-K2 10X 6 | 18 X 10 10X8 | 16X8 P10 6 2-5/8 1/2 1
1131-K2 10X 6 | 18 X 10 - - 10X8 | 16 X8 P10 6 2-5/8 1/2 1 -
SS 2857-K44 e 18 X10 | 24X 10 P13 12 7 3-1/2 1/2 4-3/4
SS 2859-K44 18X 10 | 24X 10 P14 6-5/8 13 9 4-1/2 5/8 4-3/8 1-3/8
SS 2864-K44 - - 27 X 12 27 X 12 - P14 7-1/8 13 9 5-1/2 5/8 4-3/8 ——-- 1-7/8
LXS 4019-K1 6X4 10X 6 - - 8X6 10X 8 P1 2-3/4 3/8 1-3/8 - -
LXS 4019-K2 6X4 10X 6 ---- - 8X6 10X 8 P10 2-3/4 1-1/2 3/8 5/8 - -
4103-K1 8X5 12X 6 8X6 | 12X8 P1 4-3/16 3/8 1
4103-K2 8X5 | 12X6 8X6 | 12X8 P10 4-1/8 1-1/2 1/2 1
4124-K1 10X6 | 18X8 10X8 | 16X 8 P1 6 5/8 1-1/2
4124-K2 8X5 16 X 7 8X6 16 X 8 P10 5 - 1-13/16 3/8 1 | - -
LXS 6238-K2 8X5 14X 8 8X6 14X 8 P10 4-1/4 ———- 2-5/8 1/2 1-5/8 ———- ——--

Para instalaciones haga certificar las dimensiones por Tapco.
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Cangilones para Elevadores de Descarga Continua con Piezas de Unién “K”

Barrenado P1 Barrenado P6 Barrenado P10
Tamafio (Nominal) del Cangilon (Pulgadas) Barren. Pulgadas
Numero de Piezas de
Unién para Cadena Tipos HF Tipo HFO Tipo MF Tipo LF
- - " " B © D E G
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

C 102B-K2 8X5 10 X5 8 X5 10 X5 8 X5 10 X5 —— —— P10 5-5/16 ——— 1-3/4 3/8 1-7/8
SS 102B-K2 8X5 10 X5 8 X5 10 X5 8 X5 10 X5 —— —— P10 5-5/16 ——— 1-3/4 3/8 1-7/8
C 102B-1/2-K2 8X5 10 X5 8 X5 10 X5 8 X5 10 X5 —— —— P10 5-5/16 ——— 1-3/4 1/2 1-7/8
SS 102B-1/2-K2 8X5 10 X5 8 X5 10 X5 8 X5 10 X5 —— —— P10 5-5/16 ——— 1-3/4 1/2 1-7/8
C 110-K2 10X 7 16 X 8 10X 7 | 16 X8 10X 7 16 X 8 10X 7 16 X 8 P10 5-5/16 ——— 1-3/4 3/8 3-3/8
SS 110-K2 10X 7 16 X 8 10X 7 | 16 X8 10X 7 16 X 8 10X 7 16 X 8 P10 5-5/16 ——— 1-3/4 3/8 3-3/8
C 111-K2 10X 6 | 12X 6 | 10X 6 | 12X 6 | 10X 6 [ 12X 6 | 10X 6 | 12X 6 P10 6-1/4 - 2-5/16 1/2 2-3/32
SS 111-K2 10X 6 | 12X 6 | 10X 6 | 12X 6 | 10X 6 [ 12X 6 | 10X 6 | 12X 6 P10 6-1/4 - 2-5/16 1/2 2-3/32
C 132-K2 10X 7 16 X 8 10X 7 | 16 X8 10X 7 16 X 8 10X 7 16 X 8 P10 7-1/2 ——— 2-3/4 1/2 2-7/8
SS 150PLUS-K2 | 10 X 7 16 X 8 10X 7 | 16 X8 10X 7 16 X 8 10X 7 16 X 8 P10 7-1/2 ——— 2-3/14 1/2 2-7/8
SS 856-K2 10X 7 | 16 X8 | 10X 7 |16 X8 | 10X 7 | 16 X8 | 10X 7 | 16 X8 P10 6-5/16 - 2-1/4 3/8 3-1/8

Cangilones para Elevadores de Descarga Continua con Piezas de Union “G”
TIPO SUPER CAPACIDAD (SC) (* SUPER CAPACITY”)

Tamaiio del Cangilon (Pulgadas) Pulgadas
Numero de Piezas de ' PROYECCION PROYECCION t
Unién para Cadena —
Proy. Prof. A B D E F L -B _1.
SS 4850-G6 8-3/4 11-5/8 4-9/16 8-3/4 5-1/4 3/4 1-7/8 28° 30" E
SS 4851-G10 12 17-3/8 6-1/2 12-7/16 7-1/8 1/2 4-1/2 22° PROFUNDIDAD
SS 4852-G10 12 17-3/8 6-1/2 12-7/16 7-1/8 1/2 4-1/2 22° ?
SS 4851-G11 12 17-3/8 6-1/2 12-7/16 8-1/2 5/8 4-1/2 22° F
SS 4852-G11 12 17-3/8 6-1/2 12-7/16 8-1/2 5/8 4-1/2 22° i
SS 4851-G100 12 17-3/8 6-1/2 12-7/16 8-1/2 5/8 7 22° A__l
SS 4852-G100 12 17-3/8 6-1/2 12-7/16 8-1/2 5/8 7 22°
PIEZAS DE UNION G6 UNIONES G10, G11 Y G100

Para instalaciones haga certificar las dimensiones por Tapco.

Cangilones para Elevadores de Descarga Centrifuga con Piezas de Union “G”

Proyeccion Tamario del Cangilon (Pulgadas) ) : Proy. Pulgadas
del Cangil6n NLl'jmeJO}?e Piezas | Minima
(Nominal) e nonpara | pylgadas
Pulgadas Proy. Prof. Cadena C D E E
4 1-5/8 2-1/8 45-G1 4 11/32 3/16
5 2 2-5/8 52-G1 4 17/32 -—-- 3/16 -——
6 2-5/8 3-1/8 62-G1 5 1 -—-- 1/4 -
7 2-1/2 3-3/4 77-G6 6 5/8 9/16 1/4 1/4 PROYECCION F PROYECCION
A A—
8 2-5/8 4-7/8 H78-G1 6 1-5/16 1/4 cobc oiSle Dpe
10 6 - .] 2T
¢
F
=

3-3/4 5-3/8 88-G6 7/8 21/32 1/4 9/32 T‘ i
C102B-G6 10 1-1/16 11/16 3/8 7/16
C110-G6 10 1-1/16 11/16 3/8 7/16 1_ l_ ’
C111-G6 10 1-1/16 11/16 3/8 15/32 B
C111SP-G6 10 1-1/16 11/16 3/8 15/32
C131-G6 6 27/32 11/16 3/8 9/32 TORNILLOSE X 1 TORNILLOSE
C188-G6 6 27/32 11/16 1/4 9/32

PIEZAS DE UNION G1 PIEZAS DE UNION G6

462-G1 5 1 1/4
477-G1 6 1-5/16 5/16
488-G6 6 27/32 11/16 1/4 9/32
730-G6 10 1-3/4 3/8 5/8
825-G6 10 1-3/4 3/8 5/8
830-G6 10 1-3/4 3/8 5/8
4103-G6 6 27/32 11/16 3/8 9/32

Para instalaciones haga certificar las dimensiones por Tapco.
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Cangilones para Elevadores de Descarga Centrifuga
con Piezas de Union tipo Ala “A'y B” Tipos AA 'y SC

}¢——— PROYECCION ~——— PROYECCION
{e—A—>] A

r-c-o'n-c-
“[\

N—I—O'

TORNILLOSE
PIEZA DE UNION A PIEZA DE UNION B

TIPO AA y SUPER CAPACIDAD (SC) (“ SUPER CAPACITY”)

Proyeccion Pulgadas
NuUmero de (Nominal) del = =
Piezas de Cangil6n Tipo AA Tipo SC
Unioén tipo Ala Pulgadas A B A B > E =

2A 10 3-3/4 5-3/8 ——— ——— 2 1/2 1-5/8
3A 10 3-3/4 5-3/8 ——— ——— 2 1/2 1-5/8
4A 10 3-3/4 5-3/8 - - 2 1/2 1-5/8
5 ——— ——— ——— ——— 1-3/8 5/16 11/16
5-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-3/8 5/16 11/16
5A 6 2-1/2 3-1/2 2-1/2 2-3/4 1-3/8 5/16 11/16
6-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-3/8 5/16 11/16
7 2-1/2 4 ——— ——— 1-3/8 5/16 11/16

6-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-11/16 3/8 5/8

6A 7 2-5/8 4 ——— ——— 1-11/16 3/8 5/8

8 3 4-1/2 3 3-3/4 1-11/16 3/8 5/8
7 2-5/8 4 ———- ———- 2 3/8 1-1/8
7A 8 3 4-1/2 ——— ——— 2 3/8 1-1/8
10 3-3/4 5-3/8 3 3-3/4 2 3/8 1-1/8
30A 10 3-3/4 5-3/8 ——— ——— 2 1/2 1-3/4
4-1/2 ——— ———— ———— —— 1-1/4 5/16 9/16

5 —— —— —— —— 1-1/4 5/16 9/16

37A 5-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-1/4 5/16 9/16
6 2-1/2 3-1/4 2-1/2 2-3/4 1-1/4 5/16 9/16

6-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-1/4 5/16 9/16

7 2-1/2 4 ——— ——— 1-1/4 5/16 9/16
4-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-1/16 5/16 11/16
5 2 2-3/4 ——— ——— 1-1/16 5/16 11/16
39A 5-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-1/16 5/16 11/16
6 2-1/4 3-1/4 2-1/2 2-3/4 1-1/16 5/16 11/16
6-1/2 ——— ——— ——— ——— 1-1/16 5/16 11/16
7 2-1/2 4 ——— ——— 1-1/16 5/16 11/16
6-1/2 — — — — — 1/2 1-7/8
1B 7 2-1/2 4 — — — 1/2 1-7/8
8 2-5/8 4-1/2 3 3-3/4 - 1/2 1-7/8
10 3-3/4 5-3/8 ——— ——— - 1/2 1-7/8

3-1/2 ——— - ——— ——— ——— 1/4 7/8

4 1-1/12 2-3/8 ——— ——— ——— 1/4 7/8

2B 4-1/2 ——— ——— ——— ——— ——— 1/4 7/8

5 2 2-3/4 ——— ——— ——— 1/4 7/8

5-1/2 -— e _— _— 1/4 7/8

Para instalaciones haga certificar las dimensiones por Tapco.
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CANGILONES CON AGUJEROS DE VENTILACION PARA ELEVADORES
PARA CANGILONES TIPOS CC-HD, CC-XD Y U-HD PARA USO AGRICOLA
DISPONIBLES EN CINCO PATRONES ESTANDAR

Un cangilon con agujeros de ventilacion puede mejorar la eficacia de algunos elevadores a cangilones cuando transportan ciertos
productos. En el caso de materiales compactos como harina comun, harinas integrales y alimentos balanceados en harina, los
agujeros de ventilaciéon permiten que el aire escape a través del cangilén a medida que se llena, lo que permite que el cangilén se
llene mas completamente. Durante la descarga, el aire puede volver a través de los cangilones a medida que se vacian, de ese modo
impidiendo un vacio que podria mantener parte del producto en el cangilén y generar el retorno del producto. En el caso de materiales
extremadamente livianos, tales como la harina de alfalfa deshidratada, los finos de la limpieza y el salvado, un cangilon ventilado no
s6lo minimiza el soplado del producto durante la carga y descarga, sino también reduce la turbulencia de aire en el elevador a medida
que el cangilén va vacio hacia abajo por el lado de retorno del elevador. Una disminucion en las corrientes de aire minimiza el vacio que
podria llevar a un producto liviano a través del ramal descendente del elevador de regreso al pie.

Tapco tiene cinco patrones estandar disponibles, que permiten la liberacién del aire en cantidades variables para manipulear la
mayoria de los productos. Se cotizaran patrones y diametros de agujeros especiales a pedido. NOTA: La mayoria de los fabricantes
de cangilones de acero usan agujeros para ventilacién con diAmetros de 1/8” a 5/32”. Estos pequefios agujeros, si se los utiliza en los
cangilones no metalicos de Tapco, pronto se taparian con producto debido al espesor de las paredes de nuestros cangilones. Por esta
razén nuestros diametros de ventilaciéon son 9/32” y 11/32”. NOTA: Para materiales que fluyen con extrema facilidad (semillas de canola
o colza), consulte a Tapco sobre recomendaciones para ventilacion.

o o Q 5 0 0 0 O 0
Patréon de Ventilacion 1 Patréon de Ventilacion 2
El mismo diametro de agujeros, centros y cantidad de agujeros en Una fila de agujeros de 9/32” u 11/32” en el cuerpo espaciados
el cuerpo que para los agujeros de montaje en la parte posterior al-1/8".
9 & O & O O s s T e T e |
a 3 0 0 O 9 9 3 03 0O 0O 9
Patron de Ventilacion 3 Patréon de Ventilacion 4
Dos filas de agujeros de 9/32” u 11/32” en el cuerpo espaciados Dos filas de agujeros de 9/32” u 11/32” en el cuerpo espaciados a
a 1l-1/8” 1-1/8", tres agujeros en cada lateral.

():)00()0

Patréon de Ventilacion 5 Agujereado para Ventilacion a Pedido del Cliente
Una fila de agujeros de 9/32” u 11/32” en el cuerpo espaciados a Cualquier cantidad de filas de agujeros en el cuerpo, que se
1-1/8", tres agujeros en cada extremo. extienden hacia el borde delantero si se lo desea. Los laterales

pueden ser ventilados con unos pocos agujeros, o totalmente
ventilados como se muestra en la figura. Los diametros de los
agujeros pueden ser desde 1/8” hasta 17/32”. Consulte a Tapco
sobre recomendaciones para ventilacion.
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TABLA DE VENTILACION

PARA CANGILONES TIPOS CC-HD Y CC-XD

TAMARO [ TAMARO Patrén Ventilacion 1* Patrén Ventilacion 2 Patrén Ventilacion 3 Patrén Ventilacion 4 Patrén Ventilacion 5
(Nominal) | (Nominal) | Diametro | Cantidad. | ~ Diametro | Cantidad. | piametro Cantidad. Diametro | Cantidad. | Cant. Diametro  [Cantidad.| Cant.
Milimetros | Pulgadas P,'.l\J uj%ro Agueros Fﬁ] ujearo Agueros A?ujero Agueros Agujero Agueros | Aguj. A uj%ro Agueros | Aguj.
gadas | Cuerpo gadas Cuerpo Pulgadas Cuerpo Pulgadas Cuerpo | clLat. Pulgadas Cuerpo | clLat.
80-60 3X2 9/32 2 9/32 or 11/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 6 1 9/32 or 11/32 3 1
120-80 | 4x3 9/32 2 9/32 or 11/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 6 1 9/32 or 11/32 3 1
140-120 | 5X4 9/32 2 9/32 or 11/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 8 3 9/32 or 11/32 4 3
160-120 | 6 X 4 9/32 2 9/32 or 11/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 8 3 9/32 or 11/32 4 3
180-120 | 7 X 4 9/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
160-140 | 6 X5 9/32 2 9/32 or 11/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 8 3 9/32 or 11/32 4 3
180-140 | 7 X5 9/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
200-140 | 8 X5 9/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
230-140 | 9X5 9/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
260-140 | 10X5 | 9/32 3 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
280-140 | 11 X5 9/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
300-140 | 12X5 | 9/32 4 9/32 or 11/32 10 9/32 or 11/32 20 9/32 or 11/32 20 3 9/32 or 11/32 10 3
200-160 | 8 X 6 9/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
230-160 | 9X 6 9/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
260-160 | 10X 6 | 9/32 3 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
280-160 | 11 X6 | 9/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
300-160 | 12X 6 | 9/32 4 9/32 or 11/32 10 9/32 or 11/32 20 9/32 or 11/32 20 3 9/32 or 11/32 10 3
330-160 | 13X 6 | 9/32 4 9/32 or 11/32 10 9/32 or 11/32 20 9/32 or 11/32 20 3 9/32 or 11/32 10 3
350-160 | 14 X6 | 9/32 5 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
260-180 | 10X 7 11/32 3 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
280-180 | 11 X7 | 11/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
300-180 | 12X 7 11/32 4 9/32 or 11/32 10 9/32 or 11/32 20 9/32 or 11/32 20 3 9/32 or 11/32 10 3
330-180 | 13X 7 | 11/32 4 9/32 or 11/32 10 9/32 or 11/32 20 9/32 or 11/32 20 3 9/32 or 11/32 10 3
350-180 | 14X 7 11/32 5 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
370-180 | 15X 7 | 11/32 5 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
400-180 [ 16 X 7 | 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
450-180 [ 18 x 7 | 11/32 6 9/32 or 11/32 14 9/32 or 11/32 28 9/32 or 11/32 28 3 9/32 or 11/32 14 3
500-180 | 20 X 7 11/32 6 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 32 9/32 or 11/32 32 3 9/32 or 11/32 16 3
CANGILONES TIPO CC-HD Y CC-XD SUPER CAPACIDAD (“SUPER CAPACITY”)
260-215 | 10 x8 | 11/32 3 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 | w32oriy3 8 3
280-215 | 11 X8 | 11/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
300-215 | 12X 8 | 11/32 4 9/32 or 11/32 10 9/32 or 11/32 20 9/32 or 11/32 20 3 9/32 or 11/32 10 3
330-215 | 13X 8 | 11/32 4 9/32 or 11/32 10 9/32 or 11/32 20 9/32 or 11/32 20 3 9/32 or 11/32 10 3
350-215 | 14 X 8 | 11/32 5 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
370-215 | 15X 8 | 11/32 5 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
400-215 | 16 X8 | 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
450-215 | 18 X8 | 11/32 6 9/32 or 11/32 14 9/32 or 11/32 28 9/32 or 11/32 28 3 9/32 or 11/32 14 3
500-215 | 20 X 8 | 11/32 6 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 32 9/32 or 11/32 32 3 9/32 or 11/32 16 3
400-250 | 16 X9 | 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 24 9/32 or 11/32 24 3 9/32 or 11/32 12 3
500-250 | 20 X 9 | 11/32 6 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 32 9/32 or 11/32 32 3 9/32 or 11/32 16 3
CANGILONES TIPO U-HD compatibles con Elevadores de Universal Industries
120-80 | 4X3 9/32 2 9/32 or 11/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 6 1 9/32 or 11/32 3 1
160-120 | 6 X 4 9/32 2 9/32 or 11/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 8 3 9/32 or 11/32 4 3
180-120) | 7 X 4-1/2 9/32 3 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
230-150 |9 X 5-1/2 9/32 4 9/32 or 11/32 6 9/32 or 11/32 12 9/32 or 11/32 12 3 9/32 or 11/32 6 3
280-150 |11X5-1/2| 9/32 5 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3
450-150 |18 X5-1/2] 9/32 7 9/32 or 11/32 14 9/32 or 11/32 28 9/32 or 11/32 28 3 9/32 or 11/32 14 3
500-150 |20 X 5-1/2 9/32 7 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 32 9/32 or 11/32 32 3 9/32 or 11/32 16 3
280-180 | 11X 7 | 9/32 4 9/32 or 11/32 8 9/32 or 11/32 16 9/32 or 11/32 16 3 9/32 or 11/32 8 3

*El patron 1 siempre tiene la misma cantidad de agujeros de ventilacion en el cuerpo que los agujeros de montaje en la parte posterior. Variara en funcion de las especificaciones de agu-
jereado. Consulte a Tapco Inc. sobre recomendaciones para agujeros de ventilacién o patrones especiales.

@ Universal se refiere a este cangilon como 3-3/4 x 3 en acero soldado. Los cangilones son completamente intercambiables.
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IaPCo N,
FORMULARIO DE ESPECIFICACIONES DEL ELEVADOR A CANGILONES

HOJA 1 DE 2
Empresa: Contacto:
Domicilio:
Teléfono: Fax: E-mail:
Cubierta de Proteccién de la
Descarga del Ramal Descendente con
Revestimiento Interior Anti Desgaste
Superior — 1. Tamafio del Cangilén Actual:

Cubierta de Proteccion del
Ramal Ascendente

Polea de

Ejede Mandoy |
Cojinetes

Vi

Parte Superior de la
Boca de Descargay
Placa de Ajuste

Correas y
Cangilones del
Elevador

~ Caja o Pierna del
sl Elevador

Puerta de
Inspeccion

3 1Pi/eda\ 4
|Efevador
”~
Tolva de Entrada del |+
Ramal Ascendente .

Cuchilla Deslizante
o | para Limpieza del Pie

=
Eje del Pie y Cojinete

del Sistema Tensor
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Tipo de Cangil6n Actual: Material:

Fabricante de los Cangilones:

Espaciado entre Cangilones en la Correa:

Cantidad de Filas de Cangilones:

Producto que se esta Elevando:

Densidad del Producto (Pies Cubicos):

Contenido de Humedad:

Contenido de Aceite o Grasa:

Tamano de las Particulas:

Temperatura del Producto:

Diametro de la Polea de Mando:

Ancho del Cilindro de la Polea de Mando:

Diametro del Eje de Mando:

RPM del Eje de Mando:

Potencia del Motor:

Diametro de la Polea del Pie:

Entrada de Alimentacién, Superior o Lateral:

Entrada de Alimentacién, Dimensiones de la Abertura:

Fabricante del Elevador a Cangilones:

Capacidad Requerida:

Capacidad Actual:




IaPCo N,
FORMULARIO DE ESPECIFICACIONES DEL ELEVADOR A CANGILONES

HOJA 2 DE 2
Empresa: Contacto:
Domicilio:
Teléfono: Fax: E-mail:

23. Altura del Elevador:

24. Profundidad de la Caja del Elevador:

25. Espaciado entre la Caja del Elevador:

27. Profundidad Total del Elevador:

28. Profundidad Maxima de la Cubierta de Proteccion:

29. Distancia desde el Eje de Mando hasta la Entrada de la Boca de Descarga:

30. Dimensiones de la Boca de Descarga:

31. Distancia desde la Linea Central del Eje de Mando hasta la Parte Superior de la Boca
de Descarga:

32. Distancia desde la Linea Central del Eje de Mando hasta el Extremo Inferior de la Boca
de Descarga:

33. Altura de la Tolva de Entrada en el Ramal Ascendente:

34. Altura desde la Parte Inferior del Elevador hasta la Parte Inferior de la Tolva de Entrada

en el Ramal Ascendente;

35. Profundidad de la Tolva de Entrada en el Ramal Ascendente:

36. Altura de la Tolva de Entrada en el Ramal Descendente:

37. Altura desde la Parte Inferior del Elevador hasta la Parte Inferior de la Tolva de Entrada
en el Ramal Descendente:

38. Profundidad de la Tolva de Entrada en el Ramal Descendente:

39. Altura desde la Parte Inferior del Elevador hasta el Eje del Pie:

PERFIL DE LA CUBIERTA DE PROTECCION:
A B C

D E

OTRO
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1aPCo znc,

TABLA DE DENSIDADES DE MATERIALES A GRANEL

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel

Descripcion del Material

Densidad suelto a granel

Libra/ Pie® Libra/Pie®
Acero, Desechos de Recortes 75-100 Amonio, Nitrato de 45
Acero, Torneaduras y Virutas, Trituradas 100-150 Amonio, Sulfato de, Granulado 45-58
Acido Bérico, Granulado Fino 55 Andalucita (Ver Aluminio, Silicato de) -
Acido Nicotinico 35 Antracita, Polvo (Ver Carb6n de Antracita) -
Acido Oxalico, Cristales 60 Arcilla (Ver Bentonita, Tierra de
Acido Salicilico 29 ,Iiiiitﬁ;]&zsré;—isj)ra C0 RIS, (el )
Albayalde (Plomo Blanco) 75-100 Arcilla Calcinada 80-100
Alfalfa, Harina 14-22 Arcilla Margosa 80
AlERIE, PEIES e Arcilla para Ceramica, Seca, Fina 60-80
Alfalfa, Semillas 10-15 Arcilla para Ladrillos, Seca, Fina 100-120
ALUEORIET, SRl 2, CEREE B 2 Arcilla, Seca, en Trozos 60-75
Algodoén, Semilla, en Harina, Expeller 25-30 Arena de Fundicion, Agitada 90-100
Algodon, Semilla, en Harina, Extraida 35-40 Arena de Fundicion, Preparada 65-75
Algodon, Semilla, en Hojuelas 20-25 Arena de Silice (con Recubrimiento de 104
Algodon, Semilla, en Torta, en Trozos 40-45 Resina)
Algodon, Semilla, en Torta, Triturada 40-45 Arena de Zirconio (con Recubrimiento de 115
Algodon, Semilla, Pasta, Enrollada 35-40 Resina)
Algodén, Semilla, Pasta, Seca 40 Arena Fosforica - 90100
Algodan, Semilla, Seca, Desfibrada (Deslintada) 35 Arena Seca, de Banco, Hidratada 110-130
Algodon, Semilla, Seca, No Desfibrada 18-25 CLEE) 562, 61D BRIIes, SEE 90-110
(No Deslintada) ) Arena Silicea, Seca 90-100
Almendras, Enteras con Cascara 28-30 Arenisca, Fragmentada 85-90
Almendras, Quebradas 28-30 Arroz, Cascaras 20-21
Almidén 25-50 Arroz, con Cascara 45-49
Alumbre, Granulado Fino 45-50 Arroz, Paddy 32-36
Alumbre, Terrones 50-60 Arroz, Pulido 30
Alimina 50-65 Arroz, Reducido a Sémola 42-45
Alimina, Molida Fina 35 Arroz, Salvado 20
Alimina, Seleccionada o en Briquetas 65 Arsenato de Plomo (Ver Plomo, Arsenato) -
Aluminio Hidratado 13-20 Arsénico Pulverizado 30
Aluminio, Cloruro de, Cristalino 45-52 Arsénico, Oxido de (Arsenolite) 100-120
Aluminio, Mineral de (Ver Bauxita) - Arveja Veza 48
Aluminio, Nitrato de 45-62 Arvejas Secas 45-50
Aluminio, Oxido de 60-120 Aserrin, Seco 10-13
Aluminio, Silicato de (Andalucita) 49 Asfalto Triturado-1/2" 45
Aluminio, Sulfato de 45-58 Avena 26
Aluminio, Virutas con Aceite 7-15 Avena, Arrollada 35
Aluminio, Virutas Secas 7-15 Avena, Céascaras 8-12
Amianto, en Fibras 20-40 Avena, Harina 19-24
Amianto, Mineral de 81 Avena, Rizada 19-26
Amonio, Cloruro de 45-52 Avena, Triturada 22
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IaPCo N,
TABLA DE DENSIDADES DE MATERIALES A GRANEL

Descripcion del Material

Densidad suelto a granel

Descripcion del Material

Densidad suelto a granel

Libra/ Pie® Libra/ Pie®
Azafran (Ver Cartamo) - Cal, Hidratada, menos de 1/8” 40
Azlcar, Cafia, Desmenuzada 15-18 Cal, Hidratada, Pulverizada 32-40
Azlcar, Crudo 55-65 Cal, Piedras 53-56
Azlcar, Refinado, Granulado, Himedo 55-65 Cal, Triturada, menos de 1/8” 60-65
Azlcar, Refinado, Granulado, Seco 50-55 Calcina, en Polvo 75-85
Azufre. en Polvo 50-60 Calcio, Acetato de 125
Azufre, en Trozos, menos de 3” 80-85 Calcio, Carbonato de 90-100
Azufre, Triturado, menos de 1/2” 50-60 Calcio, Carbonato de (Ver Piedra Caliza) -
Bakelita, Polvo Fino 30-45 Calcio, Carburo de (Triturado) 70-80
Icio, FI Ver Fluori Ici -
Bario, Carbonato de 79 Calcio, Fluoruro de (Ver Fluorita de Calcio)
- - ) Calcio, Fosfato d -
Barita (Sulfato de Bario), mas de 1/2” 120-180 alcio, rostato de
Barita, Polvo 120-180 Calcio, Hidréxido de (Ver Cal Hidratada) -
Basalto 80-105 Calcio, Lactato de (Ver Lactato de Calcio) -
Bauxita, Seca Molida 68 Calcio, Oxido de (Ver Cal Viva) -
Ici If Ye -
Bauxita, sin Seleccionar 66-90 Calcio, Sulfato de (Ver Yeso)
lin, Arcill Talco, Malla 1 42-
Bauita, Triturada-3” 7585 Caolin, Arcilla, en Talco, Malla 100 °6
Benceno, Hexacloruro de 56 Caolin, Arcilla, hasta 3 63
Bentonita, Cruda 35-40 Carbén Activado, Seco, Fino 8-20
Bicarbonato de Sodio 20-55 Carbén Bituminoso Excavado, Sin Lavar 50-60
Borato de Cal 60 Carb6n Bituminoso, de Mina 40-60
- , Carbén Bituminoso, de Mina de mas de
Borato de Sodio (Ver Bérax) - 50 m de Profundidad 50-54
Borax, en Trozos 1 %" — 2 55-60 Carbén Bituminoso, de Mina, Menudos 43-50
Bérax, en Trozos 2™-3" 60-70 Carbon Bituminoso, de Mina,
, - g 45-55
Boérax, Polvo Fino 45-55 Seleccionado
Borax, Seleccionado en Malla 1/2” 55-60 Carbon Bituminoso, de Mina, sin 45-55
Seleccionar
Boro 75
- Carbon de Antracita (de Rio y Polvo de
Bronce, Virutas de 30-50 Antracita) 60
Cacahuate (Mant), con Cascara 35-45 Carboén de Antracita (Seleccionado %) 55-60
Cgcahuate (Mani), Crudo, Sin Limpiar, sin 15-20 Carb6n Negro, en Pellets 20-25
Céscara
- Carbon Negro, en Polvo 4-7
Cacahuate (Mani), Harina 30
— - Carbon Vegetal 24
Cacahuate (Mani), Limpio, con Cascara 15-20
Carbon Vegetal, en Trozos 18-28
Cacao, en Grano 30-40
Carbén Vegetal, Molido 18-28
Cacao, en Polvo 30-35
- - Carbén, Lignito 40-45
Cacao, Nibs (Interior del Grano) 35
Carbonilla de Carbén 40
Café, Grano Verde 25-35
- Carbonilla, Alto Horno 57
Café, Molido, Himedo 35-45
Carne, Desechos con Hueso 40
Café, Molido, Seco 25
Cartamo, Harina 50
Café, Soluble 19
Cartamo, Semilla 45
Café, Tostado en Grano 22-26
- - Cartamo, Torta 50
Cal Viva (Cal Hidratada) 40-50
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TABLA DE DENSIDADES DE MATERIALES A GRANEL

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel
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Libra/ Pie® Libra/ Pie®
Caucho, en Pellets 50-55 Concreto, Asentamiento de 4” 110-150
Caucho, Regenerado 25-30 Concreto, Asentamiento de 6” 110-150
Caucho, Regenerado, Molido 23-50 Concreto, Ceniza 90-100
Cebada, Grano Entero 36-48 Concreto, Elaborado in Situ, en Bloques 130-150
Cebada, Harina 28 Concreto, Pre-Mezclado, Seco 85-120
Cebada, Limpia 41 Copra en Torta, Molida 40-45
Cebada, Malteada 31 Copra en Torta, Trozos 25-30
Cebada, Molida Fina 24-38 Copra en Trozos 22
Cemento, Clinker 75-95 Copra, Harina 40-45
Cemento, Mortero 133 Coque, de Petroleo, Calcinado 3-45
Cemento, Pértland 94 Coque, en Menudos, Trozos de menos de ¥2" 25-35
Cemento, Pértland Aireado 60-75 Coque, Suelto 25-35
Cemento, Roca (Ver Piedra Caliza) - Corcho, Granulado 12-15
Ceniza Negra Molida 105 Corcho, Molido Fino 12-15
Ceniza Volante 30-45 Criolita, en Polvo 75-90
Cenizas de Carb6n, Himeda- hasta 3” 45-50 Criolita, en Trozos 90-100
Cenizas de Carb6n, Himedas-1/2” 45-50 Cromo, Mineral de 125-140
Cenizas de Carbon, Secas- hasta 3” 35-40 Cuarzo 80-95
Cenizas de Carbon, Secas-1/2" 35-45 Cuarzo, Polvo 70-80
Cenizas Producidas por Combustion de Gases 78 Destileria, Residuos Himedos 40-60
Centeno 42-48 Destileria, Residuos Secos 30
Centeno Forrajero 33 Detergente (Ver Jabon, Detergente) -
Centeno, Harina 35-40 Dolomita, en Trozos 90-100
Centeno, Harinilla (Moyuelo) 42 Dolomita, Triturada 80-100
Centeno, Salvado 15-20 Ebonita Triturada 65-70
Centeno, Subproductos de Molienda 32-33 Escoria, Alto Horno, Triturada 130-180
Cerveceria, Residuos Himedos 55-60 Escoria, Horno, Granulada, Himeda 90-100
Cerveceria, Residuos Secos 14-30 Escoria, Horno, Granulada, Seca 60-65
Chicharrén Triturado 40-50 Esmeril 230
Clinker, Cemento (Ver Cemento Clinker) - Esquisto, Fragmentado 90-100
Cloruro de Potasio (Ver Potasio, Cloruro de) - Esquisto, Triturado 85-90
Cobre, Mineral de 120-150 Esteatita, Talco Fino 40-50
Cobre, Mineral de, Triturado 100-150 Estuco (Ver Yeso) -
Cobre, Sulfato de 75-85 Fangos de Drenaje, Secos 40-50
Coco, Desmenuzado 20-22 Fangos de Drenaje, Secos, Molidos 45-55
Cola, en Perlas 40 Feldespato, Fragmentos 90-100
Cola, Molida 40 Feldespato, Cribaduras 70-85
Cola, Vegetal, en Polvo 40 Feldespato, en Polvo 100
Colofonia (Resina de Pino) 65-68 Feldespato, Molido 65-80
Compost 30-50 Fleo, semillas 36
Concreto, Asentamiento de 2" 100-150




IaPCo N,
TABLA DE DENSIDADES DE MATERIALES A GRANEL

Descripcion del Material

Densidad suelto a granel

Descripcion del Material

Densidad suelto a granel

Libra/ Pie® Libra/ Pie®

Eluorita_de Calcio (Fluoruro de Calcio), 80-100 Hierro, Oxido de (Sobrantes de Acerias) 120-125

olvo Fino Hierro, Oxido de (Sobrantes de Acerias) 75
FIuorfta de CaICfo, Cribaduras %2" 85-105 H?erro, Pigmento, O>§ido de (Rojo de s
Fluorita de Calcio, en Trozos de 1-1/2 a 3" 90-100 Hierro o Rojo Veneciano)
Fluoruro Doble de Aluminio y Sodio (Ver : Hierro, Piritas (Ver Hierro, Sulfuro de) -
Criolita) - Hierro, Sulfato de 60-70
Fosfato Acido, Fertilizante 60 Hierro, Sulfuro de, %" 120-135
Fosfato Dicalcico 40-50 Hierro, Sulfuro de, en Polvo 105-120
Fosfato Disédico 2531 Hierro, Virutas de Taller 125
Fosfato Monosadico 50 Hierro, Vitriolo (Ver Hierro, Sulfato de) -
Fosfato Tricélcico 40-50 [ — o
RSO €0 Hueso, Cenizas (Fosfato Tricalcio) 40-50
Fosfato Trisédico, Granulado 60 [T E—, 50-60
Fosfato Trisédico, Pulverizado 50 Huesos, Enteros 3550
Fosfato, Super Triple 50-55 Huesos, Molidos 50
Frijol Blanco, Remojado 60 Huesos, Triturados 35-50
Frijol Blanco, Seco 48 limenita, Mineral de 140-160
Fundicién, Arena, Seca (Ver Arena) - Jabén, Detergente 15-50
Z?::;C32j02§sg§ r.d|<:|os (Machos de 70-100 Jabon, en Escamas 5-15
Fundicién, Virutas 130-200 Jabén, en Perlas o Granulado 15-35
Galena (Ver Plomo, Sulfuro de) - Jalicln: e Pelve s
Gelatina Granulada 32 Jabon, en Virutas 15-25
Gilsonita 37 Laca (Goma Laca) 80
Girasol, Semillas 19-38 Laca, en Polvo o Granulada 31
Gluten, Harina 40 Lactato de Calcio 26-29
Grafito, en Escamas 40 Lactosa 32
Grafito, en Polvo 28 Ladrillo, Bayo (Poco Cocido) 100
Grafito, Mineral de 65-75 Ladrillo, Molido — 1/8” 100-120
Granito, Cribaduras, 1/2" 80-90 Laulily), RECEERE 12
Granito, en Trozos de 1-1/2 a 3" 85-90 Leche, Malteada 30-35
Granito, Fragmentado 95-100 LERIE, BEE B SSEENES Bt
Granos (Ver Grano Especifico) - Leche, en Polvo 20-45
Grava, Canto Rodado (Guijarros) 90-100 LG, (STHEREL € PV, S50 AUES
Grava, Seca, Filosa 90-100 Ligante Asfsltico 80-85
Grava, sin Clasificar 90-100 Lignito, Aire Seco (ver Carbén, Lignito) -
Guano, seco 70 Lindane (Ver Benceno, Hexacloruro de) -
Guisantes (Ver Arvejas) - Lino, Semilla 45
Harina Fésil (Ver Tierra de Diatomeas) = Lino, Semilla, Harina 25
Harina, Trigo 35.40 Lino, Semilla, Torta 48-50
Hierro, Mineral de 100-200 Litargirio, Pulverizado (Oxido de Plomo) 200-250
Hierro, Mineral de, Concentrado 120-180 Litopén el
Hierro, Mineral de, Triturado 135-150
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TABLA DE DENSIDADES DE MATERIALES A GRANEL

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel

Libra/ Pie® Libra/ Pie?
Lupulo, Agotado, Himedo 50-55 Naftalina en Escamas 45
Lupulo, Agotado, Seco 35 Naranjas, Cascaras, Secas 15
Madera, Astillas (Chips) para Combustible 15-25 Negro de Humo (Ver Carb6n Negro) -
Madera, Astillas (Chips), Cribadas 10-30 Negro Mineral 65
Madera, Corteza, Desperdicios 10-20 Niacina (Ver Acido Nicotinico) -
Madera, Corteza, Molida 55 Niquel (Mineral de Sulfato de Cobalto) 80-150
Madera, Harina 16-36 Nitrato de Potasio 76
Madera, Virutas de 8-16 Nitrato de Potasio 80
Magnesio, Cloruro de 33 Nueces, Céscaras Trituradas 35-45
Magnesio, Sulfato de (Ver Sal de Epsom) - Nuez de Acaju 32-37
Maiz de Guinea (Sorgo Bicolor) 40-45 Ostras, Conchas, Enteras 80
Maiz en Marlo (Bacal), Entero 12-15 Ostras, Conchas, Molidas 50-60
Maiz en Marlo (Bacal), Molido 17 Pan Rallado 20-25
Maiz en Mazorca (Elote) 56 Papa (Patata), Harina 48
Maiz Mote Blanco, Seco 37 Papel, Pasta (Pulpa), 4% 6 menos 62
Maiz, Aceite, en Torta 25 Papel, Pasta (Pulpa), 6% a 15% 60-62
Maiz, Azucar 30-35 Pasto, Semilla 10-12
Maiz, con Céascaras 45 Perlita, Expandida 8-12
Maiz, Germen 21 Perlita, Expandida, en Polvo 4-12
Maiz, Harina 38-40 Pescado, Desperdicios 40-50
Maiz, Quebrado 45-50 Pescado, Harina 35-40
Maiz, Semillas 45 Petréleo, Coque (Ver Coque) -
Maiz, Sémola 40-45 Piedra Caliza para Agricultura, hasta 1/8” 68
Malta, Brotes 13-15 Piedra Caliza, en Polvo 55-95
Malta, Harina 36-40 Piedra Caliza, Triturada 85-90
Malta, Himeda o Verde 60-65 Piedra Pémez, Molida 40-45
Malta, Seca, Entera 20-30 Piritas de Hierro 135-145
Malta, Seca, Molida 20 Piritas de Hierro, en Pellets 120-130
Manganeso, Diéxido de 70-85 Pizarra, en Polvo 70-80
Manganeso, Mineral de 125-140 Pizarra, en Trozos 85-95
Manganeso, Oxido de 120 Pizarra, Molida, hasta 1/8” 82-85
Manganeso, Sulfato de 70 Pizarra, Triturada, hasta 6” 80-90
Mani (Ver Cacahuate) - Plomo Blanco (Ver Albayalde) -
Marmol, Triturado 80-95 Plomo, Arsenato 72
Mica, en Escamas 17-22 Plomo, Arsenito 72
Mica, Molida 13-15 Plomo, Carbonato de 240-260
Mica, Pulverizada 13-15 Plomo, Mineral de, 1/2* 180-230
Molibdita, Polvo 107 Plomo, Mineral de, 1/8” 200.270
Mortero Himedo 150 Plomo, Oxido de (Plomo Rojo), Malla 100 30-150
Mostaza, Semillas 45 Plomo, Oxido de (Plomo Rojo), Malla 200 30-180
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IaPCo N,
TABLA DE DENSIDADES DE MATERIALES A GRANEL

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel

Libra/ Pie® Libra/ Pie®

Plomo, Sulfuro de, Malla 100 240-260 Semilla de Sorgo (Ver Sorgo o Maiz de )
Poliestireno en Perlas 40 Guinea)
Polietileno, Resina en Pellets 30-35 Sésamo, Semilla 2ral
Polivinilo, Cloruro de, en Pellets 20-30 Silice, Gel Plus 45
Polivinilo, Cloruro de, en Polvo 20-30 Silice, Harina 80
Polvo de Chimenea, Alto Horno 110-125 Silicio, Carburo de 100
Polvo de Chimenea, Horno de Oxigeno 45-60 Silicioypioxdoldel¢rienaro) Z
Polvo de Chimenea, Sala de Calderas 35-40 Soda Caustica 88
Polvo para Homear 40-55 Soda Caustica, Escamas 47
Potasa (Oxido Potéasico), Seco 70 Sodio, Alumbre de ©
Potasa (Oxido Potasico), Sin Seleccionar 75 Sodio, Aluminato de, Molido 2
Potasa, Sal de 80 Sodio, Bentonita de (Ver Bentonita) -
Potasio, Carbonato de 51 ggg:gi Bicarbonato (Ver Bicarbonato de :
Potasio, Cloruro de, en Pellets 120-130 Sodio, Carbonato de, Briquetas 50
Potasio, Sulfato de 42-48 Sodio, Carbonato de, Liviano 20-35
Remolacha Azucarera, Pulpa, Himeda 25-45 Sodio, Carbonato de, Pesado 55-65
Remolacha Azucarera, Pulpa, Seca 12-15 Sodio, Cloruro de (Ver Sal) B
Remolachas, Enteras H Sodio, Fosfato Dibasico 50-60
Egi:gﬂgz)de Cerveceria (Ver Cerveceria, - Sodio, Hidrato de (Ver Soda Caustica) -
Residuos de Destileria (Ver Destileria, : Sodio, Hidroxido de (Ver Soda Caustica) _
Residuos) Sodio, Nitrato de 70-80
Resina de Pino (Ver Colofonia) - Sodio, Sulfato de (Ver Sal, en Torta) -
Ricino, Harina 35-40 Sodio, Sulfito de 96
Ricino, Semillas Enteras con Cascara 36 Soja, Cruda, en Hojuelas 18-25
Roca Fosférica, en Trozos 75-85 Soja, en Torta 40-43
Roca Fosforica, Pulverizada 60 Soja, Grano Quebrado 30-40
Roca Trapeana, Cribaduras 90-100 Soja, Harina 27-30
Roca Trapeana, Fragmentada 100-110 Soja, Harina Integral, Caliente 40
Rojo Inglés, Polvo 25 Soja, Harina Integral, Fria 40
Sal de Epsom 40-50 Soja, Porotos Enteros 45-50
Sal Fina, Seca 70-80 Sorgo 40-45
Sal Gruesa, Seca 45-60 Sorgo Bicolor (Maiz de Guinea) 40-45
Sal Gruesa, Torta, Seca 85 Sorgo, Molido 32-36
Sal, Torta, Seca Pulverizada 65-85 Sulfato Cuprico (Ver Cobre, Sulfato de) -
Salitre (Ver Nitrato de Potasio) - Sulfato Doble de Aluminio y Sodio 75
Salvado, Arroz-Centeno-Trigo 16-20 Super Fosfato Triple, Molido 50-55
Sangre, Molida 30 Tabaco, Desperdicios 15-25
Sangre, Seca 35-45 Tabaco, en Polvo 30
Sebo 58 Tabaco, en Rama 15

Tabaco, Hojas Secas 12-14
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TABLA DE DENSIDADES DE MATERIALES A GRANEL

Descripcién del Material

Densidad suelto a granel

Descripcion del Material

Densidad suelto a granel
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Libra/ Pie® Libra/ Pie®
Taconita, Pellets 116-130 Zinc, Mineral de, Tostado 110
Talco, en Polvo 50-60 Zinc, Mineral de, Triturado 160
Talco, hasta 1/2” 80-90 Zinc, Oxido de, Ligero 10-15
Talco, Sélido 165 Zinc, Oxido de, Pesado 30-35
Tierra de Diatomeas 11-14 Zinc, Polvo 200
Tierra de Fuller, Aceitosa, Agotada 60-65 Zinc, Residuos Concentrados 75-80
Tierra de Fuller, Calcinada u Horneada 40
Tierra de Fuller, Seca, Cruda 30-35
Tierra, como Excavada, Seca 70-80
Tierra, Himeda, con Contenido de Arcilla 100-110
Tierra, para Molde de Fundicion, Seca,
Suelta e
Titanio, Bioxido de (Ver Mineral de )
limenita)
Titanio, Esponja 60-70
Tiza, Pulverizada 67-75
Tiza, Triturada 75-95
Trébol en Semilla 48
Trigo 45-48
Trigo Sarraceno 37-42
Trigo, Germen 18-28
Trigo, Grano Quebrado 40-45
Trigo, Harina 33-40
Trigo, Moyuelo 20-24
Trigo, Salvado 16-20
Tung, Semilla 25-30
Urea Granulada, con Recubrimiento 43-46
Uva, Pulpa 15-20
Vermiculita, Expandida 16
Vermiculita, Mineral de 80
Vidrio, a Granel 80-100
}r/:glggs Desperdicios y Desechos, en 80-120
Vidrio, Desperdicios y Desechos, Molidos 80-120
Virutas de Combustible de Desperdicios
de Fabricacién 15-25
Yeso, Calcinado 55-60
Yeso, Calcinado, Pulverizado 60-80
Yeso, Cribaduras, 1/2" 70-80
Yeso, en Trozos de 1-1/2a 3 “ 70-80
Yeso, Natural, 1" 70-80
Yeso, Polvo, Aireado 60-70
Yeso, Polvo, no Aireado 93
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TABLA DE VELOCIDADES

La Tabla siguiente indica el amplio rango de velocidades (R.P.M.* y F.P.M.**) de los cangilones Tapco CC-B, CC-HD y
CC-XD para elevadores. Se proporciona esta tabla sblo como referencia general y esto no significa necesariamente que
todos los productos se descargaran apropiadamente sobre la totalidad del rango de velocidades de todos los elevadores

a cangilones.
VELOCIDADES PARA CANGILONES CC-B, CC-HD Y CC-XD
Diametro de la Circunferencia de
Polea/Rueda la Polea/ Rueda R.P.M. R.P.M. R.P.M. R.P.M.
Dentada Dentada Min. Max. Min. Max.
(Pulgadas) (Pies)

8" 2.09 85 170 178 356

10" 2.62 85 170 223 445

12" 3.14 75 145 236 456

14" 3.67 65 120 238 440

16" 4.19 55 100 230 419

18" 4,71 55 90 259 424

20" 5.24 55 85 288 445

22" 5.76’ 55 85 288 445

24" 6.28’ 42 80 264 503
30" 7.85 42 80 330 628
36" 9.42’ 42 80 396 754
42" 11.00’ 40 70 440 770
48" 12.57 40 65 503 817
54" 14.14 40 65 566 919

60" 15.71 40 60 628 942

72" 18.85’ 40 55 754 1037

84 22.00° 34 50 748 1100
96" 25.13 30 45 754 1131

*R.P.M. — Revoluciones por minuto de la polea de mando o rueda dentada  ** P.P.M. — Pies por minuto de la correa o cadena

La Tabla siguiente indica el amplio rango de velocidades (R.P.M.* y P.P.M.**) de los cangilones Tapco Super EuroBuckets
y EuroBuckets. Se proporciona esta tabla sblo como referencia general y esto no significa necesariamente que todos
los productos se descargaran apropiadamente sobre la totalidad del rango de velocidades de todos los elevadores a
cangilones.

VELOCIDADES PARA CANGILONES SUPER EUROBUCKET Y EUROBUCKET

Diametro de la Circunferencia de

Polea/Rueda la Polea/ Rueda R.P.M. R.P.M. R.P.M. R.P.M.
Dentada Dentada Min. Max. Min. Max.

(Pulgadas) (Pies)
10" 2.62’ 106 212 278 555
12" 3.14 89 189 278 594
16” 4,19 76 142 317 594
20" 5.24 64 121 336 634
24" 6.28’ 60 101 377 634
32" 8.36’ 52 83 436 693
40” 10.47 47 66 495 693
50" 13.09’ 42 61 554 792

*R.P.M. — Revoluciones por minuto de la polea de mando o rueda dentada  ** P.P.M. — Pies por minuto de la correa o cadena

IMPORTANTE: El disefio del cabezal superior y del pie, la ventilacion del cabezal superior, la carga, la tensién de la correa,
la verticalidad del cabezal superior y de la polea del pie, la fluidez del producto y su densidad, todos estos elementos
tienen efecto en las velocidades a las cuales un elevador puede funcionar y ademds descargar correctamente.
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CALCULO DE LA CAPACIDAD DEL ELEVADOR A CANGILONES

Nota: Lasférmulastradicionaes paracalcular lacapacidad de los elevadores se basan en |a capacidad bruta de los cangilones publicada por €l fabricante de los cangilones.
Tapco recomienda usar capacidades de cangilones a nivel de agua porque las capacidades brutas publicadas son inexactas e irrelevantes. Tapco puede proporcionar la
capacidad a nivel de agua para cuaquier tamafio y marca de cangilén.

Para calcular la capacidad de un elevador a cangilones, primero se debe saber lo siguiente:

1. CAPACIDAD del cangilon anivel de agua (pulgadas cibicas). 4. VELOCIDAD de la correa o cadena (pie por minuto). Ver formula més adelante.
2. ESPACIADO entre cangilones en la correa 0 cadena (centros). 5. PESO DEL PRODUCTO _por pie cubico (solo si se desea €l resultado en toneladas o
3. CANTIDAD DE FILAS de cangilones en la correa o cadena. toneladas métricas).

Luego proceda de la siguiente manera: Multiplique la capacidad del cangilén por €l multiplicador de espaciado que se indica en la tabla méas adelante por la cantidad de
filas de cangilones. Esto dard la capacidad en pies clibicos por cada pie de la correa o cadena en funcionamiento. Multiplique esto por la velocidad de la correa o cadena
para calcular la capacidad de descarga por minuto. Luego multiplique por 60 para obtener la velocidad de descarga por hora. El resultado sera en pulgadas cibicas.

Efectlie la conversion de la siguiente manera:

BUSHELS - Divida por 2.150 para convertirlo a bushels.

PIES CUBICOS - Divida por 1.728 para convertirlo a pies cibicos.

TONELADAS - Multiplique la capacidad en pies clbicos por e peso del producto por pie ctbicoy divida por 2000.
TONELADASMETR. —Multiplique la capacidad en pies ctbicos por €l peso del producto por pie cibicoy divida por 2.204,62.

Ahora usted tendra la capacidad del elevador considerando los cangilones Ilenos a nivel de agua. La capacidad real variaria entre 10% y 20% sobre la capacidad anivel de
agua. Para fines de disefo, Tapco recomienda considerar 10% mas que la capacidad a nivel de agua. Sin embargo, se puede lograr una mayor capacidad en el elevador, esto
depende de diversos factores ademés de los cangilones: € disefio del cabezal superior y del pie, lacargay descarga, € &ngulo de reposo del producto, etc.

FORMULAS PARA CALCULAR LA CAPACIDAD (En base a llenado del cangilén a nivel de agua)

Para BUSHEL S por hora:
capacidad del pulgadas capacidad a +10% capacidad real
cangilén multiplicador ~ cantidad de velocidad clbicasy  anivel de aguaen del elevado en
a nivel de agua de espaciado filas pies/min. min./hora bushel bu./hora bu./hr.
X X X X 60 + 2150 = X 110 =
X X X X 60 + 2150 = X 110 =
X X X X 60 + 2150 = X 110 =
Para PIES CUBICOS por hora:
capacidad del pulgadas capacidad a +10% capacidad real
cangilon multiplicador ~ cantidad de velocidad clbicas  anivel de aguaen del elevado en
a nivel de agua de espaciado filas pies/min. min./hora bushel bu./hora bu./hr.
X X X X 60 - 1728 = X 110 =
X X X X 60 =+ 1,728 = X 110 =
X X X X 60 + 1,728 = X 110 =
Para TONELADAS por hora: Primero determine la capacidad en pies clbicoshora a nivel de agua usando la formula anterior. Luego proceda de la siguiente manera:
capacidad a peso del capacidad en +10% capacidad red
nivel de aguaen producto por toneladas /horaa del elevador en
piescib./hora  pie ctb. (Ibs) libras/ton. nivel de agua toneladas/hora
X + 2000 = X 110 =
X + 2000 = X 110 =
X = 2,000 = X 110 =

Para TONELADAS METRICAS por hora: Primero determine la capacidad en pies clbicos/hora a nivel de agua usando la férmula anterior. Luego proceda de la
siguiente manera:

capacidad a peso del capacidad en +10% capacidad real
nivel de aguaen producto por toneladas /hora a del elevador en
piesclb./hora  pie clb. (Ibs) libras/ton. nivel de agua toneladas/hora

+ 220462 = X 110 =

+ 220462 = 110 =

+ 2,204.62 = 110 =

Multiplicadores de ESPACIADO. Para determinar la cantidad de cangilones por pie de correa o cadena. Los siguientes multiplicadores se calculan dividiendo un pie (12") por la distancia entre

cangilones en pulgadas.

Espaciado entre cangil- 3| 4 la | 5 sl 6 lew | 7 (7 | 8 |8 | 9 |ow | 10" how| 110 | 127 |13 | 14 | 157 | 16" | 17 | 18"

Ones en correa o cadena
Multiplicador 3.43(3.00(2.67|2.40|2.18(/2.00{1.85(1.71|1.60|1.50({1.41(1.33|1.26|1.20|{1.14|1.09(1.04|1.00| .92 | .86 | .80 | .75 | .71 | .67

FORMULA EN PIES POR MINUTO: Se puede determinar la velocidad de la correa o cadenasi se conocen el diametro de la polea de mando o de larueda dentaday las
R.PM. del ge de mando.
T didmetro polea RPM pulgada/pie pie/min.

31416 de mando/pulg. 12
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TABLA DE CAPACIDAD EN LAS TUBERIAS
Bushels por hora sugeridos en las Tuberias de Bajada sin Revestimiento

TUBERIA CUADRADA

TUBERIA REDONDA

MEDIDA DEL| PULGADAS BPH. MEDIDA DEL| PULGADAS BPH.
DIAMETRO | CUADRADAS LADO CUADRADAS
6" 28.27 1,837 6" 36 2,340
7" 38.49 2,501 7" 49 3,185
8" 50.27 3,267 8" 64 4,160
9” 63.62 4,135 9” 81 5,265
10” 78.54 5,105 10" 100 6,500
117 95.03 6,177 11" 121 7,865
127 113.1 7,351 12" 144 9,360
13” 132.7 8,625 13" 169 10,985
147 153.9 | 10,003 14" 196 12,740
15" 176.7 11,485 15" 225 14,625
16” 201.1 | 13,071 16" 256 16,640
17’ 226.9 | 14,748 17" 289 18,785
18” 2545 | 16,542 18” 324 21,060
19” 283.5 | 18,427 19" 361 23,465
20" 314.2 | 20,423 20" 400 26,000
21" 346.4 | 22,516 217 441 28,665
227 380.1 | 24,706 22" 484 31,460
23" 4155 | 27,007 23" 529 34,385
24" 452.4 | 29,406 24" 576 37,440

Estimado en 65 bushels por hora (BPH) por pulgada cuadrada de tuberia. Caida a 45° de material de
libre escurrimiento, 56 libras por bushel, cantidad minima de codos.

1 bushel = 1 pie cubico
.8038

1.244 pies cubicos = 1 bushel

DIAMETRO DEL EJE DE MANDO
POR POTENCIA ESPECIFICADA

NOTA: Los datos precedentes son sugeridos como guia. Tapco Inc. ho asume ningun tipo de responsabilidad por su uso.
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POTENCIA D:SAE'\;‘_E;]FEO POTENCIA DllsAE’\fl_EETJFéO
1-2 | 17716 40 | 31516
3 |115016 50-60 | 4-7/16"
5 2-3/16" 75-100 | 4-15/16”
7-12-10| 2-7716" 125 | 5716
15 | 2-1516" 150 | 5-15/16”
20 | 3-3/16" 200 7
25-30 | 3-7/16" 250 7
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TABLA DE CONVERSION

Pulgadas a Milimetros

Fracciones

(2]

ol

i

1/8

5/8

5/32

®

POPE

?

7/32

®

1/4

s

49/6

9/32

®
DL

é%’ ééééééé ééégééé

gl

ééé

I~
@

29/32

AL

06
®

@

'

oo

%

1/2

Decimales Milimetros Milimetros Decimales
.0156 .3969 13.0969 .5156
.0312 .7938 13.4938 5312
.0469 1.1906 13.8906 .5469
.0625 1.5875 14.2875 .5625
.0781 1.9844 14.6844 5781
.0938 2.3813 15.0813 .5938
.1094 2.7781 15.4781 .6094
.125 3.1750 15.8750 .625
.1406 3.5719 16.2719 .6406
.1562 3.9688 16.6688 .6562
1719 4.3656 17.0656 .6719
.1875 4.7625 17.4625 .6875
.2031 5.1594 17.8594 .7031
.2188 5.5563 18.2563 .7188
2344 5.9531 18.6531 7344
.250 6.3500 19.0500 .750
.2656 6.7469 19.4469 .7656
2812 7.1438 19.8438 7812
.2969 7.5406 20.2406 .7969
3125 7.9375 20.6375 .8125
.3281 8.3344 21.0344 .8281
.3438 8.7313 21.4313 .8438
.3594 9.1281 21.8281 .8594
375 9.5250 22.2250 .875
.3906 9.9219 22.6219 .8906
4062 10.3188 23.0188 .9062
4219 10.7156 23.4156 9219
4375 11.1125 23.8125 .9375
4531 11.5094 24.2094 .9531
.4688 11.9063 24.6063 .9688
4844 12.3031 25.0031 .9844
.500 12.7000 25.4000 1.000

®
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CANGILONES CC-HD Y CC-XD PARA ELEVADORES DE USO AGRICOLA

DIMENSIONES DE LAS CAJAS

;r,\’?‘c')\fn'?r']\'aﬁ; (J’gmm\'ﬁ) Cantidad por Longitud Ancho Profundidad | Pies Cubicos Clvll]%tirgoss
Milimetros PULGADAS Caja (Pulgadas) (Pulgadas) (Pulgadas) por Caja por Caja

80-60 3X2 24 13 8-1/2 4 0.3 .01
120-80 4X3 24 19 11 5-1/4 0.6 .02
140-120 5X 4 24 14-3/4 12 12 1.2 .03
160-120 6X4 24 14-3/4 12 14 1.4 .04
180-120 7X4 24 14-3/4 12 16 1.6 .05
160-140 6 X5 24 23-3/4 11-3/4 14 2.3 .06
180-140 7X5 24 23-3/4 11-3/4 16 2.5 .07
200-140 8 X5 24 21-3/4 12 17-3/4 2.7 .08
230-140 9X5 24 21-3/4 12 19-3/4 3.0 .09
260-140 10X 5 24 23-3/4 12 21-3/4 3.6 .10
280-140 11 X5 24 23-3/4 12 23-3/4 3.9 A1
300-140 12 X5 24 23-3/4 12 25-3/4 4.2 12
200-160 8X6 24 21 19-3/4 17-3/4 4.3 12
230-160 9X6 24 21 19-3/4 19-3/4 4.7 13
260-160 10 X 6 24 21 19-3/4 21-3/4 5.2 .15
280-160 11X 6 24 21 19-3/4 23-3/4 5.7 .16
300-160 12 X 6 24 21 19-3/4 25-3/4 6.2 17
330-160 13 X 6 12 21 18-3/4 14 3.4 .10
350-160 14 X 6 12 21 18-3/4 15 3.4 .10
260-180 10 X 7 8 43-3/4 12 8-1/4 2.5 .07
280-180 11 X7 8 43-3/4 13 8-1/4 2.8 .08
300-180 12 X7 8 43-3/4 14 8-1/4 2.9 .08
330-180 13X 7 8 43-3/4 15 8-1/4 3.1 .09
350-180 14 X 7 8 43-3/4 16 8-1/4 3.4 .10
370-180 15 X7 8 43-3/4 17 8-1/4 3.6 .10
400-180 16 X 7 8 43-3/4 18 8-1/4 3.8 A1
450-180 18 X 7 8 43-3/4 20 8-1/4 4.2 A1
500-180 20x 7 8 43-3/4 22 8-1/4 4.6 12
260-215 10 X 8 8 49-1/4 9-1/4 12 3.2 .09
280-215 11 X 8 8 49-1/4 9-1/4 13 3.4 .09
300-215 12X 8 8 49-1/4 9-1/4 14 3.6 .10
330-215 13X 8 8 49-1/4 9-1/4 15 3.9 A1
350-215 14X 8 8 49-1/4 9-1/4 16 4.2 A1
370-215 15X 8 8 49-1/4 9-1/4 17 4.5 A2
400-215 16 X 8 8 50-3/8 10-7/8 18-1/4 5.6 14
450-215 18 X 8 8 50-3/8 9-7/8 20-1/4 5.7 .15
500-215 20 X 8 8 49-7/8 10-3/8 22-1/2 6.6 .18
400-250 16 X 9 6 45 17 10 45 12
500-250 20X 9 6 45 21-1/2 10 5.5 .15
500-260 20 X 10 6 49 22 12 7.4 .20
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CANGILONES U-HD PARA ELEVADORES DE USO AGRICOLA
DIMENSIONES DE LAS CAJAS

VAGIANID Ualilaliio: Cantidad por Longitud Ancho Profundidad | Pies Cubicos Metros
(Nominal) (NOMINAL) Caja (Pulgadas) (Pulgadas) (Pulgadas) por Caja Cliolees
Milimetros | PULGADAS por Caja
120-80 4X3 24 19 11 5-1/4 0.6 .02
160-120 6 X4 24 18-1/2 8-3/4 12-3/4 1.2 .03
180-120 7 X 4-1/2 24 18-1/2 8-3/4 14-3/4 1.4 .04
230-150 9 X 5-1/2 24 21-3/4 12 19-3/4 3.0 .09
280-150 11 X 5-1/2 24 21 19-3/4 23-3/4 5.7 .16
280-180 11 X7 8 43-3/4 13 8-1/4 2.8 .08

CANGILONES SUPER EUROBUCKET PARA USO AGRICOLA
DIMENSIONES DE LAS CAJAS

Ll NO) LAliETE Cantidad por Longitud Ancho Profundidad | Pies Cubicos Metros

(’\-I?m'nal) (NOMINAL) Caja (Pulgadas) (Pulgadas) (Pulgadas) por Caja Cillilens

Milimetros PULGADAS por Caja
100-90 4 X 3-1/2 20 18 8 5 A4 .02
130-120 5X4-1/2 20 21 11 6 .8 .03
140-120 6X5 20 21 1 7 1.0 .03
180-140 7 X 5-1/2 20 24 13 9 1.8 .05
200-140 8 X 5-1/2 20 24 13 9 1.8 .05
230-160 9 X 6-1/2 20 28 14 1 25 .07
280-165 11 X 6-1/2 20 26 13-1/4 12 24 .07
300-180 12 X7 20 32 16 13 3.9 A1
330-215 13 X 8-1/2 15 28 18-1/4 14-1/4 4.1 12
370-215 15 X 8-1/2 15 26-1/4 18-1/2 16 4.3 .13

CANGILONES AA PARA ELEVADORES DE USO INDUSTRIAL
CANGILONES TIPO AA DE NYLON, POLIETILENO Y URETANO
DIMENSIONES DE LAS CAJAS

AL AT Cantidad por Longitud Ancho Profundidad | Pies Cuibicos Metros

(N(,)mmal) (NOMINAL) Caja (Pulgadas) (Pulgadas) (Pulgadas) por Caja CUb(';CQS

Milimetros PULGADAS por Caja
120-70 4 X 2-3/4 84 14-3/4 12 12 1.2 .03
140-90 5 X 3-1/2 90 27 15 13 3.1 .08
160-120 6 X4 32 14-3/4 12 16 1.6 .05
180-120 7 X 4-1/2 36 23-3/4 11-3/4 16 2.5 .07
200-140 8 X5 36 21-3/4 12 17-3/4 2.7 .08
260-160 10 X 6 24 21 18-3/4 14 3.4 10
300-180 12 X7 14 45-1/2 13-1/2 8-1/4 2.9 .08
350-180 14 X 7 12 45-1/2 16 8-3/8 3.5 .10
350-215 14 X 8 14 51-1/2 9 16 4.0 A1
400-215 16 X 8 12 51-1/2 9 17 4.6 A3
450-215 18 X 8 12 51-1/2 9 19 5.1 14
450-260 18 X 10 7 33 18-1/2 9 3.2 .09

Tamarnios de las Cajas Sujetos a Cambio sin Previo Aviso
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